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Loétkolben

Fers a souder
Soldering iron
Soldeerbouten
Soldadores de cobre
Ferro de soldar
Saldatori
Loddekolber
Lédkolv

Juotin
Forrasztépaka
Pajeeka
Lutownica
Spajkalnik
Lemilo
nasinbHUK
MasinbHUK
Lodamurs
Jootekolb
Crocan de lipit
MosiHuk
Lituoklis
HAekTtpoouykoA
Lehim cubugu
Loddebolt
RIS
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Vor der ersten Inbetriebnahme diese Bedienungsanleitung
sorgfiltig lesen und aufbewahren!

Sicherheitshinweise

Beim Gebrauch von Lotkolben sind zum Schutz gegen elektrischen
Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaBnahmen zu beachten:

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung Ubereinstimmen.

Verwenden Sie die Létkolben nur in ausreichend bellfteter Umgebung.

Wahrend des Betriebes wird der gesamte vordere Bereich des Lot-
kolbens sehr heiB. Zur Vermeidung von Verbrennungen bitte L6t-
kolben nur am Handgriff anfassen.

Lotkolben nicht auf leicht brennbarer Unterlage ablegen
(bitte beigefligten Stander verwenden).

Arbeiten Sie mit dem Létkolben nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Flissigkeiten, Gase und Stédube
befinden.

Ziehen Sie vor allen Wartungs- oder Reinigungsarbeiten unbedingt
den Netzstecker aus der Steckdose und lassen Sie den Létkolben
vollstandig abkuhlen.

Die Anschlussleitungen der Lotkolben kénnen nicht ersetzt werden.
Bei Beschadigung der Leitung ist der Létkolben zu verschrotten.

Bewahren Sie nicht benutzte Létkolben auBerhalb der Reichweite

von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen den Létkolben benutzen,
die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisung nicht gelesen
haben.

Dieses Gerat ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschlieBlich
Kinder), mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen
Féhigkeiten oder mangels Erfahrung und/oder mangels Wissen benutzt
zu werden, es sei denn sie werden durch eine flr ihre Sicherheit zu-
sténdige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen,

wie das Gerat zu benutzen ist. Kinder sollten beaufsichtigt werden,

um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

Anwendung

1.

Vor Beginn der Létarbeit muss die Létspitze verzinnt werden.
Die heiBe Lotspitze wird in Lotfett getaucht (1) und anschlieBend
durch Abschmelzen von Létdraht verzinnt (2).

. Bei Dauerlétung sollte die Lotspitze von Zeit zu Zeit gereinigt

(mit einem feuchten Schwamm) und wieder neu verzinnt werden.

. Nachdem die Lotspitze verzinnt und die erforderliche Léttemperatur

erreicht ist, kann mit der Lotarbeit begonnen werden. Durch Auflegen
der Lotspitze auf das Werkstiick werden die zu verbindenden Metalle
auf Arbeitstemperatur gebracht.
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4. Der Flussmittel gefillte Létdraht wird an das duBerste Ende der L6t-
spitze herangefiihrt und dann abgeschmolzen (3). Dabei benetzt das
austretende Flussmittel die Lotstelle, 16st die vorhandenen Oxide und
bewirkt, dass sich das Lot mit dem Werkstiick verbindet.

5. Zur Ablage des Létkolbens den beigefligten Stander verwenden (4).
Létkolben nicht auf leicht brennbarer Unterlage ablegen.

6. Zum Abkuhlen nicht in Wasser abschrecken, sondern nur an der Luft
abkuhlen lassen.

7. Das Auswechseln der Létspitze darf nur nach Stromabschaltung am
erkalteten Lotkolben vorgenommen werden. Netzstecker ziehen und
Befestigungsschraube 16sen. Létspitze durch leichte Drehbewegung
vorsichtig I6sen. Neue Lotspitze bis zum Anschlag einstecken, da
sonst das Heizelement sofort durchbrennt.

Technische und farbliche Anderungen vorbehalten.

Die folgenden Informationen betreffen ausschlieBlich
EU-Mitgliedsstaaten

Die Verwendung des Symbols weist darauf hin, dass dieses
Produkt nicht Giber den Hausmdill entsorgt werden darf.
Indem Sie eine ordnungsgemaéBe Entsorgung dieses Produkts
I sicherstellen, tragen Sie dazu bei, potenzielle negative Aus-
wirkungen auf Mensch und Umwelt zu vermeiden, die bei einer
unsachgemaéBen Entsorgung auftreten kénnten. Genauere
Informationen zum Recycling dieses Produkts erhalten Sie bei
den kommunalen Behérden, den Entsorgungsdienstleistern
flr Haushaltsabfalle oder dem Handler, bei dem Sie das
Produkt erworben haben.

EU-Konformitatserklarung

STANNOL GmbH erklart hiermit, dass dieses Produkt den Richtlinien
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
entspricht.
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Karl-Heinz Dérr
Geschaftsflhrer
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Avant la premiére utilisation, priére de lire et de conserver
soigneusement la présente notice d’utilisation!

Consignes de sécurité

Lors de [‘utilisation des fers a souder et pour vous protéger contre
le risque d‘électrocution, de blessure et d‘incendie, veuillez respecter
les consignes fondamentales de sécurité suivantes:

- Latension du secteur doit concorder avec celle indiquée
sur la plaque signalétique.

- Ntutilisez les fers a souder que dans un environnement
suffisamment aéré.

- Pendant la marche des fers, toute leur partie avant devient
trés chaude. Pour éviter toute brilure, ne saisissez le fer que
par son manche/sa poignée.

- Ne déposez pas les fers sur un support facilement inflammable
(utilisez s.v.p. le support livré d‘origine).

- Ne travaillez jamais avec les fers a souder dans un environnement
arisque d‘explosion, dans lequel se trouvent des liquides,
gaz et poussiéres combustibles.

- Avant d‘effectuer tous travaux de maintenance ou de nettoyage,
débranchez impérativement la fiche méle de la prise de courant et
attendez que chaque fer ait entiérement refroidi.

- Les cordons d‘alimentation électrique des fers a souder
ne peuvent pas étre remplacés. Si le cordon a été endommagé,
il faudra jeter le fer.

- Rangez les fers a souder qui ne servent pas hors de portée des
enfants. Ne permettez pas |‘utilisation des fers a souder a
des personnes qui n‘en connaissent pas le maniement ou qui
n‘ont pas lu les présentes instructions.

- Cet appareil n’est pas destiné a étre utilisé par des personnes
(enfants compris) a facultés physiques, sensorielles ou mentales
restreintes ou en cas de manque d’expérience et/ou en cas de
manque de connaissances, a moins qu’elles soient contrélées par
une personne responsable de leur sécurité ou qu’elles aient regues
de cette personne des instructions sur la fagon d’utiliser cet appareil.
Les enfants devraient étre surveillés afin de garantir qu'ils ne jouent
pas avec |‘appareil.

Utilisation

1. Avant d‘entamer le travail avec chaque fer, il faut appliquer de I‘étain
sur sa panne. Plongez la panne trés chaude dans la graisse décapante
(1) puis faites fondre dessus du fil a souder pour I‘étamer (2).

2. Sivous soudez en permanence, il faudra nettoyer la panne de
temps en temps (a I‘aide d‘une éponge humide) puis la réétamer.
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3. Aprés avoir étamé la panne et une fois atteinte la température requise
pour le soudage, vous pouvez commencer a souder. Le fait d‘appliquer
la panne sur la piece porte les métaux a unir a la température de travail.

4. Approchez le fil a souder, rempli de fondant, de I‘extrémité de la panne
puis faites-le fondre (3). Le fondant qui sort du fil s‘étale sur I‘endroit a
souder, dissout les oxydes présents et fait que I‘alliage du fil soude la
piéce.

5. Pour déposer les fers a souder, utilisez le support (4) livré d‘origine.

Ne déposez jamais les fers sur un support facilement inflammable.

6. Pour faire refroidir les fers, ne les plongez pas dans I‘eau.
Laissez-les refroidir a I‘air.

7. Le changement de la panne ne pourra avoir lieu qu‘aprés avoir
débranché le fer et lui avoir laissé le temps de refroidir. Débranchez
la fiche male de la prise de courant puis desserrez la vis de retenue
de la panne. Faites tourner doucement cette derniére pour la détacher.
Insérez une panne neuve jusqu‘a la butée, sinon I‘élément chauffant
grillerait immédiatement.

Sous réserve de modifications techniques et de couleur.

Les informations suivantes concernent uniquement les

Etats membres de I’Union européenne:

Ce pictogramme indique que le produit ne doit pas étre

traité comme déchet ménager. Vous devez veiller a élimi-

ner ce produit correctement afi n d’éviter toute atteinte a
I 'cnvironnement et A la santé humaine. Un traitement ou

une mise au rebut inappropriés de ce produit pourraient avoir

des conséquences négatives sur I'environnement et la santé

humaine. Pour des informations plus détaillées sur le recyclage

de ce produit, veuillez contacter 'administration communale

ou le service de traitement des déchets ménagers dont vous

dépendez, ou le revendeur chez qui vous avez acheté le produit.

Déclaration de conformité UE

STANNOL GmbH, déclare par la présente que ce produit est conforme
aux directives

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefi]

Karl-Heinz Dérr
Managing Director



Read these operating instructions carefully prior to first use
and keep them in a safe place!

Safety instructions

The following fundamental safety precautions have to be taken when
the soldering iron is being used in order to prevent electric shocks
and any danger of injury or fire.

The mains voltage must match the voltage shown on the rating plate.
Use the soldering iron only in a well ventilated location.

When the soldering iron is being used the whole front area becomes
very hot. To avoid burns please only ever take hold of it by the hand
arip.

Don’t put the soldering iron down on any inflammable surface.

Use the stand provided instead.

Don‘t work with the soldering iron in any area in which there is any risk
of an explosion or where there are any inflammable liquids, gases,
or dusts.

Before starting any maintenance or cleaning work, always pull the plug
out of the socket and allow the soldering iron to cool down.

The connecting lead to the soldering iron cannot be replaced.
If it is damaged the soldering iron will have to be scrapped.

When the soldering iron is not in use, keep it out of the reach of
children and don‘t allow anyone else to use it who is not familiar
with such tools or who has not read and completely understood
these instructions.

This device has not been designed to be used by people (including
children) who have restricted physical, sensory or mental abilities or

a lack of experience and/or knowledge, unless they are supervised by
a person responsible for their safety or have received instructions from
that person as to how the device is to be used. Children should be
supervised to ensure they do not play with the device.

Use

1.

Before you start any soldering work the tip of the soldering iron has to
be “tinned”. The tip has to be dipped in soldering grease (1) and then
tinned by melting soldering wire (2) onto it.

. If your soldering work is taking a long time the tip of the soldering iron

will have to be cleaned with a damp sponge from time to time and then
tinned again.

. When the tip of the soldering iron has been tinned and the necessary

soldering temperature has been reached you can start your soldering
work. Place the tip on the work-piece to bring the metal up to working
temperature ready for joining.



4. The soldering wire is filled with flux (to help it flow). Bring it to the
extreme end of the soldering tip and then melt it off (3). This will enable
the escaping flux to cover the soldering point, dissolve any oxides
that may be present, and ensure that the solder binds well with the
work-piece.

5. Use the stand (4) provided for resting the soldering iron.
Don’t put the soldering iron down on any inflammable surface.

6. Do not shock-cool the soldering iron in water but just allow it to
cool off in the air.

7. The soldering tip must not be replaced until the soldering iron has
cooled off and has been disconnected from the mains. Pull the plug
out and loosen the fastening screws. Carefully loosen the tip with
gentle turning movements. Insert the new soldering tip as far as it will
go because otherwise the heating element will burn out immediately.

Subject to technical modification and colour changes.

Following information is only for EU-member states

The use of the symbol indicates that this product may not

be treated as household waste. By ensuring this product is

disposed of correctly, you will help prevent potential negative

consequences for the environment and human health, which
I could otherwise be caused by inappropriate waste handling of

this product. For more detailed information about recycling of

this product, please contact your local city offi ce, your house-

hold waste disposal service or the shop where you purchased

the product.

EU Declaration of conformity

STANNOL GmbH hereby declares that this product conforms with Direc-
tives

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;
EN60335-12002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefli]

Karl-Heinz Dorr
Managing Director



@

Voor de eerste ingebruikneming deze handleiding
zorgvuldig lezen en bewaren!

Veiligheidsaanwijzingen

Bij het gebruik van soldeerbouten dienen ter beveiliging tegen elektrische
schok, letsel- en brandgevaar de volgende elementaire veiligheidsmaatre-
gelen in acht te nemen:

De netspanning moet overeenkomen met de op het
typeplaatje vermelde spanning.

Gebruikt u de soldeerbout alleen in een voldoende
geventileerde omgeving.

Gedurende het gebruik wordt de gehele voorste stuk van de
soldeerbout zeer heet. Ter voorkoming van verbrandingen
s.v.p. de soldeerbout alleen bij de handgreep beetpakken.

Soldeerbout niet op licht brandbare onderlegger neerleggen
(s.v.p. bijgevoegde standaard gebruiken).

Werkt u met de soldeerbout niet in explosieve omgeving,
waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen en stof bevinden.

Trekt u vé6r alle onderhouds- of reinigingswerkzaamheden in elk
geval de netstekker uit de contactdoos en laat u de soldeerbout
volledig afkoelen.

De netsnoeren van de soldeerbout kunnen niet vervangen worden.
Bij beschadiging van het snoer dient de soldeerbout tot schroot te
worden verwerkt.

Bewaart u niet gebruikte soldeerbouten buiten bereik van kinderen.
Laat u geen personen de soldeerbout gebruiken, die daar niet mee
vertrouwd zijn of deze instructie niet gelezen hebben.

Dit apparaat is niet geschikt om door personen (met inbegrip van
kinderen) met beperkte fysieke, sensorische of mentale vermogens
of bij gebrek aan ervaring en/of bij gebrek aan kennis gebruikt te
worden, tenzij ze door een persoon die instaat voor hun veiligheid
in het oog gehouden worden of van deze persoon aanwijzingen
gekregen hebben over hoe het apparaat gebruikt moet worden.
Kinderen moeten in het oog gehouden worden om te garanderen,
dat ze niet met het apparaat spelen.

Gebruik

1.

Voor het begin van het solderen moet de soldeerpunt vertind worden.
De hete soldeerpunt wordt in soldeervet gedoopt (1) en daarna door
het afsmelten van soldeerdraad vertind (2).

. Als u achter elkaar door blijft solderen moet de soldeerpunt van tijd tot

tijd gereinigd (met een vochtige spons) en weer opnieuw vertind worden.

. Als de soldeerpunt vertind en de vereiste soldeertemperatuur bereikt

is, kan met het solderen worden begonnen. Door de soldeerpunt tegen
het werkstuk aan te houden, worden de te verbinden metalen op
werktemperatuur gebracht.
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4. De met vloeimiddel gevulde soldeerdraad wordt tegen het
buitenste einde van de soldeerpunt gehouden en dan afgesmolten
(3). Daarbij bevochtigt het eruit komende vioeimiddel de soldeerplek,
lost de aanwezige oxiden op en maakt, dat het soldeer zich met het
werkstuk verbindt.

5. Voor het neerleggen van de soldeerbout de bijgevoegde
standaard gebruiken (4). Soldeerbout niet op licht brandbare
ondergrond neerleggen.

6. Om af te koelen niet in water afschrikken, maar alleen aan de lucht
laten afkoelen.

7. Het verwisselen van der soldeerpunt mag alleen na het uitschakelen
van de stroom worden gedaan, als de soldeerbout afgekoeld is.
Netstekker eruit trekken en bevestigingsschroef losdraaien.
Soldeerpunt door lichte draaibeweging voorzichtig losmaken.
Nieuwe soldeerpunt tot aan de aanslag erin steken, daar anders
het verwarmingselement meteen doorbrandt.

Onder voorbehoud van technische wijzigingen en
kleuraanpassingen.

De volgende informatie is alleen van toepassing
voor landen binnen de EU

Dit symbool geeft aan, dat u dit product niet bij het huishou-
delijk afval mag doen. Door dit product op de juiste wijze af te
voeren, helpt u mogelijke negatieve gevolgen voor het milieu

I -~ de gezondheid te voorkomen, die het gevolg kunnen zijn
van onjuiste verwerking van het product. Neem voor meer
informatie over het recyclen van dit product contact op met uw
gemeente, de vuilophaaldienst of de winkel waar u het product
hebt gekocht.

EU-conformiteitverklaring

STANNOL GmbH, verklaart hiermee, dat dit product voldoet
aan de richtlijnen

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefli]

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Antes de utilizar el aparato por primera vez, lea atentamente
estas instrucciones y guardelas cuidadosamente!

Observaciones sobre la seguridad

Durante el uso del soldador se deberdan respetar las siguientes medidas
basicas de seguridad para protegerse contra sacudidas eléctricas y evitar
lesiones e incendios:

- Latensién ala red de alimentacion tiene que coincidir con la tension
indicada en la placa identificadora del tipo.

- Utilice el soldador unicamente en un recinto ventilado suficientemente.

- Durante el funcionamiento se calienta fuertemente toda la zona
delantera del soldador. Por este motivo, coja el soldador sélo
por el mango para no quemarse.

- No deposite el soldador sobre una base facilmente inflamable
(utilice el soporte entregado con el soldador).

- No trabaje con el soldador en un entorno explosivo en el que se hallan
liquidos, gases o polvos inflamables.

- Desenchufe siempre el soldador antes de proceder a los trabajos de
mantenimiento y limpieza y déjelo enfriar por completo.

- Las tuberias de conexién del soldador no se pueden sustituir,
por lo que al constatar dafos en la tuberia no se podra seguir usando
el soldador, es decir que se deberd desechar en su debida forma.

- No guarde el soldador utilizado al alcance de los nifios. No permita
el empleo del soldador a personas que no estan familiarizadas
con su uso o que no han leido estas instrucciones.

- Este aparato no ha sido previsto para personas minusvalidas fisica,
sensorial o mentalmente (incluidos nifios) ni para utilizarlo por per-
sonas sin experiencia y/o los conocimientos debidos, a no ser que
tales personas sean vigiladas por una persona encargada de la
seguridad o si dicha persona ha dado las instrucciones correspon-
dientes respecto a la utilizacion del aparato. Los nifios no deberian
quedar a solas con el aparato, a fines de impedir que jueguen con él.

Empleo

1. Antes de comenzar a trabajar con el soldador se ha de estanar
la cabeza de soldador. La cabeza de soldador caliente se sumerge
en pasta de soldar (1) y, a continuacion se estafa fundiendo alambre
de soldar (2).

2. En el caso de un soldado permanente, la cabeza de soldador
se deberd limpiar de vez en cuando (con una esponja hiimeda)
y volver a estanar.

3. Después de haber estafado la cabeza de soldador y de alcanzar
la temperatura necesaria de soldar, se puede proceder al trabajo
de soldadura. Los metales por unir se calientan a la temperatura
de trabajo depositando la cabeza de soldador sobre la pieza.
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4. El alambre de soldador lleno de fundente se coloca en la punta mas
extrema de la cabeza de soldador y se funde entonces (3), por lo que
el fundente que sale humecta el punto de soldado, disuelve los 6xidos
presentes y tiene como efecto que la soldadura se una con la pieza.

5. Utilice el soporte entregado con el soldador para depositar el mismo
(4). No coloque el soldador sobre una base facilmente inflamable.

6. No enfrie bruscamente con agua, sino deje enfriar GUnicamente al aire.

7. Para cambiar la cabeza de soldador, desconecte la corriente siempre y
deje enfriar por completo el soldador. Desenchufe y afloje el tornillo de
fijacién. Afloje con cuidado la cabeza de soldador girando ligeramente.
Encaje hasta el tope la cabeza nueva de soldador porque en otro caso
el elemento calentador se quema de inmediato.

Reservado el derecho a modificaciones técnicas y de los colores.

La siguiente informacion esta destinada exclusivamente
a los estados miembros de la UE

El uso del simbolo indica que este producto no puede tratarse
como residuo doméstico. Al garantizar el desechado correcto
de este producto, ayudara a evitar posibles consecuencias ne-

I gativas para el medio ambiente y la salud humana que podrian
derivarse de una manipulacion inadecuada del mismo. Para
mas informacion sobre el reciclaje de este producto, péngase
en contacto con el ayuntamiento o el servicio de recogida de
basuras de su localidad o con el comercio en el que adquirié
el producto.

Declaracién de conformidad CE

STANNOL GmbH declara que este producto cumple las
directrices

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

) .7

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Antes do primeiro uso leia essas instrucoes com
atencao e em seguida guarde-as!

Orientacdes de seguranca

Ao utilizar ferros de soldar deve-se observar as seguintes regras de
seguranga basicas para se proteger contra choques eléctricos

e contra o perigo de ferimentos e queimaduras:

A tensédo de rede deve conferir com a tenséo indicada
na placa de dados.

Empregar apenas o ferro de soldar em ambientes
suficientemente ventilados.

Durante o uso, toda a area frontal do ferro de soldar fica muito quente.
Para evitar queimaduras, por favor, segure o ferro de soldar apenas
pela pega.

Nao apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie de facil

combustdo (use o suporte para descanso fornecido).

Nao trabalhe com o ferro de soldar em ambientes com risco de
explosdo, no qual se encontrem liquidos, gases e poeiras inflamaveis.

Antes de iniciar quaisquer servigos de manutencéao ou de limpeza,
é fundamental tirar a ficha da tomada e permitir que o ferro
de soldar arrefeca completamente.

N&o se deve substituir os cabos de conexéo dos ferros de soldar .
Quando os cabos de conexao estiverem danificados deve-se
mandar o ferro de soldar para a sucata.

Guarde os ferros de soldar, que ndo estejam a ser usados, fora do
alcance de criangas. Nao permita que pessoas que ndo estejam
habituadas a usar o ferro de soldar ou que nao tenham lido estas
instrucdes o utilizem.

Este aparelho ndo se destina para uso por pessoas (inclusive criangas)
com capacidades fisicas, sensodricas e intelectuais limitadas ou com
falta de experiéncia e/ou com falta de conhecimento, a ndo ser que
sejam vigiadas por uma pessoa responsavel pela sua seguranga ou
que esta as tenha instruido devidamente como o aparelho se deve
usar. Criancas deveriam ser vigiadas para se assegurar que elas

nao brincam com o aparelho.

Uso

1.

Antes de iniciar o servigo de solda, a ponta do ferro de soldar deve
ser niquelada. A ponta quente do ferro de soldar deve ser inserida na
pasta para soldar (1) e em seguida niquelada derretendo-se o fio de
solda (2).

Em soldaduras continuas deve-se limpar a ponta do ferro de soldar
de vez em quando (com uma esponja humida) e novamente niquelar
a ponta.

Depois de a ponta do ferro de soldar ter sido niquelada e a
temperatura necessaria para soldar tiver sido alcangada,
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pode-se iniciar com o trabalho de solda. Ao apoiar a ponta do ferro
de soldar sobre a peca a ser trabalhada, os metais a serem unidos
sdo conduzidos a temperatura de trabalho.

4. O fio de solda recheado com fluxo € levado a extremidade da ponta
do ferro de soldar e entdo derretido até se soltar (3). Desta forma o
fluxo que escapa humedece o ponto de soldadura, dissolve os 6xidos
e faz com que a solda se una com a peca a ser trabalhada.

5. Para descansar o ferro de soldar utilize o suporte fornecido (4). Nao
apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie facilmente inflamavel.

6. Para arrefecer o ferro de soldar ndo o coloque em agua.
Permita que arrefeca naturalmente.

7. Atroca da ponta do ferro de soldar somente pode ser efectuada
apos desligar o ferro de soldar e estando o mesmo frio. Puxe a ficha
retirando-a da tomada e solte o parafuso de fixagédo. Soltar a ponta do
ferro de soldar girando-a levemente e com cuidado. Encaixar a nova
ponta do ferro de soldar até ao encosto, caso contrario o elemento de
aguecimento queimara imediatamente.

Reservadas as alteragdes técnicas e de cor.

A seguinte informacgao destina-se apenas

aos paises da UE

A utilizagédo do simbolo indica que este produto ndo pode

ser tratado como lixo doméstico. Ao assegurar a correcta

eliminacdo deste produto, irad ajudar a prevenir potenciais
. consequéncias negativas ao ambiente e a saide humana,

que, de outra forma, poderiam ser causadas pelo trata-mento

incorrecto deste produto. Para obter informagao mais detalha-

da acerca da reciclagem deste produto, contacte o organismo

responsavel da sua area de residéncia, o servigo de elimina-

¢éo do lixo doméstico ou o local onde adquiriu o produto.

Declaracao de conformidade da UE

STANNOL GmbH declara que este produto corresponde a Norma sobre
Compatibilidade Electromagnética

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefli]

Karl-Heinz Dorr
Gerente da categoria
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Prima di mettere in funzione il saldatore per la prima volta leggere
attentamente le istruzioni per I‘uso e conservare in luogo sicuro!

Indicazioni di sicurezza

Nell’'uso di saldatoi, per evitare scosse elettriche, pericoli di ferite e
d’incendio, bisogna attenersi alle fondamentali misure di sicurezza
seguenti:

La tensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata
sulla targhetta.

Usate i saldatoi soltanto in ambiente sufficientemente ventilato.

Durante il funzionamento tutta la parte anteriore del saldatoio diventa
caldissima. Per evitare bruciature prendere per favore il saldatoio solo
dall’impugnatura.

Non posare i saldatoi su basi facilmente infiammabili
(usare per favore il supporto in dotazione).

Non lavorate con il saldatoio in ambiente a rischio d’esplosione,
dove si trovano liquidi infammabili, gas e polveri.

Prima d’ogni lavoro di manutenzione o di pulizia, staccate
assolutamente la spina dalla presa di corrente e fate raffreddare
completamente il saldatoio.

| cavi di collegamento del saldatoio non possono essere sostituiti.
Nel caso di danneggiamento del cavo si deve rottamare il saldatoio.

Conservate i saldatoi non usati al di fuori della portata di bambini. Non
fate usare saldatoi a persone che non li sanno usare o che non hanno
letto queste istruzioni.

Questa apparecchiatura non & adatta per I'uso da parte di persone
(bambini inclusi) con capacita fisiche, sensoriali o mentali limitate
oppure scarsa esperienza e/o conoscenza, a meno che vengano
sorvegliate da una persona preposta alla loro sicurezza che abbia
anche fornito loro indicazioni sull’'uso dell’apparecchio. | bambini
dovrebbero essere sorvegliati per garantire che non giochino con
I'apparecchiatura.

Applicazione

1.

Il becchetto del cannello ferruminatorio, prima di iniziare il lavoro di
saldatura, deve essere stagnato. Il becchetto caldissimo viene
immerso nella pasta per saldatura (1) ed infine stagnato attraverso
la fusione del filo per saldare (2).

Nel caso di saldatura continua il becchetto dovrebbe essere ogni
tanto pulito ( con una spugna umida) ed essere nuovamente stagnato.

Dopo che il becchetto & stato stagnato ed é stata raggiunta la
temperatura richiesta, si puo iniziare con il lavoro di saldatura.
Nel porre il becchetto sul pezzo da lavorare, i metalli da unire
vengono portati alla temperatura di lavoro.
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4. |l filo per saldare pieno di fondente deve essere avvicinato alla
punta estrema del becchetto e poi fuso (3). In questo modo il fondente
uscente bagna il punto da saldare, scioglie 'ossido presente e fa in
modo che il metallo d’apporto si unisca con il pezzo da lavorare.

5. Come appoggio del saldatoio usare il sostegno in dotazione (4).
Non poggiare i saldatoi su basi infammabili.

6. Per raffreddare non temprare in acqua, bensi lasciare raffreddare
all’aria.

7. Lasostituzione del becchetto deve essere fatta solo con il saldatoio
raffreddato dopo il distacco dalla corrente. Staccare la spina della
corrente e svitare la vite di fissaggio. Svitare con cautela il becchetto
con un leggero moto rotatorio. Infilare un nuovo becchetto fino
all’arresto, poiché altrimenti I’elemento di riscaldamento si brucia.

Con riserva di modifiche tecniche e cromatiche.

Informazioni riguardanti esclusivamente gli stati

dell’Unione Europea

L'uso del simbolo indica I'impossibilita di smaltire questo

prodotto come rifi uto domestico.Lo smaltimento corretto

di questo prodotto aiuta a prevenire potenziali conseguenze
I negative per 'ambiente e la salute, eventualmente provocabili

a seguito di una gestione non appropriata del prodotto come

rifi uto. Per informazioni maggiormente dettagliate sul riciclag-

gio di questo prodotto, contattare I'uffi cio municipale prepo-

sto locale, il servizio di smaltimento rifi uti domestici locale

o il negozio presso il quale ¢ stato effettuato I'acquisto.

Dichiarazione di conformita CE

STANNOL GmbH, dichiara che questo prodotto corrisponde alle direttive
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefl]

Karl-Heinz Dérr
Managing Director



Laes betjeningsvejledningen grundigt igennem for
ibrugtagning og gem den!

Sikkerhedsinstruktioner

Ved brug af loddekolber skal falgende grundleeggende sikkerhedsforan-
staltninger overholdes til beskyttelse mod elektrisk stad, personskade
samt brandfare:

Netspzendingen skal stemme overens med den pa typeskiltet
angivne spaending.

Loddekolben mé& kun anvendes i omgivelser, der er tilstraekkeligt
ventilerede.

Under driften bliver hele loddekolbens forreste del meget varm. For at
undga forbraendinger, m& man kun rere ved loddekolben p& handtaget.

Loddekolben ma ikke lzegges pé breendbart underlag
(anvend venligst det medfolgende stativ).

Der ma ikke arbejdes med loddekolben i eksplosionsfarlige omrader,
hvor der findes braendbare veesker, gasarter samt stov.

Loddekolber mé& ikke opbevares pa steder, hvor de er tilgeengelige for
bern. Personer, som ikke er fortrolige med loddekolben eller ikke har
leest denne brugsanvisning, mé ikke anvende denne.

Det er vigtigt at traekke netstikket ud af stikkontakten, inden der
udfores service- eller rengeringsarbejde, og loddekolben skal
afkoles fuldstaendigt.

Loddekolbernes tilslutningsledninger kan ikke udskiftes. Safremt
ledningen beskadiges, skal loddekolben skrottes.

Dette apparat ma ikke benyttes af personer (ogséa bern), med inds-
kraenkede fysiske, sensoriske eller psykiske evner eller manglende
erfaring og/eller viden, undtagen, hvis disse er under opsyn af en for
deres sikkerhed ansvarlig person eller er blevet instrueret af denne,
hvordan apparatet benyttes. For at sikre, at barn ikke leger med
apparatet, bor disse holdes under opsyn.

Anvendelse

1.

Inden loddearbejdet pabegyndes, skal loddespidsen fortinnes.
Den varme loddespids dyppes i loddefedt (1) og fortinnes derefter
ved at pafere smeltet loddetrad (2).

. Ved vedvarende lodning ber loddespidsen rengeres fra tid til anden

(med en fugtig svamp) og fortinnes igen.

. Efter at loddespidsen er fortinnet og den kreevede loddetemperatur

er ndet, kan man begynde med loddearbejdet. Ved at lzegge
loddespidsen mod veerktojet vil de metaller, der skal forbindes,
opvarmes til arbejdstemperatur.

. Loddetraden, som er fyldt med flusmiddel, feres mod loddekolbens

yderste spids og der paferes smeltet loddetrad (3). Derved overtraekker
flusmidlet loddestedet, losner de tilstedevaerende oxider og bevirker,
at loddemetallet forbindes med arbejdsemnet.



5. Loddekolben placeres pa det medfelgende stativ (4).
Loddekolben ma ikke lsegges pa let breendbart underlag.

6. Nar den skal afkeles, ma den ikke bratkgles i vand,
men afkeles i luften.

7. Loddespidsen ma kun skiftes, nar stremmen er sléet fra,
og loddekolben er kold. Treek netstikket ud og lesn fastgerelsesskruen.
Loddespidsen lasnes forsigtigt med en let drejebevaegelse. Szet en
ny loddespids i til anslag, da varmelegemet ellers vil breende igennem
med det samme.

Tekniske og farvemaessige sendringer forbeholdes.

Nedenstiende information gaelder kun for EU-lande

Anvendelsen af dette symbol betyder, at dette produkt ikke m&a
behandles som almindeligt affald. Ved at sikre at dette produkt
bortskaffes korrekt er du med til at forhindre eventuel negativ
pavirkning af miljg og sundhed, som ellers kunne forekomme

I b3 grund af forkert bortskaffelse af dette produkt. Hvis du
onsker yderligere oplysninger om genbrug af dette produkt,
bedes du kontakte din kommune, det lokale genbrugsanlaeg
eller den forretning, hvor du kebte produktet.

EU-overensstemmelseserklaering

STANNOL GmbH, erklaerer hermed, at dette produkt er i overensstem-
melse med direktiv

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zef]

Karl-Heinz Dérr
Managing Director
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Las noga bruksanvisningen innan du forsta gangen anvénder
l6dkolven och ta val vara pa anvisningen!

Sidkerhetsanvisningar

Folj alla sakerhetsanvisningar nedan nér du anvander I6dkolven for att
skydda dig for elstétar, risken att bréanna dig och att skada dig pa annat
satt:

Né&tspanningen maste stimma 6verens med den pa typskylten
angivna spanningen.

Anvand |6dkolven endast i rum med god ventilation.

Nar du anvander I6dkolven blir I6dkolvens framre del mycket varm.
Hall darfér alltid i den med hjélp av handtaget s att du inte brénner
dig.

Lagg aldrig ner 16dkolven pé en yta som latt kan bérja brinna
(anvand lodkolvsstéllet som ingar).

Anvéand lédkolven aldrig i omraden dér det finns risk for explosion eller
dar det finns brannbara vatskor, brénnbar gas eller brannbart damm.

Drag alltid ur natkontakten ur eluttaget innan du bérjar rengéra
I16dkolven och innan du bdrjar med négra som helst underhallsarbeten
och lat den sedan forst svalna helt.

Lodkolvens anslutningskabel gér inte att byta ut. Om kabeln
har tagit skada méste du skrota I6dkolven.

Forvara lodkolven alltid utom rackhall for barn nar du inte anvander
den. L&t inga personer anvanda lI6dkolven som inte vet hur man
anvander den resp som inte har last igenom bruksanvisningen.

Denna produkt ar inte avsedd att anvéndas av personer (inkl. barn)
med begréansade fysiska, sensoriska eller mentala forméagor eller med
bristande erfarenhet och/eller bristande kunskap, savida inte de star
under uppsikt av en for deras sékerhet ansvarig person eller har fatt
anvisningar av denne om hur produkten skall anvédndas. Barn bor
hallas under uppsikt s& att de inte kommer 4t att leka med produkten.

Anvandning

1.

Innan du bérjar 16da maste 16dspetsen fértennas. Doppa forst
den heta l6dspetsen i I6dfett (1) och fértenna den dérefter genom
att smaélta |6dtrad (2).

. Om du Iéder en langre stund maste du rengéra I6dspetsen fran

och till (med en fuktig svamp) och sedan fértenna den pa nytt.

. Nar du har fértennat I6dspetsen och den har den |6dtemperatur

som kravs kan du boérja I6da. Genom att du placerar [6dspetsen
péa arbetsstycket varms de metaller som du vill férbinda upp séa att
de har arbetstemperatur.

. Hall den flussfyllda I6dtraden direkt intill den yttersta &ndan pa

I6dspetsen s& att |6dtraden smalter (3). Flussmedlet som da frigérs
“fuktar 16dstallet, I6ser upp de oxider som finns dér och leder till
att I6dmedlet forbinds med arbetsstycket.
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5. Anvéand alltid I6dkolvsstéllningen (4) som foljer med for att ldgga ner
I6dkolven. Lagg aldrig ifran dig den pa ett underlag som skulle kunna
borja brinna.

6. Kyl aldrig l6dkolven med vatten, utan lat den alltid svalna i luften.

7. Lodspetsen far du endast byta ut om du har stangt av I6dkolven och
om den ar kall. Drag ur natkabeln ur eluttaget och lossa fastskruven.
Tag sedan forsiktigt loss I6dspetsen genom att vrida Iatt pa den.
Satt i den nya lI6dspetsen sa langt det gar, dvs anda till anslaget,
eftersom varmekomponenten annars bréanns sonder pa en gang.

Tekniska och firgméssiga andringar forbehallna.

Foéljande information géller endast EU: s medlemsstater
Symbolen anvénds for att ange att den har produkten inte
kan hanteras som hushallsavfall. Genom att kassera denna
produkt p& ratt satt hjalper du till att skydda miljén och
manniskors halsa fran eventuella negativa konsekvenser,

I som kan uppkomma genom felaktig kassering av denna
produkt. Om du vill ha mer detaljerad information om
atervinning av denna produkt kontaktar du det lokala
stadskontoret, det féretag som skéter avfallshanteringen
dar du bor eller den affér dar du képte produkten.

EU-konformitetsférklaring

STANNOL GmbH férsékrar hdrmed, att denna produkt stdmmer dverens
med direktiven

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Karl-Heinz Dérr
Managing Director
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Lue tdma kayttoohje perusteellisesti ennen ensimmaista
kayttéoonottoa ja sailyta se!

Turvallisuusohjeet

Juotoskolvien kdytdssé ota aina huomioon seuraavat tarkeat turvatoimen-
piteet valttydksesi sahkodiskulta ja muilta henkil6- ja palovahingoilta:

- Verkkojannitteen on oltava sama kuin laitteen tyyppikilvessa.
- Kayta juotoskolveja ainoastaan hyvin ilmastoiduissa tiloissa.

- Kaéyton aikana koko juottokolvin edessé oleva alue tulee hyvin
kuumaksi. Pida kiinni ainoastaan juotoskolvin kddensijasta
valttyaksesi mahdollisilta palovammoilta.

- Ala aseta juotoskolveja helposti palaville alustoille
(kayta tahan tarkoitukseen toimitettua telinetta).

- Ala kéyta juotoskolveja rajahdysvaarallisissa tiloissa,
joissa on syttyvia nesteitd, kaasuja tai héyryja.

- Irrota ehdottomasti pistoke pistorasiasta aina huoltotoimenpiteiden
ja puhdistamisen ajaksi ja anna juotoskolvin jaahtya.

- Juotoskolvien verkkojohtoja ei voida vaihtaa. Johdon vioittuessa
taytyy juotoskolvi poistaa kaytosta.

- Sailyta juotoskolvi lasten ulottumattomissa silloin kun et kayté sité.
Huolehdi my®ds siité, etteivat henkil6t, jotka eivat ole tutustuneet
kayttdohjeisiin tai joilla ei ole tarvittavia valmiuksia juotoskolvin
kayttoon, kayta juotoskolveja.

- Tata laitetta ei ole tarkoitettu fyysisesti tai aistimellisesti huonokunto-
isten, henkisesti hairiintyneiden, kokenemattomien eika asiantunte-
mattomien henkildiden kdyttéon, paitsi jos heidén turvallisuudestaan
vastuussa oleva henkil® valvoo heité tai on opastanut heita laitteen
kaytossa. Lapsia olisi valvottava, jotteivat he voi leikkia talla laitteella.

Kaytto

1. Ennen juottamista taytyy juottimen karki esitinata. Kuuma juottimen
karki upotetaan juotosrasvaan (1) jonka jélkeen se heti tinataan
sulattamalla siihen juotoslankaa (2).

2. Pitkaaikaisen juottamisen aikana taytyy juottimen karki puhdistaa
valilla (kostealla sienelld), jonka jélkeen se tulee tinata uudestaan.

3. Juottaminen voidaan aloittaa, kun juottimen kérki on tinattu ja sopiva
juottolampétila saavutettu. Asettamalla juottimen karki tydstettavaan
kappaleeseen saavutetaan sopiva tyélampétila yhdistettavissa
metalleissa.

4. Juoksuteainetta sisédltava juotoslanka asetetaan juottimen karkeen
ja sulatetaan (3). Juoksutteen tehtavéna on kastella juotoskohdat,
poistaa hapettumat ja helpottaa juotteen yhdistamistéa tyostettavaan
kappaleeseen.

5. Aseta juotoskolvi tuotteen mukana olevaan telineeseen silloin kun et
kayta kolvia (4). Ala aseta juotoskolvia helposti palaville alustoille.
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6. Ala jaahdyt4 juotoskolvia vedelld vaan anna sen jadhtyé itsestaan
iimatilassa.

7. Juottimen karjen saa vaihtaa vasta sen jalkeen kun virta on kytketty
pois paalta ja juotoskolvi on taysin jadhtynyt. Veda pistoke irti ja irrota
kiinnitysruuvit. Irrota juottimen karki pyorittdmalla se varovasti irti.
Asenna uusi juottimen karki tydntdmalla se aivan pohjaan asti,
muussa tapauksessa juotoskolvin lammityselementti palaa heti rikki.

Oikeus teknisiin ja varin muutoksiin pidatetaan.

Seuraavat tiedot on tarkoitettu vain EU-jdsenmaiden
asukkaille

Tama merkki tarkoittaa, etta tuotetta ei saa havittaa koti-
talousjatteen mukana. Huolehtimalla tuotteen havityksesta
oikein ehkéiset ympéristo- ja terveyshaittoja, jotka saattaisivat

I :aiheutua tuotteen epéasiallisesta havittamisesta. Lisatietoja
tuotteen kierrattdmisesté saa asianmukaisilta viranomaisilta,
kotitalousjatteen kierratyspalvelulta tai liikkeesta, josta tuote
ostettiin.

Selvitys EU-standardinmukaisuudesta

STANNOL GmbH vakuuttaa ettd tdmaé tuote vastaa seuraavia direktiiveja
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Karl-Heinz Dorr
Tuoteryhmépaallikkd
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Az els6 hasznalatbavétel el6tt gondosan olvassa végig,
majd 6rizze meg ezt a kezelési utasitast!

Biztonsagi elGirasok

A forrasztd pakak haszndlata sordn az aramutés, személyi sériilések
és tlizveszély ellen a kdvetkez6 alapveté biztonsagi elirdsokat be kell
tartani:

A halozati feszultségnek meg kell egyeznie a tipustablan
megadott fesziltséggel.

A forraszté pakakat csak megfeleléen szell6ztetett kdrnyezetben
hasznalja.

Uzem koézben a forraszté paka egész elsé része felforrésodik.
Az égéses sériilések megelbzésére a forrasztd pakat csak a
fogantyunal szabad megfogni.

Ne tegye le a forraszté pakat gyulékony anyagokra
(kérjlik haszndlja a mellékelt lerakoallvanyt).

Ne dolgozzon a forraszté pakaval olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol égheté folyadékok, gazok és porok vannak.

Minden karbantartasi vagy tisztitasi munka el6tt okvetlentl hiizza ki
a haldzati csatlakozd dugoét a dugaszoldaljzatbol és hagyja teljesen
lehdilni a forraszt6 pakat.

A forraszté paka csatlakozo vezetékét nem lehet kicserélni.
Ha a vezeték megrongalédott, a forraszté pakat ki kell selejtezni.

A forraszté pakat olyan helyen 6rizze, ahol ahhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak a
forrasztd pakat, akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak
el ezt az itmutatét.

Ez az eszk6z nem rendeltetett arra, hogy korlatozott fizikai, érzéki vagy
szellemi képességekkel rendelkezé, vagy tapasztalattal és/vagy tudas-
sal nem rendelkezé személyek hasznaljak (beleértve a gyermekeket is),
kivéve, ha biztonsagukért felelés személy felligyeli ket vagy utasita-
sokat adott nekik az eszkdz hasznalatara vonatkozoéan. A gyermekeket
feltigyelni kell annak biztositdsa érdekében, hogy nem jatszanak az
eszkozzel.

Hasznalat

1.

A forrasztasi munka megkezdése el6tt a forrasztdcsucsot be kell vonn-
ni énnal. Enhez martsa bele a forro forrasztocsucsot a forrasztézsirba
(1) majd a forrasztohuzal leolvasztasaval 6nozza be (2).

. Hosszan tarté forrasztasi munkak soran a forrasztécsucsot idérél

idére meg kell tisztitani (egy nedves szivaccsal) majd ismét be kell
énozni.

. Miutan bevonta 6nnal a forrasztécslcsot és az elérte a sziikséges

forrasztasi hémérsékletet, meg lehet kezdeni a forrasztasi munkat.
Az 6sszekottetésre kerlild fémeket a forrasztécsiicsnak a munkadara-
bra valé felhelyezésével az lizemi hémérsékletre kell hozni.
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4. Erintse hozz4 a forrasztozsirral toltétt forrasztdhuzalt a forrasztdcsucs
végéhez és olvassza le (3). Ekdzben a kilép6 forrasztézsir megnedvesiti
a forrasztdsi pontot, leoldja az ott talalhaté oxidokat és megfelel
hatdst gyakorol a forrasztéanyagra, hogy az ésszeforrjon a
munkadarabbal.

5. Aforraszt6 péaka lerakasara hasznalja a mellékelt allvanyt (4).
Ne tegye le a forraszté pakat gyulékony anyagokra.

6. A forraszté pakat a forrasztasi munka befejezése utan hagyja
leveg6n lehdilni (vizbe martani tilos!).

7. Aforrasztécsucsot csak az dram kikapcsoldsa utan és csak mar leh(ilt
forraszté pakan szabad kicserélni. Hizza ki a halézati csatlakozd
dugét és lazitsa ki a régzitécsavart. A forrasztécsucsot kissé forgatva
dvatosan lazitsa ki. Az Uj forrasztécsucsot Utkdzésig nyomija be,
mert a fitéelem ellenkez6 esetben azonnal kiég.

A miiszaki és szinbeli valtoztatasok joga fenntartva.

Az alabbi tajékoztatas csak az EU-tagallamoknak szél

Az abra haszndlata azt jelenti, hogy a termék nem kezelhet6
haztartasi hulladékként. A termék megfeleld hulladékkezelé-
sének biztositasaval On segit megelézni a kdrnyezetre és az
emberi egészségre gyakorolt potencidlis negativ hatast, amit
I - termék nem megfeeld hulladékkezelése esetleg okozna.
A termék Ujrahasznositadsaval kapcsolatos részletes adatok
a helyi képviselettdl, a szemétszallitd szolgalattol vagy a
termék vasarlasa szerinti tizlettdl szerezhet6k be.

EU megfelel6ségi nyilatkozat

Az STANNOL GmbH ezennel kijelenti, hogy ez a termék megfelel az
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

y .7

Karl-Heinz Dérr
Managing Director
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Pfed prvnim pouzitim si tento navod k obsluze peclivé proctéte
a uschovejte jej!

Bezpecnostni pokyny

Pro ochranu proti elektrickému tderu, nebezpeci zranéni a pozaru je

pfi pouzivani paje¢ky nutno dbat na nasledujici zadsadni bezpe¢nostni

opatreni:

- Napéti sité musi odpovidat napéti udanému na identifikacni tabulce.

- Pouzivejte pajecku pouze v dostatec¢né vétraném okoli.

- Béhem provozu se cela predni ¢ast pajecky velmi ohreje.

Pro zabranéni spalenindm uchopujte pajecku jediné za rukojet.

- Neodkladejte pajecku na snadno zapalny podklad
(pouzivejte pfiloZzeny stojanek).

- Nepracuijte s pajeckou ve vybusném prostredi, ve kterém se
nachazeji hoflavé kapaliny, plyny ¢i prachy.

- Pred veskerymi tdrzbarskymi ¢i Cisticimi pracemi bezpodmineéné
vytahnéte zastréku ze zasuvky a nechte pajecku Uplné vychladnout.

- Privodni kabely pajec¢ky nelze vyménit.

PFi poskozeni kabelu se pajecka musi sesrotovat.

- Uchovavejte nepouzivané pajecky mimo dosah déti. Osoby,
které s pajeckou nejsou obezndmené ¢i necetly tento navod k
obsluze, nenechavejte pajecku pouzivat.

- Tento pfistroj neni ur¢en k pouzivani osobami (véetné déti) s
omezenymi fyzickymi, senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi
nebo osobami s nedostatkem zkusenosti a/nebo znalosti, ledaze by
na né dohlizela osoba zodpovédna za jejich bezpecnost nebo by od ni
dostaly pokyny, jak s pfistrojem zachazet. Na déti by se mélo dohlizet,
aby se zajistilo, Ze si nebudou s pfistrojem hréat.

Pouziti:

1. Pred zahdjenim pajeni musite hrot pocinovat. Horky hrot pajecky
ponofte do péjeciho tuku (1) a pak ho odtavovanim trubi¢kového
cinu pocinuijte (2).

2. Pritrvalém pajeni by jste hrot pajecky mél ¢as od ¢asu ocistit
(vlhkou houbic¢kou) a znovu pocinovat.

3. Kdyz je hrot pajecky pocinovany a je dosazena nutna teplota na pajeni,
mUzete s pajenim zadit. Pfikladanim hrotu pajecky k obrobku ohfejte
kovy, které maji pyt spojeny, az na pracovni teplotu.

4. Trubickovy drat naplfieny tavidlem pfivedte ke konci hrotu pajecky
a pak trubi¢kovy drat odtavujte (3). Vystupujici tavidlo pfi tom navlhéi
misto pajeni, uvolni pfitomné oxidy a zpUsobi, ze pajka se s obrobkem
Spoji.

5. Pro odkladani pajecky pouzivejte pfilozeny stojanek (4).

Neodkladejte pajecku na snadno zapalny podklad.
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6. Neochlazujte pajecku prudce vodou, nybrz nechte ji vychladnout
pouze na vzduchu.

7. Hrot pajecky se smi vymérovat pouze po vypnuti proudu, kdyz pajecka
vychladla. Vytahnéte zastr¢ku a uvolnéte upeviiovaci Sroub. Opatrné
hrot pajecky lehkym otac¢ivym pohybem uvolnéte. Novy hrot pajecky
zasufite az k doteku, jelikoz by jinak ihned doslo k pfepaleni topného
téliska.

Technické a barevné zmény se vyhrazuiji.

Nasledujici informace je ur¢ena jen pro ¢lenské staty EU

Pouziti tohoto symbolu znaci, Ze s vyrobkem nelze nakladat
jako s béznym domovnim odpadem. Pokud zajistite, Ze vyro-
bek bude spravné zlikvidovan, pomize pfedejit negativnimu
dopadu na Zivotni prostfedi a zdravi obyvatel, k c¢emuz by

I fi nespravné likvidaci vyrobku mohlo dojit. Podrobné;jsi
informace o likvidaci vyrobk( vam poskytne mistni Gfad,
spolec¢nost komunalnich sluZzeb nebo obchod, kde jste
vyrobek zakoupili.

EU - prohlaseni o shodé

Az STANNOL GmbH ezennel kijelenti, hogy ez a termék megfelel az
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zef)

Karl-Heinz Dorr
Category manazér



Przed przystapieniem do pierwszego uruchomienia nalezy starannie
zapoznac¢ si¢ z niniejsza instrukcja obstugi, ktora nalezy zawsze
przechowywag!

Wskazowki bezpieczenstwa

W czasie postugiwania sie kolbami lutowniczymi nalezy bezwzglednie
przestrzegac ponizszych zasadniczych srodkéw bezpieczenstwa,
aby zabezpieczy¢ sie przed porazeniem elektrycznym, zranieniem

i oparzeniem sie:

Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym
na tabliczce znamionowe;j.

Kolbami lutowniczymi nalezy postugiwac sie wytacznie
w otoczeniu dostatecznie wietrzonym.

W czasie pracy dochodzi do duzego rozgrzania sie catej przedniej
czesci kolby lutowniczej. Aby uniknaé oparzenia sig, nalezy chwytac
wytacznie za rekojesc¢ kolby lutowniczej.

Kolby lutownicze nie wolno odktada¢ na podstawy tatwopalne
(nalezy do tego uzywac dotaczonego stojaka).

Nie wolno wykonywac prac przy pomocy kolb lutowniczych
w otoczeniu zagrozonym eksplozja, w ktérym znajduja sie
ciecze palne, gazy i pyt.

Przed przystapieniem do wszelkiego rodzaju prac zwiazanych

z konserwacja lub czyszczeniem nalezy bezwzglednie wyciagnacé
wtyczke z gniazdka, a kolby lutownicze pozostawi¢ do zupetnego
schtodzenia sie.

Przewody podtaczajgce kolb lutowniczych nie moga by¢ wymieni-
ane. W wypadku uszkodzenia przewodu kolbe lutownicza nalezy
przeznaczy¢ na ztom.

Kolb lutowniczych, ktérych na razie nie uzywa sig, nie wolno
przechowywaé w miejscu dostepnym dla dzieci. Do postugiwania sie
kolbami lutowniczymi nie wolno dopusci¢ zadnych osoéb, ktore nie
sg zaznajomione z ich dziataniem lub ktdre nie przeczytaty niniejszej
instrukcji obstugi.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzywania przez osoby (w tym
takze przez dzieci) o ograniczonej fizycznej, czucioweji psychicznej
sprawnosi ani przez osoby o niedostatecznym doswiadczeniu i/lub o
niedostatecznej wiedzy. Ograniczenie to nie obowiazuje, jezeli nad ich
bezpieczenstwem czuwa kompetentna osoba lub otrzymuja one od tej
osoby instrukcje o sposobie korzystania z urzadzenia. Dzieci nalezy
nadzorowac, aby zapewnic, ze nie bawig sie one urzadzeniem.

Postugiwanie sie

1.

Przed przystapieniem do lutowania grot kolby lutowniczej nalezy
ocynowac. Goracy grot nalezy zanurzy¢ (1) w ttuszczu lutowniczym,
a nastepnie nadtapiajac drut do lutowania ocynowac (2).

. W wypadku dtugiego lutowania grot kolby lutowniczej nalezy od czasu

do czasu oczysci¢ (wilgotna gabka) i nastepnie ponownie ocynowac.



3. Po ocynowaniu grotu i osiagnieciu koniecznej temperatury lutowania
mozna przystapi¢ do pracy. Przyktadajac grot kolby lutowniczej do
obrabianego przedmiotu, metale przeznaczone do potgczenia osiagaja
konieczna temperature robocza.

4. Drut lutowniczy wypetniony topnikiem nalezy przytozy¢ do wierzchotka
grotu kolby lutowniczej i nastepnie nadtopic (3). Wyptywajacy topnik
nawilza przy tym lutowing, wyzwala istniejace tlenki i powoduje, ze
lutowie taczy sie z obrabianym przedmiotem.

5. W razie koniecznosci odtozenia kolby lutowniczej nalezy uzywac
zataczony stojak (4). Nie wolno odktadac kolby lutowniczej na
tatwopalne podstawy.

6. Do schtodzenia nie nalezy stosowac¢ wody tylko kolbe lutownicza
pozostawi¢ do schtodzenia na powietrzu. 7. Wymiany grotu kolby
lutowniczej nalezy dokonywac¢ wytacznie po odtaczeniu przyrzadu od
sieci i po ochtodzeniu sie grotu. Wtyczke nalezy wyciagnac z gniazdka
i odkreci¢ srube mocujaca. Lekkimi ruchami obrotowymi wyciagnaé
ostroznie grot kolby. Nowy grot kolby nalezy wetkna¢ az do oporu,
gdyz w innym wypadku element grzewczy natychmiast przepali sie.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢é wprowadzenia zmian
technicznych i kolorystycznych.

Ponizsza uwaga dotyczy tylko krajow
cztonkowskich UE
To oznakowanie oznacza, ze produktu nie nalezy wyrzucacé
razem z odpadami z gospodarstw domowych. Dbajac o
pozbycie sie produktu w nalezyty sposéb mozna zapo-
I biec potencjalnym negatywnym skutkom dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, jakie mogtyby wyniknac¢ z niewtasciwego
postepowania z odpadami tego produktu. Szczegétowe
informacje na temat recyklingu produktu mozna uzyskaé w
urzedzie miasta lub gminy, w zaktadzie utylizacji odpadéw
komunalnych albo w sklepie, gdzie produkt zostat nabyty.

Deklaracja zgodnosci EU

STANNOL GmbH os$wiadcza niniejszym, ze powyzszy produkt jest zgodny
z wytycznymi

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Karl-Heinz Dérr
Managing Director



Pred prvo uporabo natanéno preberite ta navodila za uporabo
in jih skrbno shranite!

Opozorila za varno delo

Pri uporabi spajkalnika za zas¢ito pred elektricnim udarom, poskodbam
in navarnosti pozara upostevajte naslednja temeljna navodila:

Napetost omreZzja mora biti enaka, kot je navedena na telesu
spajkalnika.

Spajkalnik uporabljajte samo v ustrezno prezratenem prostoru.

Med delovanjem se ves sprednji del spajkalnika mo¢no segreje.
Da se izognete opeklinam, prosimo da spajkalnik prijemljete
samo za rocaj.

Spajkalnika ne odlagajte na lahko vnetljive snovi
(prosimo uporabljajte prilozeni podstavek za odlaganje).

S spajkalnikom ne delajte v eksplozijsko ogrozenih prostorih,
v katerih se nahajajo gorljive teko¢ine, plini in prah.

Pred ¢is€enjem ali popravilom spajkalnika nujno izvlecite vtika¢
iz vtinice in pocakajte, da se spajkalnik popolnoma ohladi.

Prikljuénega kabla spajkalnika ni mogoce zamenijati.
Pri poskodbi kabla je spajkalnik za odmet.

Spajkalnik hranite na mestu, ki otrokom ni dosegljivo. Ne dovolite,
da spajkalnik uporabljajo osebe, ki z njim ne znajo rokovati ali ki
niso prebrale teh navodil za uporabo.

Ovaj uredaj nije prikladan da ga koriste osobe (ukljuéujuci djecu) sa
ograni¢enim fizickim senzori¢kim ili duhovnim sposobnostima ili osobe
koje nemaju dovoljno iskustva i/ ili znanja, jedino ako ih nadziru osobe
nadlezne za sigurnost ili od iste dobivaju upute o nacinu uporabe
uredaja. Djeca se trebaju nadzirati kako bi se osiguralo, da se ista

ne igraju sa uredajem.

Uporaba

1.

Pred za¢etkom spajkanja morate konico pociniti 0z. nanjo nanesti
tanek sloj spajke. Vro¢o konico potopite v spajkalno pasto (1),
nato pa z njo stalite nekaj spajkalne Zice, tako da na povrSini
ostane tanek sloj spajke (2).

. Pri dolgotrajnejSem spajkanju morate konico ob¢asno o¢istiti

(z vlazno gobo) in jo nato ponovno pociniti.

. Ko je konica pocinjena in ko je doseZena zahtevana temperatura, lahko

zacnete z delom. Konico spajkalnika rahlo pritisnite ob obdelovanec
se kovini, ki ju Zelite spojiti, segrejeta a delovno temperaturo.

. Spajkalna Zica ima v notranjosti tanek sloj spajkalne paste. Ko Zico

pritisnete ob vro€o konico spajkalnika, se spajka in pasta stalita (3).
Pri tem pasta izstopi, omo¢i spajkano mesto, raztopi oksidni sloj na
njem in omogoc¢i, da se spajka dobro sprime s podlago.



5. Za odlaganje spajkalnika uporabljajte prilozeni podstavek (4).
Spajkalnika ne postavljajte na podlago iz lahko vnetljivih
ali gorljivih snovi.

6. Za ohlajanje spajkalnika ne potapljajte v vodo, ampak ga pustite,
da se ohladi na zraku.

7. Zamenjavo konice spajkalnika lahko opravite samo po izklopu
spajkalnika iz omreZja na ohlajenem spajkalniku. Izvlecite vti¢ iz
omrezja in odvijte pritrdilni vijak. Spajkalno konico z rahlim vrtenjem
izvlecite. Novo spajkalno konico potisnite v telo spajkalnika vse do
konca, saj lahko sicer grelni element takoj pregori.

Tehniéne in barvne spremembe pridrzane.

Sledece informacije so pomembne izkljuéno za
drzave ¢lanice EU

Ta simbol prikazuje, da tega izdelka ne smete odvreci med
obi¢ajne gospodinjske odpadke. S tem, ko zagotovite pred-

_ pisano odstranitev tega izdelka, prispevate k temu, da se
izognete morebitnim negativnim vplivom na ¢loveka in okolje,
ki bi lahko nastopili pri nestrokovni odstranitvi. PodrobnejSe
informacije o reciklazi tega izdelka lahko dobite pri komunalnih
oblasteh, pri sluzbi za odstranjevanje komunalnih odpadkov ali
pri prodajalcu, pri katerem ste ta izdelek kupili.

Izjava ES o skladnosti
STANNOL GmbH, s izjavlja, da ta izdelek ustreza smernicam

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Karl-Heinz Dérr
Managing Director



Prije prve uporabe pazljivo proditajte uput za uporabu i pohranite ga!

Sigurnosne upute

Za zastitu od elektri¢nog udara, povrede i opasnosti od pozara pri
koris¢enju lemila moraju se postovati slijedeée osnovne sigurnosne mjere:

Mreza napona mora biti istovjetna sa navedenim naponom

na plocici doti¢nog tipa lemila.

Lemilo koristite samo u dovoljno prozra¢enom prostoru.

Za vrijeme koriScéenja cijeli prednji dio lemila se jako zagrije.
Da bi sprijecili opekotine, molimo drzite lemilo samo za drsku.

Lemilo ne spustati na lako zapaljive podloge
(molimo koristite priloZzeno postolje za odlaganie).

Nemojte koristiti lemilo u prostorijama u kojima postoji opasnost od
eksplozije, tj. u kojima se nalaze zapaljive te€nosti, gasovi i prah.

Prije svakog odrzavanja ili ¢iS¢enja obavezno izvucite utika¢
iz uti¢nice i ostavite lemilo da se potpuno ohladi.

Prikljuéne kablove lemila nije moguce zamijeniti. Pri oStecenju kabla
lemilo se mora baciti.

Nekoris¢eno lemilo ¢uvajte na mjestu koje nije dostupno djeci.
Nedopustite kori§¢enje lemila osobama koje nemaju iskustva sa

njim i koje nisu procitale ovu uputu.

Te naprave ne smejo uporabljati osebe (vklju¢no z otroki) z omejenimi
fiziCnimi, senzornimi ali dusevnimi sposobnostmi ali osebe brez
izku$enj in/ali znanja, razen Ce jih nadzira oseba, ki je zadolzena za
njihovo varnost ali pa so od omenjene osebe prejele navodila, kako se
naprava uporablja. Otroke nadzirajte, da boste tako zagotovili, da se z
napravo ne igrajo.

Uporaba:

1.

Prije pocetka lemljenja vrh lemila se mora pokositriti. Vruci vrh lemila
umociti u mast za lemljenje (1) i zatim topljenjem Zice za lemljenje
pokositriti (2).

. Kod dugotrajnog lemljenja vrh lemila treba s vremena na vrijeme

odistiti (sa vlaznom spuzvom) i ponovo pokositriti.

. Nakon §to je vrh lemila pokositren i postignuta potrebna temperatura

za lemljenje, moze se poceti sa lemljenjem. Pritiskanjem vrha lemila na
izradak metali koji se spajaju tako dostignu potrebnu temperaturu za
rad.

. Zica za lemljenje, ispunjena te¢nom tvari, se pribliZi vanjskom koncu

vrha lemila i topi (3). Pri tome te¢na tvar koja isti¢e prekriva mjesto koje
se lemi, rastvara postojece okside i dovodi do toga, da se var spoji sa
izradkom.

. Za odlaganje lemila koristite priloZzeno postolje (4).

Lemilo ne ostavljajte na zapaljivim podlogama.



6. Za hladenje ne stavljati u vodu nego samo pustiti da se ohladi na zraku.

7. Promjena vrha lemila smije se vrsiti samo kada je lemilo isklju¢eno iz
strujnog kola i ohladeno. Izvuci utika¢ i odrvnuti vijak za pri¢vrs¢ivanje.
Vrh lemila laganim okretanjem pazljivo odvrnuti. Utaknuti novi vrh
lemila sve dok ne ulegne u Zljeb. U suprotnom odmah pregorjeva
ogrjevni element.

Tehnic¢ke izmjene i izmjene boja pridrzane.

Naredne informacije se odnose iskljuéivo na drzave koje
su ¢lanice EU
Uporaba simbola ukazuje na to, da ovaj proizvod ne smije biti
uklonjen sa kuénim smec¢em. Time $§to osiguravate pravilno
uklanjanje ovog proizvoda, doprinosite izbjegavanju poten-
I cijalnog negativnog utjecaja na ljude i okolicu, koji bi kod
nepravilnog otklanjanja otpada mogao da nastane. Podrobne
informacije o recikliranju ovog proizvoda dobicete kod komu-
nalnog ureda, namjestenika poduzeca za uklanjanje ku¢nog
smeca ili kod prodavca, kod koga ste kupili ovaj proizvod.

Izjava EU o sukladnosti

STANNOL GmbH, ovim izjavljuje, da ovaj produkt odgovara
pravilima

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Managing Director



BHMMaTENbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO Nepep nepBoit
akcnnyaTtauymei n coxpaHsiiTe ero!

YKa3aHusi no 6e3onacHocTu

Mpu Nonb30BaHNY NasifILHUKOM BO U36eXaHne yaapa aneKTprieckium
TOKOM, TPaBM 1 MoXapa HEOXOANMO COGI0AaTE CrefytoLne OCHOBHbIE
MeponpusThs No 6e30MacHOCTM:

HanpsiXeHue B ceTn SOMKHO COOTBETCTBOBATb yKa3aHHOMY
Ha (UPMEHHON TaBANYKe HANPSXKEHUIO.

Monb3yiTeck NasifIbHNKOM TOSIBKO B XOPOLLO NPOBETPVBAEMOM
romeLleHum.

Bo Bpems pa6OTbI nepegHAa 4acTb NassibHMKa CUJIbHO HarpesaeTCcs.
Bo usbexkaHne oxoros AEPXNTE NasaNbHUK TOJIbKO 3a PYKOATKY.

He knaguTe nasnbHK Ha Nerko BOCMIaMEHSIOLLMNECS NOBEPXHOCTU
(MicnonbayinTe BXOASLLUNIA B KOMMNEKT LUTATUB).

He pa60Ta|7|Te C NasNIbHNKOM B NOMELLEHNAX, B KOTOPbIX HAXoAATCA
ropto4ne XugkocTu, radbl 1 Nbisb.

Mepepn paboTamu NO 06CNY>XMBAHUIO NN PEMOHTY NasibHNKa
0653aTeNbHO BbITAHWUTE LUTENCENbHYI0 BUNKY U3 PO3ETKN 1 paite
nasifbHYKY NOMHOCTbLIO OCTbITh.

CoefnHnTeNbHbIN kabenb nasnbHUKa He MOANEXMNT 3aMeHe.
Mpwv noBpexaeHun kabens NnasnbHYK NOANEXNT BblOPaKOBKE.

XpaHVITe HEencnosib3yemble nasibHNKN B HEAOCTYNHbIX OANA neten
mecTax. He ,D,OI'IyCKaI7ITe K pa60Te C NasNbHNKOM HeOﬁy‘-leHle nnn He
HYUTaBLUMX HACTOALLME yKa3aHua nuu,.

[aHHOe yCTPONCTBO He NpefHasHavyeHo Ansa nuu (Bkovas geten)

C TenecCHbIMU, HyBCTBUTEIbHO-ABUraTe/IbHbIMU NN OYyLLIEBHbIMN
paccTponcTBaMm 1 NKL, HE UMEIOLLMX OMbITa W/WNW 3HAHUIA ANst
06palLLeHNs C HIM, 3a UCKIIOHYEHNEM TOro, ecnivu um 6yaeT noMmoratb
L0, OTBETCTBEHHOE 3a X 6e30MacHOCTb, Unn OHK ByayT nony4atb
OT 3TOro nya ykasaHus, Kak noJib.3oBaTbCs yCTpOI?ICTBOM.
Heobxopmmo cneguth 3a AeTbMU AN TOFO, YTOObI OHU HE urpanu ¢
YCTPOWCTBOM.

Skcnnyatauus

1.

Mepen HaYanoM NasiHNA HAKOHEYHWK NasifbHUKAa AOXKEH UMeTb Ha
ocTpue 010B0. fOPAYNIA HAKOHEYHVK OKYHYTb B NasifibHyto nacTy (1)
1 3aTeM NOCPEeACTBOM OMnaseHns Tpyb4aToro onosa Habpatb
0noBo (2).

Mpwv [AMTENHOM NAasHUN HAKOHEYHUK NasibHUKa HEOBXOAMMO Bpems
OT BPeMeHV o4mLLaTh (Blia>kHow ry6Koii) 1 cHoBa HabpaTb ONoBO.

Mocne Toro,Kak HaKOHEYHWK Harpencs fo HeobxoaMmon
TemnepaTtypbl, MOXHO Ha4YMHaTb NassbHble paboTsl. [ocpencTsom
NPUIOXKEHNS HAKOHEYHMKA K AeTaNn COeiMHAeMble MeTanbl
[OBOAATCA A0 paboyei Temnepartypbl.



4. HanonHeHHas hiOCOM NPOBOSIOKA-NPUNON NOABOANTCS K OCTPUIO
HakoHe4HuKa 1 3atem onnansetcs (3). Mpu 3TOM BbITEKaOLMiA
oc cMaymBaeT MecTO Naiikun, pacTBOPSIET UMEIOLLMECS OKWCIIbI 1
Cnoco6CcTBYeT COEANHEHMIO NPUMOA C AeTanbto.

5. [Ana xpaHeHus nasnbHUKa NCNONb3YNTe BXOASALLUNIA B KOMNIEKT
wTaTne (4). He knapgnTe nasnbHUK Ha NErko BOCMIaMeHsAoLWmMecs
NOBEPXHOCTU.

6. He oxnaxpavite nasnbHVK BOAON, AaiiTe eMy OCTbITb Ha BO3AyXe.

7. CMeHa HaKOHeYHWKa [oSKHA NPOU3BOANTCS MOCE OTKIOHYEHNS
QNETPOIHEPTUN 1 OXNTAXKAESHUS NasNbHUKA. BbITSHUTE WTencenbHyto
po3eTKy n ocnabere raiiky kpenneHus. OcBo60anNTe HaKOHEYHNK
NErKNM BpaLLaTesiHbiM ABKeHneM. HoBblii HAKOHEYHNK BCTaBbTe
[10 ynopa, B NPOTWBHOM Clly4ae HarpeBaTesibHbIl 3NEMEHT cpasy Xxe
neperopuT.

Mbi ocTaBnsiem 3a co6oii npaso Npon3BOAUTb TEXHUYECKUue
N3MeHeHUs1 " USMeHeHUs uBeTa

Cnepytouias nHopmaLms KacaeTcs UCKJIIOYUTENbHO
rocypapcTB - uneHoB EC

Vcnonb3oBaHne cmMBona ykasbliBaeT Ha TO, YTO TOT
NpoAyKT He Ao/ KeH 6biTb YCTPaHeH B Ka4ecTBe OTXOA0B Kak
fomalHui mycop. Obecneunsas Hagnexatliee ycTpaHeHne
I o7x070B 3TOro NPoAyKTa Bbl TeM cambiM cnoco6cTayeTe
N36€eXXaHNI0 MOTEHLMANbHbBIX HEraTUBHbIX BO3AECTBUI
Ha YenoBeka N OKpYy>KatoLLlyto cpefly, KOTopble MOru 6bl
BO3HWKHYTb NPU yCTPaHEHUN OTXO0B HeHaaexXallum
o6pasom. Bonee To4Hyt0 MHPOPMALMIO MO yTUIM3aLMUM 3TOro
npoaykTa Bbl NoNy4nTe B KOMMYHanNbHbIX YYPEXAEHUSAX, Ha
NPEAnPUATUAX MO YCTPAHEHIO BbITOBLIX OTXOA0B MW Ha
TOProBOM NpeanpuaTAn, y KOToporo Bel npnobpenu nporo
NpoayKT.

3asBneHune o KoHdopmHocTn EC

STANNOL GmbH 3asBnsieT HacToALWMM, YTO AAHHBIA NPOAYKT
COOTBETCTBYET peKoMeHaaLunsm

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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PeTenbHO npouyuTaiiTe Lo IHCTPYKLilO 3 eKcnyaTauii nepep nepwum
BUKOPUCTaHHAM i 36epexiThb ii!

BkasiBKu 3 TexHikun 6e3neku

[ns 3anobiraHHa yaapy CTPyMOM, MOpaHeHHo abo Noxexi npu
BUKOPWCTaHHI nasinbHuKa Tpeba 4oTprMyBaTUCh HACTYMHNUX
3acTepeKHUX 3axofiB:

- EnekTpuyHa Hanpyra B Mepexi NoBMHHA BignosiaaTn Hanpyasi, Wo
BKasaHa Ha hipMoBiii Tabnuyui.

- KopucTyiiTecs nasnbHUKOM TiflbKW y 4OCTaTHLO NPOBITPIOBAHMX
NPUMILLEHHSAX.

- Mig Yac BUKOPWCTaHHS NasibHUKa AOro NepeaHs YacTuHa ayxxe
HarpiBaeTbcs. LL06 YHUKHY T onikiB 6epiTb nasnbHUK, 6yab nacka,
TiNbKN 32 PyKOSITKY.

- He knapite nasinbHMK Ha Nerko3anmMmncTi NOBEPXHI (AN LpOro
BMKOPWCTOBYIATE, ByAb nacka, nianopy, Lo BXOAUTb A0 KOMMIEKTY).

- He npautoiiTe NasnbHNKOM y BUOYXOHEGEIMNEYHUX MPUMILLEHHSX,
[le 3HaX0AATLCS roproYi PiAVHY, rasu Ta nus.

- [Mepep KOXXHUM TEXHIHHUM 06CNYroByBaHHAM ab0 OHNLLEHHAM
060B’A3KOBO BUTSIMHITL LUTENCENbHY BUKY 3 PO3ETKM Ta fainte
NasifIbHKY NOBHICTIO OXONOHYTU.

- 3’epgHyBanbHi NpoBOAM NasiibHUKA HEMOXHA 3aMiHITh.
Mpw nowKop KeHHI kKabenst nasnbHUK nignsarae ytunisauii.

- 36epirainTe HeBMKOPUCTAHI NASNbHUKN B HEAOCSXKHUX ANs fiTeln
micusax. He po3BonsinTe KOpUcTyBaTUCs NasnbHUKOM ocobam,
SIKi He 06i3HaHi 3 UMM abo He NpoYUTaN L0 IHCTPYKLiO.

- Lleii npunap He paspaxoBaH Ha BUKOPUCTaHHSA ocobamu (y TOMy Yuchi
LiTbMK) 3 06MEXEHUMU Pi3NYHUMI, CEHCOPHUMMN a60 NCUXIYHUMU
3ni6HoCTAMM abo 3 HegocTaTHIM A0CBiAOM i/abo HegocTaTHIMK
3HaHHAMY; Xi6a Lo BOHU CNOCTEPiralnTbCst 0C060t0, BiANOBiAaNbLHOW0
3a ixHIo 6e3neky, abo oTpuman Bif Hel IHCTPYKLT LLoAo
BVKOPUCTaHHA Lboro npunagy. 3a aitbmu Tpeba gornsgatu, wobu
BMNEBHUTUCS, WO BOHW HE rpatoTb 3 NPUNagoMm.

BukopuctaHHsa

1. MNeped noyaTkoM NasnbHUX POGIT HAKOHEYHK NasnbHUKa Tpeba
06po6uTn Nypoto. Mapsymin HAKOHEYHK YMOYNTI B NasinbHy nacTy (1)
i MOTiM 3a JOMOMOrOl0 PO3MNaBnNeHHs TPyGYacToro ofiosa 06po6uTn
noro nypoto (2).

2. TMpu DOBroTprBanuUX NasibHNX Po60Tax HAKOHEYHK NasbHUKa
Tpeba Yac Bif Yacy ovnLiaT (BONOrkot ry6koto) i 3aHoBO 06po6asTu
nynoto.

3. Micns TOro, K HaKOHE4YHUK ByNo 06pPO6NEeHO NyAoIo i BiH Harpiscs
[0 HeobXigHOT TemnepaTtypu, MOXKHa NOYNHATY NasbHi PO6OTH.
3a fonomoroto NPUTUCKAHHSA HAaKOHEYHNKa [0 AeTani Metanu,

SKi NOTPiIGHO 3’eAHaTH, HarpiBaTbCA [0 PO60YOl TEMNEPaTYpPU.



4. 3anoBHeHW hntocoM ApiT-NpuUnii NiABOANTLCA [0 HAKOHEYHUKA i
noTim poannaenaeTbes (3). MNpu ubomy Gntoc, aKuii BUTIKAE, 3Mo4ye
MicLie NasiHHA, PO3YUHSIE ICHYIOYI OKCUAN | CNpUSiE 3’€AHAHHI0 NpUnos
3 getanio.

5. Mpw BigKNafgaHHi NasnbHYKa BUKOPUCTOBYTE NiANOPY, O BXOANUTb
[0 KOMMNNeKTy (4). He knafiTe nasinbHWK Ha Nerko3anMmncTi MOBEPXHI.

6. He oxonopyyiTe nasnbHWK BOAOIO, a faniTe NOMY OXONIOHYTU Ha
nosiTpi.

7. 3MiHy HaKOHEYHVKa MOXKHa NPOBOANTM TiNIbKU NICNSA BiAKIOYEHHS
eNeKTPoeHeprii 1 OXONOAXKEeHHS NasnbHMKa. BUTATHITL WwTencensHy
BUJIKY Ta nocnabbTe 3’eaHyBanbHy ranky. O6epe>xHo BUBINbHITL
HaKOHEYHWK NasifbHUKa 3a 4OMOMOrot obepTanbHuX pyxis. HoBuii
HaKOHEYHWK BCTaBUTY [0 YNoOpy, iHaKLle HarpiBanbHWin eneMeHT
Bifipa3y neperoputb.

36epiraeTbcs NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU Ta 3MiHU KONbOPY.

HacTtynHa iHbopmauis cTocyeTbcst BUKTIOYHO fiepXKaB-
uneHis €C
BukopucTaHuii CMMBON BKa3ye Ha Te, LU0 Lei NpoayKT
3a60pPOHAETLCA YTUNI3yBaTh SIK NOGYTOBI BiAXOAW.
3abesneyytoun BiANOBIAHY yTUNI3aLilo LbOro NPOayKTY,
I Bv cripysieTe YHUKHEHHIO HEFraTUBHOTO BMIVBY Ha JIOANHY
Ta [OBKINNSA, AKNA MOXKEe CTaTUCSA BHACTIAOK HEHANEXHOI
yTunizauii. Binblw getanbHy iHpopmaLito Wwono nepepobkn
LbOro NpoayKTy Bu MoxxeTe oTpumati B KOMyHanbHUX
opraHax, Ha nignpuemcTaax 3i 36opy Ta yTunisauii nobyToBmx
BiIXOAIB 4M y Annepa, y skoro Bu npuabanu npoaykT.

Jeknapauis BignosigHocTi ctaHaaptam €C

«STANNOL GmbH>» nporosnoLuye, Lo et NpoayKT Bignosigae
avpeKTMBam

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Pirms sakt lietodanu riipigi izlasiet un glabéjiet do
lietotaja pamacibu!

Drodibas noradijumi

Lai garantgtu, stradajot ar lodamuru, drodu ekspluatéaciju un aizsard-
zibu pret elektriskas stravas iedarbibu, traumg¢danos un ugunsgrcka
izceldanos, ir jaievgro dadas elektrodrodibas prasibas:

Elektrotikla spriegumam jaatbilst spriegumam uz izgatavotaja
pléksnites.

Lodamuru jaizmanto tikai pietiekami vgdinata telpa.

Darba laika lodamura priekdgja dada stipri sakarst.
Lai nerastos apdegumi, lodamuru satvert tikai aiz roktura.

Lodamuru neizvietot uz pamatnes, kas viegli aizdegas
(Iidzam izmantot pievienoto statni).

Ar lodamuru nestradat spradzienbistama vidg, kura atrodas
degodi diidrumi, gazes un putekdi.

Pirms apkopes un tiridanas darbiem vienmgr izvilkt kontaktdakdu
no elektrotikla kontaktligzdas un lodamuru pilnigi atdzesct.

Lodamura pievadus nevar atjaunot. Vadu bojajumu gadijuma
lodamuru ir aizliegts lietot!

Nelietodanas laika lodamuru uzglabat bgrniem nepieejamas vietas.
Nodrodinat, lai to neizmantotu personas, kuram nav pieredzes vai
kuras nav iepazinudas ar do instrukciju.

STierice nav piemérota tam, lai to izmantotu personas (ieskaitot
bérnus) ar ierobezotam fiziskam, sensoriskam vai garigam spé&jam vai
nepietiekamu pieredzi un/vai zinaSanam. LietoSana S§im personam ir
atlauta, ja tas notiek par vinu dro$ibu atbildigas personas uzraudziba
vai ja tas ir sanémusas no $is uzraugosas personas noradijumus par
ierices lietosanu. Bérnus nepiecieSams uzraudzit, lai nodrosinatu, ka
vini nespél&jas ar ierici.

LietoSana:

1.

Pirms lod¢danas darbu veikdanas jaapcinko lodamura uzgalis. Karsto
lodamura uzgali iegremdct lod¢cdanas pasta (1) un pge tam, atkausgjot
lodcdanas stiepli, to apcinkot (2).

. ligstodu lodgdanas darbu laikéa lodamura uzgali laiku pa laikam notira

(ar mitru s(kli) un apcinko no jauna.

. P¢c lodamura uzgada apcinkodanas un nepieciedamas lod¢danas

temperatiras sasniegdanas var uzsakt lodgdanu. Turot lodamura
uzgali uz lodgjamas detadas, savienojamie metali tiek sakarscti lidz
darba temperatdirai.

. Ar kudniem pildita lod¢danas stieple tiek pietuvinata lodamura argjam

galam un tad apkauscta (3). Ta rezultata izpllistodie kudni apslaka
lodgjamo vietu, atbrivo esodos oksidus un palidz lodi savienot
ar lodgjamo detadu.



()

5. Lodamura nolikdanai izmantot pievienoto statni (4).
Lodamuru neizvietot uz pamatnes, kas var viegli aizdegties.

6. Atdzesgdanai neiegremdct (ideni, bet daut atdzist gaisa.

7. Lodamura uzgali drikst nomainit tikai pie atslggta sprieguma un pgc
ta k& lodamurs ir atdzisis. Kontaktdakdu atvienot no elektrotikla un
atbrivot stiprindjuma skrvi. Lodamura uzgali, viegli pagrietot, uzmanigi
iziemt. Jauno lodamura uzgali ielikt ta, ka tas atduras, citadi sildidanas
elements var tilit pardegt.

Razotajs patur tiesibas veikt izmainas tehniskajos
raditajos un krasa.

Jargnev info kehtib liksnes EL liikmesriikide kohta

See slimbol néitab, et antud toodet et tohi visata olmeprugi
hulka. Hoolitsedes toote néuetekohase kaitlemise eest, aitate
kaasa inimestele ja keskkonnale avalduda vdivate negati-
ivsete tagajargede drahoidmisele, mis vdivad tekkida toote

I ol kaitlemisel. Toote taaskasutusse andmise kohta saate
tapsemat infot kohaliku omavalitsuse kommunaalteenistusest,
prigikaitlemisfi rmadest voi toote mudjalt.

ES atbilstibas deklaracija

STANNOL GmbH, apliecina, ka Sis produkts atbilst EK

direktivam

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Lugege enne seadme esmast kasutuselevéttu tdhelepanelikult
labi kdesolev kasutusjuhend ja hoidke see alles!

Ohutusjuhised

Jootekolbide kasutamisel tuleb elektril6dgi, vigastus- ja tuleohu kaitseks
kasutusele vétta lldised kaitseabinéud:

Vérgupinge peab vastama andmeplaadile margitud pingele.
Kasutage jootekolbi ainult hea ventilatsiooniga ruumides.

T60 ajal laheb kogu jootekolvi esiosa vdga kuumaks.
Péletushaavade véltimiseks v6tke kinni ainult jootekolvi kdepidemest.

Jootekolbi ei tohi asetada kergestisuttivale alusele
(kasutada juuresolevat alusplaati).

Jootekolbi ei tohi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas,
mis sisaldab suttivaid vedelikke, gaase ja tolmu.

Témmake alati enne hooldus- ja puhastustodde alustamist pistik
kontaktist vélja ja laske jootekolvil téielikult maha jahtuda.

Jootekolvi toitejuhet ei saa uuega asendada.
Juhtme kahjustumisel tuleb jootekolb utiliseerida.

Hoidke jootekolbi lastele kattesaamatus kohas. Jootekolviga ei tohi
tootada isikud, kes ei tunne seadet ja ei ole selle t66juhisega tutvunud.

Kéesolev seade ei ole méeldud kasutamiseks piiratud fulsiliste,
sensoorsete voi vaimsete voimetega isikutele (kaasa arvatud lapsed)
voi inimestele, kellel puuduvad vastavad kogemused ja/vdi teadmised.
Eelmainitud isikud vbivad seadet kasutada Uksnes ohutuse eest va-
stutava isiku jarelvalve all voi parast vastavate juhiste saamist seadme
kasutamiseks. Lapsed peavad olema jarelvalve all, et neil ei oleks
voimalik seadmega méngida.

Rakendus

1.

Enne jootmise alustamist tuleb kolviots katta tinaga. Kastke kuum
kolviots jootepasta (1) sisse ja katke siis sulatatud jootetraadiga (2).

. Pideval jootmisel tuleks kolviotsa aeg-ajalt puhastada

(niiske ké&snaga) ja siis uuesti tinaga katta.

. Kui kolviots on tinaga kaetud ja see on saavutanud vajaliku

temperatuuri, v6ib alustada jootmist. Kolviotsa asetamisel vastu
materjali kuumutab see hendatavad metallid t66temperatuurini.

. Asetage rabustiga taidetud jootetraat vastu kolviotsa ja laske traadil

sulada (3). Valjavoolav rabusti katab jootekoha, lahutab oksiidid ja
soodustab joodise Uhendamist té6deldava materjaliga.

. Jootekolvi kdest dra panemiseks kasutage juuresolevat alusplaati (4).

Jootekolbi ei tohi panna kergestisittivale alusele.

. Arge kastke jootekolbi jahutamiseks vette, vaid laske 6hu kdes maha

jahtuda.
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7. Kolviotsa vahetamise ajal peab vérgupistik olema vélja témmatud ja
kolviots peab olema téielikult maha jahtunud. Témmake vérgupistik
vélja ja keerake kinnituskruvi lahti. Keerake kolviots ettevaatlikult lahti.
Pange uus kolviots I6puni sisse, vastasel korral v6ib kitteelement kohe
1abi pdéleda.

Jatame endale 6iguse teha muudatusi tehnilises
lahenduses ja varvides.

Sekojosa informacija attiecas tikai uz ES dalibvalstim

Sis simbols norada uz to, ka $o produktu nedrikst nodot
sadzives atkritumos. Nodrosinot $i produkta pareizu
nodos$anu, Jus palidzésiet novérst iesp&jamo negativo
ietekmi uz cilvekiem un apkartejo vidi, kas var rasties

I nepareizas atkritumu nodoSanas rezultata. Sikaku informaciju
par §T produkta parstradi var sanemt attiecigajas komunalajas
iestadés, sadzives atkritumu savak$anas.

EL vastavusdeklaratsioon

STANNOL GmbH deklareerib kdesolevaga, et nimetatud toode vastab
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;
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Prie$ pirma naudojima prasom Sia instrukcija atidziai perskaityti ir
toliau ja saugoti!

Darbo apsaugos nurodymai:

Naudojantis lituokliu dél galin¢io susidaryti elektros smugio, gaisro bei dél

pavojaus susizeisti yra batina laikytis $iy darbo apsaugos nurodymu :

- Jtampa elektros tinkle turi atitikti produkto Zenkle nurodytai jtampai.
Naudokite lituoklj tiktai gerai védinamose patalpose.

- Darbo eigos metu visa priekiné lituoklio dalis stipriai jkaista. Siekiant
iSvengti pavojaus susizeisti, prasome liesti tiktai lituoklio rankena.

- Nedékite lituoklio ant greitai uZzsidegancio padéklo (praSome naudoti
tam reikalui pridedama stovelj ).

- Nedirbkite su lituokliu palankiose sprogimui vietose, kuriose yra talpi-
nami degieji skysciai, dujos ir lengvai uzsiliepsnojancios dulkés.

- Nelaikykite panaudoto lituoklio vaikams lengvai prieinamose vietose.
Neduokite naudotis lituokliu tiems asmenims, kurie néra su
naudojimu jais susipazine ar dar neperskaité Sios panaudojimo
instrukcijos.

- Prie$ pradédami visus prietaiso valymo ir remonto darbus butinai
iStraukite elektros laido Sakute i$ rozetés ir leiskite lituokliui pirmiausia
pilnai atvésti.

- Lituoklio prijungiami laidai néra pakei¢iami. Laidui sugedus reikia
lituoklj atiduoti j metalo lauza.

- Sis jrankis neskirtas naudoti asmenims (ir vaikams), turintiems psichi-
kos, sensoriniy ar dvasios sutrikimy ar neturintiems patirties ir (ar) ziniy,
nurodytuy, kaip jrankiu naudotis. Reikéty stebéti, ar su jrankiu nezaidzia
vaikai.

Panaudojimas:

1. Prie$ pradedant litavimo darbus reikia pirmiausia iScinkuoti lituoklio
antgalj. Karstas antgalis yra pamirkomas litavimo tepaluose (1) ir po to
cinkuojamas besilydancia litavimo viela (2).

2. Nuolatos lituojant reikia lituoklio antgalj kartas nuo karto iSvalyti
(drégna kempine) ir vél naujai iScinkuoti .

3. Kai lituoklio antgalis yra iScinkuotas ir reikalinga litavimui temperatira
yra pasiekta, galima pradéti litavimo darbus. Lituoklio antgalj pa
dedant ant gaminio yra pasiekiama, jog sujungiamieji metalai jkaista iki
darbo temperaturos.

4. Skysta priemone pripildyta litavimo viela yra vedama prie paties
lituoklio smaigalio galo ir tada iSlydoma (3). Tuomet padengia
i§siskiriantis skystis litavimo vieta, iStirpdo esancius oksidus ir paveikia
tuo bldu, jog litavimo skystis su gaminiu susijungia.

5. Lituokliui atidéti naudokite tam reikalui pridéta stovelj (4). Nedékite
lituoklio ant lengvai uzsidegancio pagrindo.

6. Norédami atvésinti, neausinkite vandeniu, tiktai ore leiskite jam atvésti.
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7. Keisdami lituoklio antgalj dirbkite tiktai jj iSjunge i$ elektros tinklo ir kai
lituoklis yra galutinai atvéses. IStraukite laido Sakute iS tinklo ir atsukite
sujungimo varzta. Lituoklio antgalj lengvai sukant atsargiai nuimkite.
Nauja antgalj kiskite tol, kol spragtelés, nes kitu atveju gali kaitinimo
elementas tuo jau pat perdegti.

Galimi techniniai ir spalvos poky¢iai.

Toliau pateikta informacija yra skirta tik ES valstybéms naréms.

Simbolis rodo, kad §j produkta draudziama $alinti su
komunalinémis atliekomis. Tinkamai $alindami §j produkta,
padedate iSvengti galimo neigiamo poveikio Zmonéms ir aplin-
kai, galin€io kilti netinkamai jj pasalinus. Tikslesnés informa-
cijos apie Sio produkto perdirbima teiraukités komunalinése
jstaigose, buitiniy atlieky utilizavimo jmonése arba pas
platintoja, pardavusj jums §j produkta.

ES atitikties deklaracija

Siuo rastu STANNOL GmbH patvirtina, kad $is produktas atitinka
direktyvas.

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Direktorius



inainte de prima utilizare a acestui ciocan, citi

ti aceste instructiuni

cu atentie si pastrati-le cu grija!

Instructiuni de siguranta:

Pentru a aigura protectia impotriva pericolului de curentare, de ranire
sau de incediu, in timpul utilizarii ciocanelor de lipit se vor respecta
urmatoarele masuri principale de siguranta:

Tensiunea de la retea trebuie sa coincida cu tensiunea indicata pe
tablita cu datele tehnice, montata pe ciocanul de lipit.

Ciocanele de lipit se vor utiliza numai in locurile aerisite suficient.
in timpul utilizérii, portiune din fata a ciocanului de lipit se incalzeste
complet, la o temperatura foarte mare. Pentru a evita pericolul de pro

vocare a arsurilor, va rugam sa apucati ciocanul de lipit numai de
maénerul acestuia.

Ciocanele de lipit nu se vor aseza niciodata pe suprafete usor inflama-
bile (pentru aceasta, va rugam sa utilizati stativul livrat).

Nu folositi ciocanele de lipit in locurile in care se gasesc pulberi, gase
sau lichide combustibile, cu pericol de explozie.

Ciocanele de lipit nefolsite se vor pastra astfel incat sa nu ajunga la
indemana copiilor. Nu permiteti persoanelor ne-experimentate sau
peroanelor care nu au citit aceste instructiuni, sa foloseasca ciocanele
de lipit.

inainte de a incepe lucrérile de intretinere sau de curétire a ciocanului
de lipit, scoate-ti stecarul acestuia din priza si asteptati pana ce cioca
nul de lipit se va raci complet.

Cablurile de conectare ale ciocanului de lipit nu se pot schimba. Daca
acestea se deterioreaza, ciocanul de lipit se va da la fiare vechi.

- Acest aparat nu este destinat folosirii de catre persoanele cu capacitati

psihice, senzoriale sau mentale limitate sau fara experienta si/sau fara
cunostinte, indiferent daca sunt supravegheate, pentru siguranta lor,
de catre o persoand competenta sau au primit de la aceasta indicatii
privind folosirea aparatului. Copiii trebuie supravegheati pentru a avea
siguranta ca nu se joaca cu aparatul.

Modul de functionare:

1.

inainte de a incepe o lucrare de lipire, varful ciocanului trebuie cositorit.
Pentru aceasta, se inserteaza varful fierbinte in gasimea de lipit (1),
cositorirea (2) avand loc ulterior, prin topirea sarmei de lipit.

Daca lucrarea de lipire dureaza un timp mai indelungat, varful de lipit
se va curata din cand in cand (cu ajutorul unui burete umezit) si se va
cositori din nou.

Dupa ce a avut loc cositorirea varfului de lipit, iar acesta a atins
temperatura necesara de lucru, se poate trece la lucrarea propriu-zisa
de lipire. Se aseaza varful pe piesa de prelucrat; prin aceasta, metalele
care urmeaza a se lipi, sunt aduse la temperatura de lucru.



4. Substanta lichida cu care este umpluta sarma de lipit, va fi condusa
la extremitatea varfului, unde apoi se va topi (3). Substanta lichida
astfel iesita, va umecta pozitia de lipit, degajeaza oxizii prezenti si
produce astfel legatura aliajului de lipit cu piesa de prelucrat.

5. Ciocanul de lipit se va aseza numai pe stativul livrat (4). Ciocanul de
lipit nu se va aseza niciodata pe suprafetele usor inflamabile.

6. Ciocanul nu se va scufunda in ap&, pentru a-I raci. Ciocanul se va lasa
sd se raceasca la temperatura aerului.

7. Schimbarea varfului de lipit se va efectua numai dupa deconectarea
ciocanului de la retea si racirea acestuia. Se scoate stecarul din priza si se
detaseaza surubul de fixare. Se degajeaza varful ciocanului de lipit, prin
miscari usoare de rotatie. Se introduce noul varf, pana la capat; daca nu
se introduce pana la capat, elementul de incalzire se va arde imediat.

Modificarile tehnice si ale culorilor sunt rezervate.

Urmatoarele informatii se refera exclusiv la statele meme-
bre ale UE
Utilizarea simbolului indica faptul ca acest produs nu poate fi
aruncat impreuna cu gunoiul menajer.
Asigurand indepartarea corectd a acestui produs contribuiti
B | citarea efectelor negative potentiale, asupra omului si me-
diului, care pot aparea in cazul aruncarii necorespunzatoare.
Informatii detaliate privind reciclarea acestui produs puteti
primi de la autoritatile comunale, de la prestatorii serviciilor de
salubritate pentru gunoaiele menajere sau de la comerciantul
de la care ati achizitionat produsul.

Declaratie de conformitate UE

STANNOL GmbH declara ca acest produs corespunde directivelor.
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

zefli]

Karl-Heinz Dérr
Director



Mpepau nyckaHe B aeicTBMe € HEO6XOAMMO PHLKOBOACTBOTO 3a
oGcny)XXBaHe BHMMaTENHO fia ce npo4eTe u cbxpaHsBa!

YKa3aHusi OTHOCHO Ge3onacHocTa :

Mpwu ynoTpeba Ha nosinHULM € Heo6XxoAMMO 3a NpefoTBpaTaBaHne

Ha eNeKTPUYECKN yaapu, HapaHsiBaHus a u NpefoTBpaTsBaHe Ha
no)xkapHa onacHoCT CnefHNTe OCHOBHM yKa3aHus 3a 6e30nacHocT fa ce
cbbnopasar:

HanpexeHneTo Ha Mpexara TpsibBa fa 0TroBapsi Ha MoCO4EHOTO
HanpexeHue Ha rpmeHarta Tabeska. YnoTpsioBanTe nosisiHiKa camo B
[0CTaTb4yHO NMPOBETPEHA OKOJHA CTPaHa U NMoMeLLEeHUe.

Mo Bpeme Ha ynOTpeGa usanarta npegHa 4acTt Ha NosA/IHNKa cTaBa MHOro
ropewa. 3a npenoTeparsaBaHe Ha n3rapsaHns MOJMM NosasiHMKa ga ce
XBaLla caMo 3a pbKoxBaTkaTta.

MosNHUKBT Ja He ce MOCTaBs Ha NIEKO Bb3niamMeHaBalmTe
NOBBLPXHOCTU (MOIMM a Ce 13Non3yBa NPUbGaBeHNAT CTaTus).

C NOSINHUKBT Aa He ce paboTu B OKOSIHOCT C B3pNBHA ONacHOCT, B
KOSITO MMa Bb3MNNaMeHsiBalLy Ce TEYHOCTU, ra3oBe 1 NPaxoo6pasHo
ropuBo.

MosANHUKBT fa ce AbPXK U3BBH paguyca Ha AelicTBue Ha geua. He
no3BonsiBaiiTe Ha APYru N1ua KOUTO He ca 3anosHaTy ¢ paboTaTa ¢
NOSANHVK UNK OLL,e HE ca NoYenn Te3n ykasaHus fAa 60paBsaT C Hero.

anI TEeXHN4eCcKo OﬁCﬂy)KBaHe n nogabp>KaHe Ha NosnHuKa,
n34akarTe 4OKaTo TO3U N3CTUHE HAMBIIHO 1 HenpemMmeHHo
n3sageTe wekKepa OT KOHTaKTHaTa efieKTpudecKa KyTus.

CbeeHNTeNHNAT NPOBOAHUK Ha NOSIHNKA HE € Bb3MOXKHO Aa ce
nogmeHu. Mpu noBpefa Ha CbeAUHUTENHNA NPOBOAHMK TO TpsibBa
NOANHVKBT Aa ce 6pakysa.

YpeqnsT He e npefHasHadeH 3a ynotpeba oT nnua (BKIYUTENHO Aeua)
C OorpaHuyeHn hU3nN4eCKn, CEH30PHN U YMCTBEHN CMOCOGHOCTMN U
npu unca Ha onuT WK 3HaHNsl, OCBEH ako Te He ca nof Haf3opa Ha
J1Le, KOMMETEHTHO 3a TsixHaTa 6e30MacHOCT UK He NonyyaBaT

OT Hero ykasaHus 3a ynotpebara Ha ypepa. [leuara Tpsbsa ga ce
Habnofasar, 3a fja ce rapaHTupa, Ye HsiMa fa urpasT ¢ ypeaa.

YnoTtpeb6a:

1.

Mpeamn aa ce 3ano4yHe CbC CrnosiBaHETO € HeobXOAMMO OCTPUETO Ha
NosifIHMKa fa ce Kanaeguca. HaropelleHoTo ocTpue ce noTans B nacta
3a cnosisaHe (1) 1 B 3aKJII04EeHMe Ypes CcTansiHe Ha KanaeH NPOBOAHNK
c konooH ce kanaegmcea (2).

Mpu NOCTOSIHHO M3nonayBaHe (kanaegnceaHe) e HeobxoaMmMo
OCTPMETO Ha NOsNIHUKA OT BPeMe Ha Bpeme Aa ce no4nctea (C egHa
MOKpa rbbuyka) M HaHOBO [a Ce Kanaeavcea.

Cnep KaTo OCTPUETO Ha NOSNHUKA € KanaeancaHo 1 Heobxopgumata
TemnepaTypa e JOCTUrHaTa MoXe fja Ce 3anoyHe CbC CrosiBaHeTo. Ypes
nonaraHe Ha OCTPUETO Ha MOsIHMKA BbPXY 3aroToBKaTta 6uBat MeTasHuTe
YacTu, KouTo TpsioBa fa 6baT CNoeHN, CbOTBETHO HaropeLLeHN.



4. KanaeHusi NpoBOAHWK C KanodoH ce npunara Ha Bbpxa Ha NnosiiHOTO
ocTpue 1 B nocneacTeue ce ctanssa (3). MACTOTO Ha cnosiBaHeTo ce
nokpuea ¢ citoca 3a crnosiBaHeTo 1 pasTBapsi Tam HamypaLmsT ce
OKMC C KOETO NpuUnos ce CBbp3Ba CbC 3aroToBKara.

5. lMpun ocTaBsiHe Ha NOSSIHMKA Ha CTpaHa Aa ce n3nonsysa NpubaBeHnsT
ctatuB (4). MosSNHMKBT HUKOra fa He Ce nonara Ha ieko
Bb3MniameHsBaLLn ce NOBbPXHOCTU.

6. Mpwn oxna)kgaHeTo Ha NOsNHNMKA TO3K Aa He ce noTans BbB BoAa, a Aa
ce 13TuBa Ha Bb3ayxa.

7. CmsaHaTa Ha OCTPUeTOo BUHaru fa ce npepnpuema npu n3tyaeH
NOSITHVK ¥ NPU U3KIIOYEH eNeKTpnYecknsT Tok. LLlekepa aa ce nssagu
N CKPENUTENHUAT BUHT fa ce OTBUHTU. OCTPUETO Ha NOSNHUKA C IEKO
BbPTALLM ABVKEHNS BHUMATENHO fa ce ocBoboam u n3sagu. Hosoto
OCTpUe Ja ce MbXHe HambAHO Aa yAap, 3alioTo B MPOTUBEH Cryyait
eNeKTPOHArpeBaTeNHNsAT eNleMeHT BeHara cnep, BKIto4YBaHe narapsi.

3anas3Bame cu npaBoTO HA TEXHUYECKWN N LBETOBU NPOMEHN.

CnepHaTta nHcdopmaums ce oTHacCs caMmo 3a CTpaHuTe
uneHkun Ha EC
KaTo ocurypute Haane>KHo N3XBbPNSHE Ha TO3W NPOAYKT,
BUe gonpuHacaTe ga 6baat usberHatu noTeHumanHnTe
oTpuuaTenHn Bb3AeNCTBINA BbPXY YOBEKa 1 OKONHaTa
I cpepa, KouTo 6uxa Mornv Aa Bb3HUKHAT NPu HeNnpaBuiiHo
n3xebpnsiHe. Mo-To4Ha MHhopMaLns 3a PeLMKIMPaHETo Ha
TO3U NPOAYKT LUe NoNy4nTe OT UHCTAHLMUTE NO KOMYHASTHN
BbMNpOCH, hpmnTe, NpeanaraLlm ycnyrm Bbs Bpb3ka ¢
npepaboTkaTa Ha 6UTOBM OTNaAbLM UM TbProBCKUS 06EKT, OT
KOWTO CTe 3aKynuau NpoaykTa.

EC-peknapauus 3a cCboTBETCTBUE

C HacToswoTto STANNOL GmbH geknapupa, 4e NpoayKTLT OTroBaps Ha
LOMPEKTUBHUTE.

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Mpiv TNV PWTN XPrion S1aBACTE MPOCEKTIKA Kal TNPEITE TIG
napouoeg odnyieg Asttoupyiag!!

0dnyieg acpaleiag:

Katd tn xprion Tou NAeKTPOOUYKOAANTH Ba mpénel va Aappavovtal pETpa
yla Tnv npootacia and nAektpomnAnia, and KivdUvoug TPAUUATIOPWY Kal
TIUPKAYLAG, KABWG Kal TA TTAapakATw HETPA acpaleiag:

H tdon Tou pedpaTog Ba MPEMEL va CUPPWVEL Je auThv TToU
avaypdgpeTal oTnV TIVAKISa TOU KATAOKEUAOTH. XpnolJoTnole{Te Tov
NAEKTPOOUYKOAANTH POVO O€ EMAPKWG agpLiOPEVO XWPO.

Katd tn didpkela tng Aettoupyiag oAGkAnen N PMPOCTLIVH TIEPLOXH) TOU
NAEKTPOOUYKOAANTH BeppaiveTal ToAU. Ma TNV anogpuyr EYKAUUATWY,
TIAPAKAAOUHE TIAVETE TOV NAEKTPOCUYKOAANTH pHOvo amd tn
XelpoAapn.

Mnv TomoBeTeiTe TOV NAEKTPOOUYKOAANTH TTAVW O€ eUPAEKTA
uttoB€pata (XpnNolUoTIoLE(TE TOV TapeXOPEVO 0pOOOTATN).

Mnv epydleoTe Pe TOV NAEKTPOOUYKOAANTH OE TIEPLOXES HE EKPNKTLKA
atpéopalpa, 6mou UtdpXouv eUPAEKTA UYPd, agpla Kal OKOVEG.

DUAACOETE TOV NAEKTPOCUYKOAANTH paKpLd amd naidid étav dev
xpnotyoroteitat. Mnv agprivete dtopa mou dev eivatl e5olkelwpéva pe
TOV NAEKTPOOUYKOAANTH 1) TIou Sev €xouv dlaBdoel TiG mapouoeq
odnyieg va XpnolPoToloUV ToV NAEKTPOCUYKOAANTH.

Mpwv ané 6Aeq TIg epyacieg ouvTrpnong f kaBaplopou, anoocuvdEeTe
onwodimnote To BUopa Tpopodoaiag amnd Tnv npifa kat aprveTe TovV
NAEKTPOCUYKOAANTH va Kpuwoel TEAEIWG.

Ta kaAwdla olvdeong Tou NAEKTPOCUYKOAANTH Sev umopouv va
avTikataotadoulv. Z& MePIMTWOon KATAoTPOPNG Tou KaAwdiou, o
NAEKTPOOUYKOAANTHG eival dxpnoTog,.

H ouokeun auTr dev poopileTal yia tn xprion anoé dropd
(oupmeplhapBavopévwy matdlwv) He TIEPLOPIOHEVES PUOIKEG, KIVNTIKEG
1] TVEUPATIKEG IKAVOTNTEG ) and ATOPA Pe AVETIAPKH epmelpia kat/f
QVETIAPKEIG YVWOELG, EKTOG KAl av smﬁ)\énovml and KArmolo npécwno
uttelBuvo yla mv aoq;a)\sta TOUuG 1) av sxouv AaBel oénvleq and To
TPGOWTIO AUTG OXETIKA HE TNV 0p6r| Xprion TnG ouokeurg. EmiBAenete
Ta naldid yia va giote BERatol nwg dev Maiouv Pe Tn CUOKEUN.

Xpron:

1.

Mptv and tnv €vap&n tng epyaciag cuykOAAnong, Oa mpémel ot
HUTEG NAEKTPOCUYKOAANDNG va emikacolTepwBouv. H Beppr| putn
NAEKTPOOUYKOAANGNG BubiCetal oe ypAoo NAEKTPOCUYKOAANGNG
(1) KalL oTN CUVEXELQ ETIIKATOITEPWVETAL HE TO ALWOIUO CUPHATOG
NAEKTPOCOUYKOAANGNG (2).

. Zg JlapKr NAEKTPOOUYKOAANGN Ba TPETEL N HUTN NAEKTPOOUYKOAANONG

va kabapiGetal avd TakTd Xpovikd dlaoTrhpata (Ue éva uypo
OpOUYYAPL) KAl VA ETILKACOITEPWVETAL EK VEOU.

. Agpou emkaoottepwOel N pUTN NAEKTPOOUYKOAANONG Kal eriiteuxOei

n anatrroupevn Beppokpaocia, propei va Eekivijoet n epyacia
NAEKTPOOUYKOAANONG. TomoBeTwvTag TN HUTN NAEKTPOOUYKOAANONG
TO TUAMA KaTepyaoiag Ta pETaAAa Tou 6a cuykoAAnBouUv €pxovTal o€



Oeppokpacia epyaciag.

4. To oUppa NAEKTPOCUYKOAANONG TIOU ival YEUIOPEVO PE HECO PONG
odnyeital 0To akpaio THAKA TNG HUTNG NAEKTPOCUYKOAANONG
kal Auovel (3). To egepxopeva HECo pPorg BPEXeL To anpeio
NAEKTPOOUYKOAANONG, dlaAlUel Ta uTtdpxovTa ogeidla Kal ETUTPETEL TN
oUvdean Tou UAIKOU NAEKTPOOUYKOAANONG PE TO TURHA KaTepyaaoiag,.

5. Tia tn oTApIEN Tou NAEKTPOCGUYKOAANTH XPNOLUOTIOLEITE TOV
napexopevo opBooTATN (4). Mnv ToMoBETEITE TOV NAEKTPOCUYKOAANTH
MAvw oe eUPAEKTA UTIOBEPaTA.

6. Ma va kpuwoel unv Tov BubiCete 0TO vEPO, QAN APrioTE TOV OTOV
agpa.

7. HaAAayr Twv HUTWV NAEKTPOOUYKOAANONG ETIITPEMETAL VA EKTEAETAL
HOVOo PETA TN SlakoTr TPopodoaiag o KpUo NAEKTPOCUYKOAANTHPA.
AnoouvdéoTe anod tnv npiCa kat Auote tn Bida ouykpdrnong. Alote
TN pUTN NAEKTPOOUYKOAANDNG UE EAAPPLA TTEPIOTPOPIKH Kivnon.
2npwETe TN véa pUTN NAEKTPOOUYKOAANGNG HEXPL TEPHA, DIOTL
SlapopeTIKA TO BeppavTikd oTolxeio Ba kaei apéowg.

Me tnv emupUAAgn TEXVIKWV aAAaywv Kat aAAaywv XpwHaTogG.

O tapakatw MANPoPopieq apopoulv anokKAEIOTIKA
Xwpeg-péAn Tng EE.
H xprion tou cupBdéAou apamépmel 6To OTL AuTO TO TIPOIOV
Sev emutpénetal va dobei yia andoupaon padi pe Ta oKlakda
anoppipara. EEaopalifovtag tnv opbn anéoupon Tou
. TPOI6VTOG autoU, CUPBAAAETE OTNV Amopuyr evieXOUEVWV
APVNTIKWY yla TOUC avBpwoug Kat To mepLBAAiov
emdpacewy, Tou Ba propovdoav va pokUuPouv amnod Tn
un 0pBr andoupon. AKPIBECTEPEG TANPOPOPIEG OXETIKA
pe TIG duvatdTNTEG AVAKUKAWGONG TOU TIPOIOVTOG auTtou
uTopoUV va oag SWOOoUV Ol TOTIKEG APXEG, Ol UTINPETIEG
QATOKOUIONG OKIAKWY aroBARTWVH 0 EUTIOPOG Ard TOV OTIoio
TPOUNOEUTAKATE TO TIPOIOV.

AnAwon cuppudéppwong EE

Me 1o napodv n etatpia STANNOL GmbH dnAwvel wg To Tpoidv autd
CUPHOPPWVETAL PE TIG 0dNYiEG.

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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ilk kullanimdan énce bu kullanma kilavuzunu 6zenli bir sekilde okuy-
unuz ve muhafaza ediniz!

Emniyetle ilgili bilgiler:

Lehim gubuklarinin kullaniimasi sirasinda elektrik carpmasi, yaralanma
ve yangin tehlikesini 6nlemek i¢in asagidaki emniyet dnlemlerine riayet
edilmesi gerekir:

- Sebeke gerilimi model levhasinda yazili gerilimle ayni olmali.
- Lehim gubuklarini sadece havalandirmasi yeterli ortamlarda kullaniniz.

- Caligma sirasinda lehim gubugunun 6n kisminin tamami gok sicak olur.
Yaniklara meydana vermemek i¢in lehim cubugunu yalnizca sapindan
tutunuz.

- Lehim gubugunu kolay yanabilir ylizeyler tstline koymayiniz (birlikte
verdigimiz sehpayi kullaniniz).

- Lehim gubuklariyla iginde yanici sivilarin, gazlarin ya da tozlarin
bulundugu patlama tehlikesi olan ortamlarda ¢alismayiniz.

- Kullanmadiginiz lehim gubuklarini gocuklarin erisemeyecekleri yerlerde
muhafaza ediniz. Lehim gubugunu asla kullanmasini bilmeyen veya bu
kilavuzu okumamis kimselere kullandirmayiniz.

- Her tlrlt bakim veya temizlik calismasindan 6nce mutlaka fisi prizden
cekiniz ve lehim gubugu iyice soguyana kadar bekleyiniz.

- Lehim gubuklarinin baglanti kablolari degistirilemez. Kablo zarar
gérmusse eger, lehim cubugu ¢ope atiimalidir.

- Bucihaz, emniyetlerinden sorumlu bir kiginin gézetiminde olmadiklari
slrece veya cihazin nasil kullanilacagi konusunda bu kisiden talimat
almadiklari stirece sinirli psikolojik, sensérik ya da zihinsel kabili
yete sahip veya tecriibesiz ve/veya bilgisiz kisiler tarafindan (cocuklar
da dahil olmak tizere) kullanilmaya uygun degildir. Gocuklarin cihazla
oynamamalarini saglama almak icin gdézetim altinda tutulmalar gerek
mektedir.

Uygulama:

1. Lehim islemine baglamadan énce lehim ucuna kalay sirtilmesi gerekir.
Sicak lehim ucu lehim pastasina batirilir (1) ve ardindan ustlinde lehim
teli eritilerek kalay suraldr (2).

2. Sdrekli lehim yapildiginda lehim ucu zaman zaman temizlenmeli (nemli
bir stingerle) ve yeniden kalay strtlmelidir.

3. Lehim ucunda kalay eritildikten ve gerekli lehim sicakligina ulasildiktan
sonra lehim islemine baslanabilir. Birlestirilecek olan metaller calisma
sicakligina lehim ucunun is pargasi Usttine yerlestiriimesiyle getirilir.

4. Eritkenle doldurulmus lehim teli, lehim ucunun bitimine getirilir ve bura
da eritilir (3). Daha sonra cikan erikten lehim noktasina niifuz eder,
mevcut oksitleri séker ve lehimin is parcasiyla birlesmesini saglar.

5. Lehim gubudunun koymak igin birlikte verdigimiz sehpayi kullaniniz (4).
Lehim gubugunu kolay yanabilir ylizeyler tstline koymayiniz.



6. Sogutmak icin suya batirmayiniz, yalnizca havada sogumasini bekleyi
niz.

7. Lehim ucu, yalnizca elektrik kapatildiktan ve lehim cubugu
sogutulduktan sonra degistirilmelidir. Elektrik fisini ¢ekiniz ve sabitleme
vidasini sékiiniiz. Lehim ucunu hafif gevirmek suretiyle dikkatli bir
sekilde sokiinlz. Yeni lehim ucunu sonuna kadar yuva igine takiniz, aksi
taktirde rezistans hemen yanacaktir.

Teknik degisiklik ve renk degisikligi hakki mahfuzdur.

Asagidaki bilgiler sadece AB lilkelerini ilgilendirmektedir

Bu isaret, bu Urtiniin normal ev ¢opl Uzerinde tasfiye
edilemeyecegine isaret etmektedir.Bu UGrliniin usuliine uygun

bir bicimde tasfiyesini saglamakla, usulline uygun bir bigimde
tasfiye etmemekten kaynaklanabilecek insan ve gevre agisindan
muhtemel olumsuz etkilerden kaginilmasina katkida bulunmus
olursunuz. Bu Uriinlin yeniden degerlendirilmesine iliskin ayrintili
bilgileri belediyelerden, ev atiklari tasfiye sirketlerinden ya da
Urtind satin aldiginiz magazadan edinmeniz mimkunddr.

AB Uygunluk beyani

STANNOL GmbH, isbu Uriiniin yénergelere uygunlugunu beyan eder.
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Les denne bruksveiledningen omhyggelig for forste gangs bruk og
oppbevar den!

Sikkerhetshenvisninger:

Som vern mot elektriske slag, kroppslige skader og brannfare ma felgende
prinsipielle sikkerhetstiltak
overholdes ved bruk av loddebolter:

- Nettspenningen mé& stemme overens med spenningen som er angitt
pa typeskiltet.

- Bruk bare loddeboltene i tilstrekkelig ventilerte omgivelser.

- Under bruken blir hele den forreste delen av loddebolten meget
varm. Ta bare fatt i loddebolten etter handtaket for & unnga
forbrenninger.

- Legg ikke loddebolten ned pa et lett brennbart underlag (vennligst
bruk vedlagte Stativ).

- Arbeid ikke med loddebolten i omgivelser som innebzerer
eksplosjonsfare, f.eks. der det befinner seg brennbare vaesker, gasser
og stov.

- Ubenyttede loddebolter mé& oppbevares utenfor barns rekkevidde. La
ikke loddebolten benyttes av personer som ikke er fortrolige med
denne eller ikke har lest denne veiledningen.

- For vedlikeholds- eller rengjeringsarbeider utferes ma nettstopslet
ubetinget dras ut av stikkontakten. La loddebolten avkjoles
fullstendig.

- Loddeboltenes tilslutningsledninger kan ikke skiftes ut. Er ledningen
skadet ma loddebolten destrueres.

- Dette apparatet er ikke bestemt for at personer (samt barn) med
innskrenkete psykiske, sensoriske eller mentale evner som ikke har nok
erfaring og/eller kunnskap om apparatet, skal bruke det. Det er kun
mulig, hvis en person som er ansvarlig for sikkerheten til vedkommende
passer pa eller gir informasjoner om, hvordan det skal brukes. For &
vaere sikker pa at barn ikke leker med apparatet, skal man passe pa
dem.

Bruk:

1. For loddearbeidet begynner méa loddespissen fortinnes. Den varme
loddespissen dyppes ned i loddefett (1) og fortinnes deretter gjennom
avsmelting av loddetrad (2).

2. Ved konstant lodding méa loddespissen rengjores fra tid til annen
(med en fuktig svamp) og deretter fortinnes panytt.

3. Etter at loddespissen er fortinnet og nedvendig loddetemperatur er
nadd kan loddearbeidet begynne. Metallene som skal forbindes
bringes opp pa arbeidstemperatur ved a legge loddespissen pa
emnet.
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4. Loddetraden, som er fylt med flussmiddel, fores inntil den ytterste
enden av loddespissen og smeltes deretter av (3). Det utstremmende
flussmidlet vaeter da loddestedet, laser eventuelle oksider og
bevirker at loddemidlet forbinder seg med emnet.

5. Legg loddebolten pa vedlagte Stativ (4) nar du legger den bort. Legg
ikke loddebolten pa lett brennbart underlag.

6. Brakjol ikke loddebolten i vann, men la den avkjgle i ltften.

7. Utskifting av loddespissen ma bare utferes pa kald loddebolt og
etter at stremmen er slatt av. Dra ut nettstepslet og lgs festeskruen.
Los loddespissen ved & dreie den forsiktig. Skyv inn den nye
loddespissen helt inntil anslaget, ellers brenner varmeelementet
oyeblikkelig gjennom.

Tekniske- og fargeforandringer forbeholdes.

De folgende informasjonene gjelder kun for land som er
medlem i EU.

Bruken av dette symbolet henviser pa at det ikke er tillatt at
dette produktet blir bortfraktet sammen med husholdningsav-
fallet.

. det du bortfrakter apparatet i overensstemmelse med be-
stemmelsen, garanterer du at du bidrar til at det ikke oppstar
potensielle negative folger for mennesker og natur som kan
oppsté ved bortfrakting som ikke er i overensstemmelse med
retningslinjene. Presise informasjoner om recycling av dette
produktet far du hos de kommunale myndighetene, bortfrak-
tingsfirmaet for husavfall eller hos forhandleren hvor du har
kjopt produktet.

EU-konformitetserklaering

STANNOL GmbH erkleerer med dette at dette produktet svarer til

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
retningslinjene.
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DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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3anasBame cu npaBoOTO Ha TeEXHNYECKU U UBETOBU NPOMEHU.

CnepHaTta nHcopmaumsa ce oTHacsl caMo 3a CTpaHuTe YieHku Ha EC

Kato ocurypute HapnexHo U3XBbPsiHe Ha TO3U NMPOAYKT, BUE AONpUHACATE
fAa 6bpar n3berHatn NoTeHUManHUTe oTpULATENIHN Bb3AENCTBISA BbPXY
4YoBEKa 1 OKoJIHaTa cpefa, KouTo buxa Moriv Aa Bb3HUKHAT NPW HENPaBUIHO
n3xBbpAIsHe. [Mo-ToYHa HopPMaLMs 3a PELMKNPAHETO Ha TO3W NPOAYKT Lue

B 10Jy4MTe OT MHCTaHLMUTE MO KOMYyHasIHU BbNpocK, hmpmMinTe, npeanaratim
yCnyru BbB Bpb3ka ¢ npepaboTkara Ha 61TOBM OTNaAbLM UM TbProBCKUS
06€eKT, OT KOWTO CTe 3aKynunu NpoaykKTa.

O alternativa valoroasa, pentru a putea lipi fara probleme conform cerintelor de azi - com-
ponente tot mai mici, densitate mai mare a pachetelor pe platine, separat de tensiunea
de retea periculoasa, ... Reglarea temperaturii permite o reglare controlata si rapida a
temperaturii setate pentru lipire.

Date tehnice:

Statie de lipit: Primara: 230 VAC, 50HZ
Secundara: 12 Volt (ciocan de lipit)
Putere: 30 Watt

Domeniu de reglare:  200-450°C / 5-10%
Accesorii livrate:
Varf de lipit, suport pentru depozitare, burete pentru curatare, manual de utilizare

Punerea in functiune:

Conectorul cu diode al ciocanului de lipit se introduce in fisa cu diode al statiei de
lipit.

Conectorul de retea se introduce in priza (230 V AC).

Aparatul se porneste de la intrerupatorul de retea (pozitia ON).

Aprinderea diodei luminescente indica etapa de incalzire a aparatului (numai la
ciocan de lipit introdus).

Temperatura dorita se regleaza pe scara cu ajutorul butonului rotativ.

La parasirea incaperii opriti aparatul.

Nu lasati ciocanul de lipit incins in preajma copiilor sau a obiectelor inflamabile.

S Noo pN

anipulare:
Ciocanul de lipit atinge temperatura reglata deja dupa un scurt timp de incalzire.
.1 Timpii de incalzire variaza in functie de reglarea temperaturii dorite.
Dupa ce intrerupatorul de retea a fost conectat, afisajul cu LED trebuie sa se aprinda
la intervale regulate. Acum se poate regla temperatura varfului de lipit cu ajutorul
selectorului de temperatura.
Rotiti selectorul spre dreapta:
Temperatura mai mare = intervale mai lungi la afisajul cu LED
Rotiti selectorul spre stanga:
Temperaturd mai mica = intervale mai scurte la afisajul cu LED
Tem%eraturile optime de lipit, pentru lipirea circuitelor si sarmelor, se afld intre 300° si
350°C.
Domeniul de peste 400°C se utilizeaza rar.
Pentru menajarea ciocanului de lipit si a electronicii, se recomanda reducerea
temperaturii, cand ciocanul de lipit nu se utilizeaza o vreme.

—_

N
rw B

2. Varful de lipit se sterge usor cu buretele umed de viscoza. Astfel evitati ajungerea
resturilor arse de fondant pe locul de lipit.

3. Varful de lipit se conduce la locul de lipit, locul de lipit se incalzeste 1-2 secunde,
apoi se aplica cositorul de lipit, pana ce se intinde pe locul de lipit.

4. Dupa lipire ciocanul de lipit se depune din nou pe suport. Cositorul de lipit aflat inca
pe varful de lipit nu se sterge. Varful de lipit trebuie sa rdmana mereu acoperit cu
cositor de lipit. Are suprafata tratata si trebuie numai periat sau sters. Este interzisa
prelucrarea varfurilor de lipit cu o pila sau hartie abraziva (isi pierd innobilarea
suprafetei).

5. Schimbarea varfurilor de lipit: Slabiti un pic surubul cu slit in cruce, extrageti ciocanul
de lipit din corpul de incalzit cu un cleste si inlocuiti-I cu un varf de lipit nou, strangeti
din nou surubul cu slit in cruce.

ATENTIE!:
Ciocanul de lipit - se prinde numai de partea cu maner!

- nu se va utiliza pentru topirea materialelor plastice!

- nu se va folosi la experimente pe animale!

- nu se va utiliza in incaperi umede!

Siguranta se va schimba numai cu acelasi tip, conform placutei de identificare.

6. La deteriorarea cablului de racordare la retea inlocuirea poate fi facuta NUMAI de
personal

Modificarile tehnice si ale culorilor sunt rezervate.

Urmatoarele informatii se refera exclusiv la statele memebre ale UE

Utilizarea simbolului indica faptul ca acest produs nu poate fi aruncat impreuna
cu gunoiul menajer.
Asigurand indepartarea corecta a acestui produs contribuiti la evitarea
efectelor negative potentiale, asupra omului si mediului, care pot aparea in
B cazul aruncarii necorespunzatoare. Informatii detaliate privind reciclarea ace-
stui produs puteti primi de la autoritatile comunale, de la prestatorii serviciilor
de salubritate pentru gunoaiele menajere sau de la comerciantul de la care ati
achizitionat produsul.
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Lédbolti & hagstaedu verdi sem gerir pér kleift ad [68a stédugt minni ihluti og péttari
einingar 4 platinum sem adskildar eru fra haettulegri rafspennu an minnstu vandraeda og i
samraemi vid kréfur samtimans. Hitastillirinn gerir ad audvelt er ad velja ndkvaemlega rétt
hitastig til l6dunar og finstilla pad af 6ryggi.

Teeknilegar upplysingar:

L&dstoa: Forvaf: 230V AC, 50 Hz
Bakvaf: 12 volt (168bolti)
Orka: 30 vott
Stillisvio: 200-450°C / 5-10%
Hvad fylgir:
Lédoddur, haldari, hreinsisvampur, leidbeiningar um notkun.
Reesing:

1. Dioduklé I68boltans er stungid i samband vid diédutengid & 163stddinni.

2. Rafmagnskloin er tengd vid innstungu (230 V AC).

3. Kveikt er & raesihnappi taekisins (stillt er 4 ON).

4. Pegar ljostvisturinn logar gefur hann til kynna upphitunarstédu taekisins (pegar 166-
boltinn er tengdur).

5. Snuningshnappur er notadur til pess ad velja pad hitastig sem 6skad er eftir.

6. Pegar farid er af vinnustad skal avallt vera slokkt & taekinu.

7. Heitan l6dbolta skal avallt hafa par sem boérn na ekki til og i tryggri fiarleegd fra 6llu
eldfimu efni.

Medferd:

1. Loédboltinn er fljétur ad na pvi hitastigi sem til er eetlast.

1.1 Upphitunartiminn er breytilegur, allt eftir pvi hvert hitastigid a ad vera. Pegar kveikt er
4 rafmagnstengingunni 4 ljéstvisturinn (LED) ad lysa med reglulegu millibili. Pa er haegt ad
stilla & rétt hitastig med hjalp stillihnapps.

Ad snua stillihnappi til heegri:

Heerra hitastig = Lengra bil & milli leiftra { ljéstvisti

Ad snua stillihnappi til vinstri:

Leegra hitastig = Styttra bil & milli leiftra i [jostvisti

1.2 Best er ad 160a tengingar og vira a bilinu 300° til 350°C.

1.3 Mijog sjaldan er 168ad vid meiri hita en 400°C.

1.4 Meelt er med pvi ad laekka hitastigid pegar 168boltinn stendur 6notadur um nokkra
hrid til pess ad hlifa beedi honum og rafeindabunadinum.

2. Léooddinum er strokid varlega yfir votan viskose-svamp. Pannig er komid i veg fyrir
ad brenndar l6defnaleifar berist a 160stad.

3. Lédoddurinn er faerdur & l6dstadinn sem er hitadur i 1-2 sekdndur. Ad pvi bunu er
168tinid borid ad par til pad fleedir ut yfir 160stadinn.

4. Ad 166ningu lokinni er I68boltanum komid fyrir i haldaranum & ny. Pad 166tin sem eftir
er & oddinum er ekki purrkad af. Best er ad l[66oddurinn sé alltaf pakinn 166tini. Hann hefur
fengid sérstaka yfirbordsmedferd og nog er ad bursta hann eda perra af. Alls ekki ma nota
pjol eda smergilpappir & I66odda (pa fer yfirbordsmedferdin af)!

5. Ad skipta um l6dodd: Festiskrifan er losud smavegis, I60oddurinn er fjarlaegdur med
tong fra hitaeiningunni og nyr I66oddur settur i stadinn. A pvi bunu er festiskrafan hert &
ny.
VARUD!
Lédboltann - ma adeins handfjatla @ handfanginu!
- ma ekki nota til ad braeda gerviefni!
- ma ekki nota til tilrauna a dyrum!

- ma ekki nota i roku rymi!

Notid alltaf rétt 6ryggi midad vié gerdarmerkid.

6. Verdi rafmagnsleidslan fyrir skemmdum ma adeins vidurkenndur fagmadur annast
vidgerd & henni.

Réttur er askilinn til pess ad breyta teeknilysingum eda lit.

Eftirfarandi upplysingar eiga eingéngu vié um ESB-16nd.

betta takn pydir ad ekki ma farga vérunni eins og almennu sorpi. Ef pu fargar

voérunni a videigandi hatt studlar pu ad pvi ad koma i veg fyrir méguleg neikvaed

ahrif & umhverfi og heilsu sem annars gaetu ordid pegar rangt er ad stadid

ad férguninni. Ef pu vilt fa nanari upplysingar um hvernig endurnyta a véruna
B skaltu hafa samband vid yfirvold i héradi, sorpforgunarfyrirtaekid & stadnum eda

verslunina par sem varan var keypt.
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GEBRAUCHSANLEITUNG LOTSTATION

INSTRUCTIONS D’UTILISATION STATION DE BRASAGE
INSTRUCTIONS FOR USE SOLDERING STATION
GEBRUIKSAANWIJZING SOLDEERSTATION
INSTRUCCIONES DE USO ESTACION DE SOLDADURA
ISTRUZIONI PER L’'USO STAZIONE DI SALDATURA
HASZNALATI UTMUTATO FORRASZTOKESZULEK

NAVOD K POUZITi PAJECI STANICE

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA STANOWISKO LUTOWANIA
PYKOBOZCTBO MO MNONbL30BAHUIO NAANBbHAA CTAHLIUA
BRUGSVEJLEDNING LODDESTATION

BRUKSANVISNING LODSTATION

KAYTTOOHJE JUOTTOASEMA

INSTRUGOES DE USO POSTO DE SOLDAR

NAVODILO ZA UPORABO NAPRAVA (POSTAJA) ZA SPAJKANJE
UPUTA ZA UPORABU LEMNE STANICE

JOOTEJAAMA KASUTUSJUHEND

LIETOSANAS INSTRUKCIJA LODGDANAS STACIJAI
LODESANAS STACIJAS LIETOSANAS INSTRKCIJA
BRUKSVEILEDNING LODDESTASJON

IHCTPYKLIS1 3 EKCIMNYATALLI YCTAHOBKMU MASIHHSA
OAHIMIEZ XP'HZHES - STAOMOZ SYTK'OAAHZHZ

LEHIM UNITESI KULLANMA TALIMATI

VIMbTBAHE 3A YNOTPEBA HA CTAHLIS 3A 3AMOSIBAHE
MANUAL DE UTILIZARE PENTRU STATIA DE LIPIT

LEIDBEININGAR UM NOTKUN
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Eine preiswerte Alternative, um bei den heutigen Anforderungen -immer kleinere
Bauteile, hdhere Packungsdichten auf den Platinen, getrennt von geféhrlicher Netz-
spannung,...- noch problemlos léten zu kdnnen. Die Temperatur-Regelung ermdglicht
eine kontrollierte und schnelle Nachfiihrung der eingestellten Lottemperatur.

Technische Daten:

Létstation: Primér: 230 VAC, 50HZ
Secundar: 12 Volt (Lotkolben)
Leistung: 30 Watt
Regelbereich: 200-450°C / 5-10%
Lieferumfang:

Létspitze, Ablagesténder, Reinigungsschwamm, Bedienungsanieitung

Inbetriebnahme:

1. Der Diodenstecker des Lotkolbens wird in die Diodenbuchse der Lotstation
esteckt.

%er Netzstecker wird in die Steckdose (230 V AC) gesteckt.

Das Gerat wird am Netzschaiter eingeschaltet (Stellung ON). )

Das Aufleuchten der Leuchtiode zeigt die Aufheizphase des Gerétes an (nur bei

eingestecktem Lotkolben).

Mit dem Drehknopf wird auf der Skala die gewlinschte Temperatur eingestellt.

Beim Verlassen des Raumes Gerat ausschalten.

Den aufgeheizten Létkolben nicht in die Reichweite von Kindern oder brennbaren

Gegenstanden gelangen lassen.
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Handhabung:

1. Schon nach kurzer Anheizzeit hat der Létkolben die eingestellte Temperatur

erreicht.

1.1 Je nach Einstellung der gewlinschten Temperatur variieren die Anheizzeiten.
Nachdem der Netzschalter eingeschaltet worden ist, muB die LED Anzeige in
gleichmaBigen Intervallen aufleuchten. Nun kann die gewiinschte Temperatur der
Lodtspitze mittels Temperaturwahlknopf eingestellt werden.

Wahiknopf nach rechts drehen:

Hohere Temperatur = langere Intervalle der LED-Anzeige
Wahlknopf nach links drehen:

Niedrigere Temperatur = kiirzere Intervalle der LED-Anzeige

2 Die optimalen Léttemperaturen, um Schaltungen und Dréahte zu veridten, liegen
zwischen 300° und 350°C.

3 Der Bereich tiber 400°C wird nur selten benétigt.

4 Um den Lotkolben und die Elektronik zu schonen, empfiehlt es sich, die Tem-
peratur herunterzudrehen, wenn der Lotkolben flir einige Zeit nicht benétigt wird.
Die Létspitze wird am feuchten Viskoseschwamm leicht abgestreift. Sie vermeiden
dadurch, da verbrannte FluBmitteiricksténde an die Lotstelle gelangen.

Die Létspitze wird an die Lotstelle gefuhrt, fur 1-2 Sekunden die Létstelle erhitzen,

dann das Létzinn hinzuflihren, bis dieses sich tber die Lotstelle ausbreitet.

Nach dem Léten wird der Lotkolben wieder im Stander abgelegt. Das Létzinn, das

sich noch auf der Létspitze befindet, wird nicht abgewischt. Die Lotspitze solite stets

mit Létzinn bedeckt bleiben. Sie ist oberflichen-veredelt und braucht nur

abgebirstet oder abgewischt zu werden. Létspitzen diirfen nicht mit einer Feile oder

Schmirgelpapier bearbeitet werden (Verlust der Oberflachen-Veredelung)!

5. Létspitzenwechsel: Kreuzschlitzschraube etwas 16sen, mit einer Zange die

Létspitze aus dem Heizkdrper entnehmen und durch eine neue Ltspitze
ersetzen, Kreuzschlitzschraube wieder festdrehen.

ACHTUNG!:
Létkolben

—_—
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- nur am Griffteil anfassen!

- nicht fiir das Schmelzen von Kunststoffen verwenden!
- nicht zu Tierversuchen verwenden!

- nicht in feuchten Rdumen benutzen!

Sicherung nur gegen gleichen Typ gemiB Typenschild auswechseln.

6. Bei Beschéadigung der Netzanschlussleitung darf eine Erneuerung NUR DURCH
autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden!

Technische und farbliche Anderungen vorbehalten.

Die folgenden Informationen betreffen ausschlieBlich
EU-Mitgliedsstaaten

Die Verwendung des Symbols weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht ber
den Hausmill entsorgt werden darf. Indem Sie eine ordnungsgemaBe Entsor-
gung dieses Produkts sicherstellen, tragen Sie dazu bei, potenzielle negative

I Aus-wirkungen auf Mensch und Umwelt zu vermeiden, die bei einer unsachge-
maBen Entsorgung auftreten kdnnten. Genauere Informationen zum Recycling
dieses Produkts erhalten Sie bei den kommunalen Behdrden, den Entsorgungs-
dienstleistern fir Haushaltsabfalle oder dem Handler, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.
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La station de brasage est une solution économique qui vous permettra de

procéder sans difficulté & des brasages de qualité en dépit des exigences modernes :
composantes de dimensions décroissantes, densités de tassement toujours plus
élevées sur les platines, brasages sans contact avec les tensions électriques
dangereuses, etc. La régulation de la température permet un réglage rapide et contrélé
de la température réelle par rapport & la température de brasage prescrite.

Caractéristigues techniques:

Station de brasage: Primaire : 230 VAC, 50 Hz
Secondaire : 12 Volt (fer & souder)
Puissance : 30 Watt
Plage des
températures :  200-450 °C/5-10 %

Contenu de la livraison :
Panne de fer a souder, support de rangement, éponge de nettoyage,
instructions d'utilisation.

Mise en route:

1. Introduisez la fiche & diode du fer & souder dans la douille & diode de la station de

brasage. Introduisez la fiche du cordon d'alimentation au secteur dans une prise

électrique murale (230 V AC).

Mettez en marche I'appareil & I'aide de I'interrupteur {position MARCHE [ON]).

Lillumination de la diode luminescente indique alors la phase d’échauffement de

Pappareil (seulement dans le cas ou le fer & souder a été inséré dans I'orifice

d’accueil).

4. Réglez la température de brasage souhaitée en utilisant le bouton rotatif agencé sur
I'échelle graduée.

wn

5. Arrétez impérativement I’appareil au moment de quitter la piece.

6. Tenez toujours le fer a souder hors de la portée des enfants et ne 'approchez
jamais de matériaux inflammables tant qu'ii est encore chaud.

Maniement: .

1. Aprés une courte durée d’échauffement seulement, le fer a souder atteint la

température de brasage que vous avez réglée.

1.1 La durée d’échauffement variera selon la température de brasage mise au point.
Une fois que I'interrupteur de mise en marche a été actionné, la diode luminescente
doit dans tous les cas s'illuminer a intervalles réguliers. Maintenant, vous pouvez
régler la température désirée pour la panne de fer a souder en utilisant le bouton
de sélection de la température :

Tournez le bouton de réglage vers la droite ;
Augmentation de la température = augmentation des intervalles d’illumination de la
diode

Tournez le bouton de réglage vers la gauche :

Réduction de la température = réduction des intervalles d’illumination de la diode

Les températures de brasage optimales pour le brasage des circuits imprimés et

des fils métalliques sont celles comprises entre 300 °C et 350 °C.

Les températures supérieures a 400 °C ne sont utilisées que rarement.

Afin de préserver le fer a souder et les composantes électroniques, nous vous

recommandons de réduire la température si la station de brasage n’est pas utilisée

pendant une durée prolongée.

2. Frottez légérement la panne de fer a souder contre une éponge viscose humide.
De cette maniére, vous empécherez I'accés au point de brasage de restes de
décapant de brasage.

3. Approchez la panne de fer a souder du point de brasage, chauffez ce dernier
pendant 1 a 2 secondes, puis approchez I’étain de brasage jusqu’a ce que celui-ci
s’étale sur le point de brasage.

4. Aprés ce brasage, reposez le fer a souder sur le support de rangement.
N’essuyez pas les restes d’étain de brasage coliés sur la panne de fer a souder.
Celle-ci devrait en permanence étre revétue d'étain de brasage. La panne de fer a
souder offre une surface polie qu’il suffit de brosser ou d’essuyer. Il n’est en aucun
cas permis de traiter les pannes de fer a souder en utilisant une lime ou du papier
d’émeri (perte du polissage fin de la surface).

5. Remplacement de la panne de fer & souder : desserrez quelque peu la vis a fentes en
croix, retirez la panne de fer & braser du corps de chauffe en utilisant une pince,
insérez une nouvelle panne de fer a braser et resserrez la vis a fentes en croix.

—
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ATTENTION !

- Ne touchez le fer a souder qu’a la manche !

- Nutilisez pas le fer a souder pour faire fondre les matiéres synthétiques !
- Nutilisez pas le fer a souder pour les essais sur les animaux !

- Nutilisez pas le fer a souder dans les piéces humides !

Ne remplacez les fusibles que par des modéles identiques et
conformément a la plaque signalétique de I'appareil.

6. En cas d’endommagement de la connexion au réseau, le remplacement du
conducteur est STRICTEMENT RESERVE au personnel qualifié !

Sous réserve de modifications techniques et de couleur.

Les informations suivantes concernent uniquement les Etats membres de
I’Union européenne:

Ce pictogramme indique que le produit ne doit pas étre

traité comme déchet ménager. Vous devez veiller & éliminer ce produit cor-
rectement afi n d’éviter toute atteinte a I'environnement et a la santé humaine.
Un traitement ou une mise au rebut inappropriés de ce produit pourraient avoir
des conséquences négatives sur I'environnement et la santé humaine. Pour des
informations plus détaillées sur le recyclage de ce produit, veuillez contacter
I’administration communale ou le service de traitement des déchets ménagers
dont vous dépendez, ou le revendeur chez qui vous avez acheté le produit.

An inexpensive alternative, in order to be able to easily solder even smalier
components, higher board densities, according to today’s requirements, separated
from dangerous supply voltages. Temperature regulation allows the controlied and fast
tracking of the set soldering temperature.

Technical data:

Soldering station:  Primary: 230V WS, 50 Hz
Secondary: 12 Volt (Soldering iron)
Power: 30W
Settingrange:  200-450/5-10 %

Scope of delivery:

Soldering tip, depositing stand, cleaning sponge, operating instructions

Commissioning:

1. The diode connector of the soldering iron is plugged into the diode socket of the
soldering station.

2. The mains plug in plugged into the plug socket (230 V WS)

3. The device is switched on at the mains power switch (ON position)

4. Thelit-up LED indicates the heating-up phase of the device (only when the
soldering iron is plugged in).

5. The required temperature is set on the scale by means of the rotary knob.

6. Switch the device off when leaving the room.

7. Do not ieave the soldering iron within the reach of children or near flammable
objects.

Handling:

1. The soldering iron has reached the set temperature after a short heating-up phase.

1.1 The heating-up time varies depending on the set temperature. When themains
power switch is switched on , the LED display must light up at regular intervals.
Now the required temperature of the soldering tip can be set using the temperature
selection knob.

Turning the selection knob to the right:
Higher temperature = longer LED display intervals
Turning the selection knob to the left:
Lower temperature = shorter LED display intervals
2 The optimum soldering temperatures for the soldering of circuits and wires are
between 300° and 350°C.

1.3 The range above 400°C is rarely needed.

1.4 in order to preserve the soldering iron and the electronics, it is recommended that

the temperature is turned down, if the soldering iron is not needed for a while.

2. The soldering tip is gently rubbed on the viscose sponge. This way you prevent
burnt soldering flux residues from coming into contact with the soldering spot.

3. The soldering tip is moved toward the spot to be soldered, the spot is heated up
for 1-2 seconds, then the soldering tin is added, until it is spread out over the
soldering spot.

4. After soldering the soldering iron is deposited in the stand. The soldering tin left on
the tip is not wiped off. The soldering tip should always be covered with soidering
tin. It is surface-finished and only needs to be brushed or wiped. Soldering tips
must never be treated with a file or emery paper (loss of the surface-finish}.

5. Changing the soldering tip: loosen the cross-recessed screw slightly, remove the
soldering tip from the heating unit and replace with a new soldering tip and re-
tighten the cross-recessed screw.

ATTENTION!
Soldering iron - must only be held by the handie!

- must not be used for melting plastics!

- must not be used for experiments with animals!

- must not be used in damp rooms!

Only exchange fuses for others of the same type according to the rating plate.

6. if the public current supply line is damaged, the replacement MUST ONLY BE
carried out by authorised technical staff!

Subject to technical modification and colour changes.

Following information is only for EU-member states

The use of the symbol indicates that this product may not be treated as
household waste. By ensuring this product is disposed of correctly, you will

help prevent potential negative consequences for the environment and human
health, which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of this
product. For more detailed information about recycling of this product, please
contact your local city offi ce, your household waste disposal service or the
shop where you purchased the product.
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Een prijselijk alternatief, om tegen de huidige eisen - steeds kleinere onderdelen,
hogere pakkingsgraad op de printplaat, gescheiden van gevaarlijke netspanning nog
altijd probleemloos te kunnen solderen. De temperatuurregeling volgt de ingestelde
soldeertemperatuur gecontroleerd en snel.

Technische gegevens:

Soldeerstation: primair: 230 VAC, 50HZ
Secundair: 12 Volt {soldeerbout)
Vermogen: 30 Watt
Regelbereik: 200-450°C /5-10%
Levering

Soldeerpunt, soldeerstation, reinigingsspons, gebruiksaanwijzing

Ingebruikname:

De diodestekker van de soldeerbout wordt in de diodebus van het soldeerstation
estoken.

%e netstekker wordt in het stopcontact (230 V AC)gestoken.

Het toestel wordt aan de aan/uit-schakelaar aangezet (Positie ON).

Het oplichten van de lichtdiode toont de verwarmingsfase van het toestel aan.

(alleen bij ingestoken soldeerbout).

Met de draaiknop wordt op de schaal de gewenste temperatuur ingesteld.

Bij het verlaten van de ruimte, het toestel afzetten.

. De opgewarmde soldeerbout buiten bereik van kinderen houden of weghouden van

brandbare voorwerpen.
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Gebruik:

1. Al na een korte opwarmingstijd heeft de soldeerbout de ingestelde temperatuur

bereikt.

De opwarmingstijden variéren naargelang van de instelling van de gewenste

temperatuur. Nadat de aan/uit-schakelaar aangezet is, moet de LED-weergave in

gelijke intervallen oplichten. Nu kan de gewenste temperatuur van de soldeerpunt
door middel van een temperatuurkeuzeknop ingesteld worden. Keuzeknop naar
rechts draaien: hogere temperatuur = langere intervallen van de LED-weergave.

Keuzeknop naar links draaien: lagere temperatuur = kortere intervallen van de LED-

weergave.

1.2 De optimale soldeertemperaturen voor het solderen van schakelingen en draden
liggen tussen 300°C en 350°C.

1.3 Een temperatuur boven de 400°C is zeiden nodig.

1.4 Om de soldeerbout en de elektronica te sparen, is het aangeraden de temperatuur
een beetje zachter te draaien, als de soldeerbout voor een tijdje niet gebruikt wordt

2. De soldeerbout moet aan de vochtige reinigingsspons afgewreven worden.
Daardoor vermijdt u dat verbrande resten van smeltmiddelen aan de soideerplaats
komen.

3. De soldeerpunt wordt aan de soldeerplaats gebracht, gedurende 1-2 sec. de
soldeerplaats verhitten, dan het soldeertin toevoegen tot zich dit over de
soldeerplaats verspreid.

4. Na het solderen wordt de soldeerbout terug in het station gezet. Het soldeertin dat
nog aan de soldeerpunt zit, mag niet afgewreven worden. De soldeerpunt moet altijd
met soldeertin bedekt blijven. Hij is aan de oppervlakte veredeld en moet alleen
maar afgeborsteld of afgewreven worden. Soldeerpunten mogen nooit met een vijl of
schuurpapier bewerkt worden. (Verlies van veredeling)t

5. Wissel van de soldeerpunt: zet de kruiskopschroef wat los, neem met een tang de
soldeerpunt uit het verwarmingselement en vervang door een nieuwe soldeerpunt,
draai de kruiskopschroef terug vast.

1.

oy
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OPGELET!

De soldeerbout - alleen aan de greep vastnemen!

- niet gebruiken om kunststoffen te smelten!
- niet gebruiken voor dierexperimenten!

- niet in vochtige ruimtes gebruiken!

Zekering alleen vervangen met het type dat vermeld staat op het typeplaatje.

6. Indien de voedingskabel beschadigd is, mag deze ALLEEN DOOR geautoriseerde
vakmensen worden vervangen !

Onder voorbehoud van technische wijzigingen en kleuraanpassingen.

De volgende informatie is alleen van toepassing

voor landen binnen de EU

Dit symbool geeft aan, dat u dit product niet bij het huishoudelijk afval mag
doen. Door dit product op de juiste wijze af te voeren, helpt u mogelijke nega-
tieve gevolgen voor het milieu en de gezondheid te voorkomen, die het gevolg

B  kunnen zijn van onjuiste verwerking van het product. Neem voor meer informatie
over het recyclen van dit product contact op met uw gemeente, de vuilophaal-

dienst of de winkel waar u het product hebt gekocht.
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Una alternativa econdémica para hacer frente, sin problemas, a las tareas de soldadura
cada vez mas exigentes: componentes cada vez mas pequefios, un mayor nimero
de piezas en las pletinas, separacién de la peligrosa tension de alimentacion, etc... El
sistema de regulacion de temperaturas permite alcanzar de forma répida la
temperatura de soldadura preajustada.

Datos técnicos:

Estacién de soldadura: Primaria: 230 VAC, 50 Hz
Secundaria: 12 V (soldadora)
Potencia: 30 Watios
Margen de

regulacion: 200-450 °C / 5-10%

Volumen de suministro: )
Punta de soldar, soporte para soldador, esponja de limpiar, instrucciones de uso.

Puesta en funcionamiento: .
1. La clavija diodo del soldador se enchufa en el conector diodo, en la estacién de
soldadura.

2. El conector de alimentacion se enchufa en la base (230 V AC).

3. El soldador se pone en marcha por medio del interruptor de encendido
{posicion ON).

4. Lailuminacion del diodo luminoso indica la fase de calentamiento del soldador. (Sélo
si éste se encuentra enchufado).

5. Ajustar la temperatura deseada por medio del botén giratorio en la escala.

6. Al salir de la dependencia, desconectar el soldador.

7. No dejar el soldador caliente al alcance de los nifios o apoyarlo sobre objetos
inflamables.

Manejo:

1. Altérmino de un breve periodo de precalentamiento, el soldador habra alcanzado la

temperatura seleccionada.

1.1 Los tiempos de precalentamiento varian en funcién de la temperatura ajustada. Una
vez conectado el interruptor de encendido, el indicador LED tiene que parpadear en
intervalos regulares. A continuacion, se puede ajustar la temperatura deseada de la
punta de soldar por medio del selector de temperatura.

Girar el selector hacia la derecha:
Mayor temperatura = intervalos de parpadeo mas largos del indicador LED.

Girar el selector hacia la izquierda: .
Menor temperatura = intervalos de parpadeo mas cortos del indicador LED.

1.2 Las temperaturas de soldar optimas para la soldadura de circuitos y alambres
oscilan
entre los 300 °C y los 350 °C.

1.3 El margen de temperaturas por encima de los 400 °C se necesita en contadas
ocasiones.

1.4 Con el objeto de proteger el soldador y la parte electronica, se recomienda bajar la
temperatura cuando el soldador se deja de utilizar durante periodos de tiempo
prolongados.

2. Hay que frotar la punta de soldar suavemente con la esponja de viscosa. De esta
manera, evitara que los residuos quemados del fluente lleguen al punto de soldadura.

3. Aproxime la punta de soldar a la pieza y caliente el punto de soldadura durante 1-2
segundos. A continuacion, aporte el estafio hasta que éste cubra el punto de
soldadura.

4.  Cuando termine el trabajo de soldadura, apoye el soldador en el soporte suministrado.
Ef estafio sobrante en la punta de soldar no se elimina. Es conveniente que la punta
permanezca siempre cubierta por estafio. La punta lleva un bafio especial y sélo
necesita ser cepillada o frotada suavemente. Nunca utilizar una lima o papel de lija
para la punta de soldar (Pérdida del tratamiento especial).

5. Cambio de las puntas de soldar: aflojar ligeramente el tornillo de cabeza en cruz,
retirar la punta de soldar por medio de unas tenazas y sustituirla por otra nueva.
Volver a fijar el torniilo.

JATENCION!

~  iSujetar el soldador sélo por la empunadura!

- iNo utilizar el soldador para fundir plasticos!

- iNo utilizar el soldador para ensayos con animales!

- iNo utilizar el soldador en dependencias con humedad!

Sustituir el fusible sélo por otro del mismo tipo.

6. En caso de dafarse el cable de alimentacion, jdebe ser sustituido
EXCLUSIVAMENTE por técnicos expertos debidamente autorizados!

Reservado el derecho a modificaciones técnicas y de los colores.

La siguiente informacién esta destinada exclusivamente
a los estados miembros de la UE

El uso del simbolo indica que este producto no puede tratarse como residuo

doméstico. Al garantizar el desechado correcto de este producto, ayudara a

evitar posibles consecuencias negativas para el medio ambiente y la salud
I humana que podrian derivarse de una manipulacion inadecuada del mismo.

Para mas informacion sobre el reciclaje de este producto, pédngase en contacto
con el ayuntamiento o el servicio de recogida de basuras de su localidad o con

el comercio en el que adquirié el producto.
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Un’alternativa economica per saldare alle condizioni odierne: componenti sempre pil
piccoli, integrazione sempre pil grande sui circuiti stampati, separazione da tensioni
elettriche pericolose, ecc. La regolazione della temperatura consente it ristabilimento
rapido e controliato della temperatura di saldatura impostata.

Dati tecnici:

Stazione di saldatura: Primario: 230 VAC, 50 Hz
Secondario: 12 V (saldatoio)
Potenza: 30 Watt
Campo di
regolazione: 200-450°C/5-10%

Volume di fornjtura:
punta di saldatura, supporto, spugnetta di pulizia, istruzioni per I'uso

Messa in servizio:

1. La spina a diodi del saldatoio viene inserita deilla presa a diodi della stazione di
saldatura.

La spina di rete viene inserita nella presa di corrente (230 V AC).
L'apparecchio viene acceso agendo sull’interruttore generale (posizione ON).
L’accensione del diodo luminescente segnala la fase di riscaldamento
del’apparecchio (solo con saldatoio inserito).

Con la manopola si regola la temperatura desiderata sulla scala graduata.

Se si abbandona il locale, spegnere I'apparecchio.

Il saldatoio riscaldato non va collocato alla portata di bambini o nelle vicinanze di
oggetti infiammabili.
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Dopo un breve periodo di riscaldamento il saldatoio raggiunge fa temperatura
impostata.

1.1 !l periodo di riscaldamento varia a seconda della temperatura impostata. Dopo
aver inserito 'interruttore generale, it LED deve accendersi ad intervalli regolari.
Ora si pud regolare la temperatura della punta di saldatura con la manopola
selettrice della temperatura.

Rotazione della manopola verso destra:

Temperatura maggiore = intervalii di accensione maggiori def LED
Rotazione della manopola verso sinistra:

Temperatura minore = intervalli di accensione minori del LED

1.2 Latemperatura ottimale per la saldatura di circuiti e fili &€ compresa tra
300 °C e 350 °C.

1.3 Temperature maggiori di 400 °C sono necessarie solo raramente.

1.4 Per proteggere il saldatoio e I’elettronica si consiglia di abbassare la temperatura
se si prevede di non usare "apparecchio per un tempo prolungato.

2. Llapunta di saldatura viene passata ieggermente sulla spugnetta di viscosa
inumidita. Cio evita che i residui di fondente bruciato giungano sut punto di
saldatura.

3. La punta di saldatura viene applicata sul punto da saldare, il quale viene
riscaldato per 1-2 s e quindi si aggiunge lo stagno fino a farlo spargere
uniformemente sul punto da saldare.

4. Al termine della saldatura il cannello viene rimesso sul supporto. Lo stagno che &
rimasto sulla punta di saldatura non viene tolto. La punta di saldatura deve restare
sempre coperta di stagno. La sua superficie & lavorata in maniera speciale ed &
sufficiente spazzolarla o pulita con un panno. Le punte di saldatura non devono
essere trattate con una lima o con carta abrasiva (perdita della lavorazione
speciale della superficiel).

5. Sostituzione della punta di saldatura: Allentare leggermente la vite a testa con

intaglio a croce, con una pinza togliere la punta dalla sua sede e sostituirla con una

punta nuova; quindi riavvitare la vite a testa con intaglio a croce.

-

ATTENZIONE!

- Afferrare il saldatoio solo per 'impugnatura!

- Non usare il saldatoio per fondere materie plastiche!

- Non utilizzare il saldatoio per esperimenti sugli animalit

- Non utilizzare il saldatoio in ambienti umidi!
Sostituire il fusibile solo con uno dello stesso tipo come specificato sulla targhetta.

6. La sostituzione della linea di collegamento alla rete danneggiata deve
essere eseguita SOLO DA tecnici autorizzatil

Con riserva di modifiche tecniche e cromatiche.

Informazioni riguardanti esclusivamente gli stati dell’Unione Europea

L'uso del simbolo indica I'impossibilita di smaltire questo prodotto come rifi uto

domestico.Lo smaltimento corretto di questo prodotto aiuta a prevenire potenzi-
ali conseguenze negative per I'ambiente e la salute, eventualmente provocabili a
seguito di una gestione non appropriata del prodotto come rifi uto. Per informa-

B zioni maggiormente dettagliate sul riciclaggio di questo prodotto, contattare I'uffi

cio municipale preposto locale, il servizio di smaltimento rifi uti domestici locale
o il negozio presso il quale ¢ stato effettuato I’'acquisto.

®

Kedvezo aru alternativa a mai, egyre kisebb méretu alkatrészek aramkori lemezeken
alkalmazott suru szerelési megoldasanal az alkatrészeknek a veszélyes halézati
fesz(itségrol vald levalasztott, problémamentes beforrasztasahoz. A hofokszabalyozés
a forrasztasi homérséklet ellenorzétt és gyors utanszabalyozasat teszi lehetové.

Muszaki adatok:

Forrasztokésziilék primer oldal: 230VAC, 50HZ
Szekunder oldal: 12 Volt (forrasztopaka)
Teljesitmény: 30 Watt
Szabélyozasi
tartomany: 200-450°C/5-10%

Tartozékok:
Forrasztécsics, tartéallvany, tisztitdszivacs, kezelési Gtmutato

Uzembe helyezés:

1.

NoosN

A forrasztépaka didda dugdjat csatlakoztassa a forrasztokésziilék dicda
csatlakozojaba.

A halézati dugét dugja be halozati csatlakozo aljzatba (230V AG).

A késziiléket a halézati kapcsoldjaval lehet bekapcsolni (ON allés).

A forgatdé gombbal allithatja be a skalan a kivant hofokot.

Ha elhagyja a helyiséget, kapcsolja ki a késziléket.

A felfutott paka kdrnyezetében gyermek ne tartézkodjék, és égheto targy a
pakahoz hozza ne érhessen.

A péaka kezelése:

1.

11

A forrasztopaka mar rovid felfutési ido utan eléri beallitott

homérsékletét.

A felfutési idotartam a beallitott homérséklettol fliggoen valtozik. A halézati kapcsold
bekapcsolasa utan a LED kijelzonek egyenletes idokdzdnként ki kell gyulladnia.
Csak ezutan lehet a forrasztécsics homérsékletét a hofokszabalyozé gombbal
beailitani.

A gomb jobbra forgatasakor:

Magasabb homérséklet = a LED kijelzés hosszabb intervallumai

A gomb balra forgatésakor:

Alacsonyabb homérséklet = a LED kijelzés révidebb intervallumai

Elektromos kapcsolasokhoz és huzal forrasztashoz legkedvezobb forrasztasi
homérséklet a 300°C és 350°C kodzotti.

Csak ritkan van szlikség 400°C fol6tti homérsékletre.

Ha forrasztopakat egy ideig nem hasznalja, akkor a forrasztopaka és az
elektronikus rész kimélése céljabdl tanacsos a homérsékletet alacsonyabb szintre
leszabalyozni.

A forrasztécsicsot nedves szivaccsal lehet letdrdini és akkor a forrasztasi helyre
nem keriilnek ra megégett folyasztészer maradékok.

Ha a forrasztocsucsot a forrasztasi helyhez viszi, az 1-2 masodperc mulva
atmelegszik, a forrasztéont ekkor oda lehet érinteni, és az a forrasztasi helyen
széttertl.

Forrasztas utén a forrasztopakat helyezze ismét a tartoallvanyra. A
forrasztécsucson maradt forrasztoont nem kell letoréini. A forrasztécsucs legyen
mindig forrasztédnnal bevonva. A cstcs fellilete nemesitett, azt letéréini, vagy
reszelovel, csiszolépapirral tisztitani nem kell (attél a tdnkremegy a nemesitett
fellilet)!

A forrasztécsics cseréje elott kissé lazitsa meg a keresztvagatu

csavart, egy fogoval vegye ki a forrasztécstcsot a futotestbol és tegye be helyette
az Ujat. Ezutan ismét hizza meg a keresztvagatu csavart.

YELEM!

FIG

A forrasztopakat csak a fogantyus résznél fogja meg!

ne hasznalja a forrasztopakat muanyagok megolvasztasaral
ne hasznalja allatkisérletekhez!

nedves helyiségben a késziiléket ne hasznalja!

Biztositékot csak a tipustablan feltiintetett értékuvel szabad pétolni.

6.

Sérlilt haldzati vezeték javitasat KIZAROLAG szakképzett személyzet
hajthatja végre!

A miiszaki és szinbeli valtoztatasok joga fenntartva.

Az alabbi tajékoztatas csak az EU-tagallamoknak szol

Az dbra haszndlata azt jelenti, hogy a termék nem kezelheté haztartasi hulladék-
ként. A termék megfeleld hulladékkezelésének biztositasaval On segit megelézni
a kornyezetre és az emberi egészségre gyakorolt potencidlis negativ hatast, amit
a termék nem megfeel6 hulladékkezelése esetleg okozna.

A termék Ujrahasznositasaval kapcsolatos részletes adatok a helyi képviselettdl,
a szemétszallitd szolgalattdl vagy a termék vasarlasa szerinti tzlettd|
szerezhet6k be.

@

Levné alternativa, aby se pri dnesnich pozadavcich stale mensich konstrukenich dilu,
vyssich hustotach zaznamu na platinach, oddelene od nebezpecného sitového napeti..
- jeSte mohlo péjet bez problému. Regulace teploty umoznuje kontrolované a rychié
sledovani nastavené teploty pajeni.

Technické udaje:

Pajeci stanice :

primarni obvod:
sekundarni obvod:
vykon:

regulacnf oblast:

230V AC, 50 Hz

12 voltu (pajedio)
30 wattu
200-450°C/5-10 %

Rozsah dodavky:
Pajeci 8picka, stojan k odkladani, houbicka k cisteni, navod k obsluze

Uvedeni do provozu:

NP oA N

Diodova zastrcka pajedla se zastrci do diodové zdirky péjeci stanice.

Sitova zastrcka se zastrci do zasuvky (230 V AG).

Pristroj se zapaoji sitovym vypinacem (poloha ON).

Rozsviceni svitici diody ukazuje fazi ohrati pristroje (pouze pri zastrceném pajedle).
Otocnym knoflikem se na stupnici nastavi zadouci teplota.

Pri opu$teni mistnosti pristroj vypnete.

Ohraté pajedlo nenechejte v dosahu deti nebo v blizkosti zapalnych predmetu.

Obsluha;

1.
1.1

Uz po kratké ohrivaci dobe dosahne péjedlo nastavené teploty.

Podle nastaveni pozadované teploty se meni ohrivaci doby. Po zapnuti sitového
vypinace musi indikace LED svitit v pravidelnych intervalech. Nyni Ize
pozadovanou teplotu pajeci $picky nastavit volicem tepioty.

Otoceni volice doprava:

Vy38i teplota = delsi intervaly indikace LED.

Otoceni volice doleva:

Nizsi teplota = kratsi intervaly indikace LED.

Optimaini teploty ke spéjeni obvedu a dratu jsou mezi 300°C a 350°C.

Oblasti 400°C se pouziva zridka.

Aby se pajedio a elektronické zarizeni Setrilo, doporucuje se nastavit teplotu dolu,
nepoziva-li se pajedla po nejakou dobu.

Pajeci $picku je treba lehce setrit navihcenou houbickou z viskézy. Tim se zabrani,
aby se zbytky tavené slitiny dostaly na pajeci misto.

Pajeci Spicka se vede k pajenému mistu, aby za 1-2 vteriny ohrdla pdjeci misto,
pak privedla péjeci cin, ktery se pak na pajecim miste rozsiri,

Po pajeni se pajedlo znovu odlozi do stojanu. Pajeci cin, ktery se jeste nachazi na
pajeci picce, se neotre. Pajeci Spicka by mela byt stale pokryta cinem. Ma
zuSlechteny povrch a je treba ji jen okartacovat ci otrit. Pajeci Spicka se nesmi
opracovavat pilnikem nebo smirkovym papirem (ztrata zuslechteni povrchu)!
Vymena pajeci $picky: Uvolnete mirne Sroub s krizovou drazkou, klestemi
odejmete pajeci Spicku z topného telesa a nahradte ji novou, $roub s krizovou
drazkou znovu utdhnete.

POZOR!

Pajedlo

- uchopte pouze za rukojet!

- nepouzivejte pro taveni umelych hmot!
- nepouzivejte pri pokusech na zviratech!
- nepouzivejte ve vlhkych mistnostech!

Pojistku vymente pouze za pojistku stejného typu podle typového Stitku.

6. Pfi poskozeni sifového plipojovaciho vedeni smi obnoveni provést POUZE
autorizovany odborny personal !

Technické a barevné zmény se vyhrazuiji.

Nasledujici informace je uréena jen pro ¢lenské staty EU

Pouziti tohoto symbolu znaci, Ze s vyrobkem nelze nakladat jako s béznym
domovnim odpadem. Pokud zajistite, ze vyrobek bude spravné zlikvidovan,
pomUize predejit negativnimu dopadu na Zivotni prostfedi a zdravi obyvatel, k
¢emuz by pfi nespravné likvidaci vyrobku mohlo dojit. Podrobnéjsi informace
o likvidaci vyrobk( vam poskytne mistni Ufad, spole¢nost komunalnich sluzeb
nebo obchod, kde jste vyrobek zakoupili.

Korzystne cenowo rozwiazanie alternatywne, ktére czyni jeszcze mozliwym sprostanie
bez problemdw dzisiejszym wymaganiom w zakresie [utowania coraz to mniejszych
elementéw, coraz to mniejszych powierzchni moduldéw drukowanych, w sposéb
odseparowany od niebezpiecznego napiecia ... . Zastosowana regulacja temperatury
umozliwia kontrolowane i szybkie uzyskanie zaprogramowanej temperatury lutowania.

Dane techniczne:
Stanowisko lutowania: napiecie pierwotne: 230VAC, 50 Hz

napiecie wtorne: 12Volt (kolba lutownicza)
moc: 30 Watt

zakres regulacji: 200-450°C /5-10%

Zakres dostawy:
Koncéwka lutownicza, stelaz do odkladania, gabka do czyszczenia,
instrukcja obslugi

Uruchomienie:

1. Wilozyc wtyczke diodowa kolby lutowniczej do diodowego gniazda wtykowego
stanowiska lutowania.

2. Wilozyc wtyczke zasilania sieciowego do gniazda wtykowego (230V AG).

3. Wilaczyc urzadzenie przy pomocy przelacznika (pozycja ON).

4. Swiecenie diody sygnalizuje, ze urzadzenie znajduje sie w fazie rozgrzewania (tylko
przy podlaczonej kolbie lutowniczej).

5. Przy pomocy pokretla nalezy wybrac na skali zadana temperature.

6. Opuszajac pomieszczenie nalezy wylaczyc urzadzenie.

7. Rozgrzana kolba lutownicza nie powinna znajdowac sie w zasiegu dzieci lub
przedmiotéw latwopalnych.

Uzytkowanie:

1. Juz po krétkiej chwili rozgrzewania kolba lutownicza osiaga wybrana temperature
robocza.

1.1 W zaleznosci od wybranej temperatury zmieniaja sie czasy rozgrzewania kolby
lutowniczej. Po wlaczeniu napiecia sieciowego wskaznik LED (dioda kontrolna) musi
wlaczac sie w réwnomiernych odstepach czasu. Teraz mozna przy pomocy
pokretla regulacyjnego dokonac wyboru zadanej temperatury koncowki
lutowniczej.

Obracanie pokretla regulacyjnego w prawo:
wyzsza temperatura = krétsze odstepy czasu pomiedzy swieceniem wskaznika LED.

Obracanie pokretla regulacyjnego w lewo:
wyzsza temperatura = dluzsze odstepy czasu pomiedzy swieceniem wskaznika LED.

1.2 Optymalne temperatury lutowania polaczen kabli i drutéw leza pomiedzy 300° oraz
350°C.

1.3 Zakres temperatur powyzej 400°C jest wymagany bardzo rzadko.

1.4 W celu oszczednej eksploataciji kolby lutowniczej i czesci elektronicznej urzadzenia

zaleca sie obnizenie temperatury w sytuacjach, w ktérych kolba lutownicza nie

bedzie przez jakis czas uzytkowana.

Koncoéwke lutownicza nalezy lekko przetrzec wilgotna gabka wiskozowa. Zapobiega

to przedostawaniu sie spalonych pozostalosci srodkéw plynnych do

miejsca lutowania.

3. Koncéwke lutownicza nalezy przylozyc w miejscu lutowania, ktore zostaje rozgrzane
przez 1 - 2 sekund i nastepnie nalezy przylozyc cyne lutownicza, ktdra sie
rozplynie w miejscu spoiny.

4. Po zakonczeniu lutowania nalezy odlozyc kolbe lutownicza na stelaz. Nie nalezy
obcierac resztek cyny lutowniczej znajdujacych sie na koncéwce. Koncéwka
lutownicza powinna byc stale pokryta cyna. Jezeli powierzchnia zewnetrzna
koncoéwki lutowniczej zostala uszlachetniona to wystarczy ja oczyscic szczotka
przetrzec scierka. Nie nalezy nigdy obrabiac koncowki lutowniczej pilnikiem czy
papierem sciernym (nastapi wtedy uszkodzenie powloki uszlachetniajacej) !

5. Wymiana koncéwki lutowniczej: Poluzowac w niewielkim zakresie srube z nacieciem
krzyzowym, przy pomocy cegdw wyjac koncéwke lutownicza z elementu
grzewczego i zastapic ja nowa koncéwka. Ponownie dokrecic srube z nacieciem
krzyzowym.

n

UWAGA !

Kolby lutownicze - nalezy chwytac wylacznie za rekojesc !

- nie nalezy stosowac ich do topienia tworzyw
sztucznych !

- nie stosowac do doswiadczen prowadzonych na
zwierzetach !

- nie uzywac w wilgotnych pomieszczeniach !

Niesprawny bezpiecznik mozna wymienic tylko na nowy tego samego
typu, odpowiednio do wskazan tabliczki znamionowej.

6. W razie uszkodzenia przewodu zasilania sieciowego wymiana moze zostaé
dokonana WYLACZNIE PRZEZ autoryzowany personel dysponujacy odpowiednim
przygotowaniem fachowym.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian
technicznych i kolorystycznych.

Ponizsza uwaga dotyczy tylko krajow
cztonkowskich UE

To oznakowanie oznacza, ze produktu nie nalezy wyrzucac

razem z odpadami z gospodarstw domowych. Dbajac o pozbycie sie produk-

tu w nalezyty sposéb mozna zapobiec potencjalnym negatywnym skutkom
. dla $rodowiska i zdrowia ludzkiego, jakie mogtyby wyniknac z niewtasciwego

postepowania z odpadami tego produktu. Szczegétowe informacje na temat

recyklingu produktu mozna uzyskac¢ w urzedzie miasta lub gminy, w zaktadzie

utylizacji odpadéw komunalnych albo w sklepie, gdzie produkt zostat nabyty.

Heaoporoi ansTepHATUBHBIA UHCTPYMEHT, KOTOPLIA MPU BCE BO3pPAacTaIowWnMX
CoBpeMeHHbIX TpeboBaHuAx {navika sce Honee MenNKUx getanew, BbICOKAA NIIOTHOCTb
HabWBKYW 3N1EKTPOHHbBIX MNAT, OTAENeHVe NaAnbHUKa OT ONACHOTO CeTeBOro
HanpAXeHWA...) TeM He MeHee obecreunBaeT HecnpobrnemHyio naiky. Perynatop
TemnepaTypbl KOHTPOIMPYEMO U BbICTPO BbIBOAUT TemnepaTypy Ha HacTpoeHHoe
3afaHHoe 3Ha4eHve.

TexHu4yeckue flaHHble:

MepBUYHOE HanpAXeHUe: MaAnNbHOW CTaHLUUK: 230Bnep. 1,50y

BTopuyHoe

HanpaxeHne: 12 BOABT {MAANBHUK)
MowHoCTb: 30 BatT

Ouana3soH

perynvpoBaHus: 200-450°C / 5-10%

CoctaB kKoMmnnekra:
>Kano nasneHWKa, NOACTABKA AJIA NAANBHUKA, rybKa ANA YACTKU, PYKOBOACTBO NO
Mob30BAHMIO

MNoarotoBka K NoNb3oBaHuIO:

BcTaBuTb AMOAHYIO BUNKY NAAMbHYKA B AUOAHOE FHE3A0 NassibHON cTaHUMK.
BcTaBuTh ceTeBylo BUNKY B po3eTKy (230 B nepem. T.).

BkAounTb Npnbop ¢ NOMOLLBIC CETeBOro BbikModaTena (nonoxexue ,,ON®).
3aroparue cBeToANOA YKa3sbliBaeT Ha a3y HarpeBa NarMbHUKA (TONBKO NMpU
BCTaBNEHHON BUNKE MarnbHWUKa).

C NoMoLLpiO0 NOBOPOTHON PYYKK Ha LIKANe ycTaHOBUTb Tpebyemylo TeMnepaTypy.
MpK NOKWAaHUM NOMELLIEHNA BRIKMIOYWUTL Npubop.

He nonyckaTb nonaaaHvA HarpeToro naAnbHUka B 30Hy JOCTyna geten um
COMPUKOCHOBEHWA C FOPIOYUMA NpeaMeTamu.

Noo AN~

Oonb3osanme:

1 YXe Yepes KOpPOTKOe BpeMA pasorpesa NafAnbHUK SOCTUraeT HACTPOEHHYIO
Temneparypy.

11 BpemnA pa3orpesa MoXeT ObITb Pa3UHHbIM - B 3aBUCUMOCTU OT BbIBGpaHHOM
TemnepaTypbl HAaCTPONKW. Mocne BKAKOYEHMA CETEBOro BbiKMOYaTena
CBETOANOAHEIA MHANKATOP AOMKXEH 3aropaTbCA ¢ PABHOMEPHLIMW UHTEpBaNamMu.
Tenepb ¢ NOMOLLBIO PyYKM BbiGOpa TeMNepaTypbl MOXHO HacTpPoUTL Tpebyemylo
TemnepaTypy >xana.

OosopoT py4km BripaBo:

6onee BbicOKar TemnepaTypa = 6onee ANMHHbIE MHTEPBaNbl CBETOANOAHOO
MHAUKaTOpa

[oBOPOT pyYKKM BEBO:

6onee HW3KaA Temnepartypa = 6onee KOpoTKWe UHTEPBasbl CBETOAUOAHOMO
MHAUKaTopa

12 OnTtumancHaA TemnepaTypa AnA Naiku cxeMm 1 NpoBoAos coctasnaeT o1 300°C
8o 350°C.

13 Temnepatypa sblwe 400°C ucnonb3yeTcA peako.

14 [na cbeperaHvA NaAnbHUKA W 3/IEKTPOHNKN PEKOMEHAYEM NMOHNXATb
TEeMMNepaTypy, €CIM Bbl KAKOE-TO BPEMA He MNosb3yeTech NafAfIbHAKOM.

2. InA 04MCTKM NaANbHOTO Xana ero cneayeT cnerka notepeTb O BNAXHYIO
BUCKO3HYIO rybKy. Tem cambiM NpegoTBpaliaeTca nornagaHe cropesLlmnx
0CTaTKoB (hN0Ca Ha MECTO naku.

3. TloaHecTn naanbHoe Xano K MecTy Nanku, B Te4eHne 1-2 cekyHa pasorpeTs
MECTO MNanKK, 3aTeM MNoAHeCTH NPUNOH, Tak 4ToBbl OH PacTeKCA NO MeCTy Nanku.

4. Tlocne naiikvm NaAnbHUK creayeT CHOBA yNOXWTbL HA NOACTABKY. MpuUNoi, KOTOPbIA
BCE elle HAaXOOUTCR Ha XXarne naanbHWKa, cTupaTb He cneayeT. >Kano naAnbHuKa
AOMKHO BbITh BCerAa NOKPLITO Npunoem. [ToBEPXHOCTb Xana umeeT MokpbIThe,
KoTOpoe TpebyeTcA ouuwaTh TONbKO WETKOW UM BbiTUpaTh. XKana naAnsHWKoB
Henb3A o6pabaTtbiBaTh HANWIILHAKOM UAK HaXAa4HON Bymarow (0T 3Toro
YHWUTOXAaeTCA NMOBEPXHOCTHOE MoKpbiTHe)!

5. CmeHa xana naaAnsHUKa: HEMHOro OTNYCTUTb BUHT € KPECTOBbLIM LSIMLEM, BbIHYTh
ano W3 HarpesaTensHOro Kopnyca ¢ NMoMOoLLbiO NIOCKOry6LeB, BCTaBUTL BMECTO
HEro HOBOE >asio U CHOBA 3aTAHYTb BUHT C KPECTOBbLIM LUAMLEM.

BHUMAHME!

- BpaTb naANbHUK TONbKO 3a PYKOATKY!

- He ucnonesosaTth NaAnbHUK ANA pacnniaBneHWa niacTmacchbi!
- He ucnonb3osatb NaAnbHUK ANA ONbITOB Ha XXUBOTHbIX!

- He ucnonb3oBatb NaANbHUK B CbIpbIX NOMelleHUAX!

MeperopeBLumiA NpegoXpaHUTENb 3aMEHATb TOSMIbKO HA MPEAOXPAHUTENb TAKOro
e TUNa B COOTBETCTBUM C AAHHbIMW Ha Tabnuuke.

6. B criyyae nospexaeHVA ceTeBoro Kabena ero 3sameHy paspellaeTca BbINoNHATL
TONBKO ynonHoMo4eHHOMY KBanuuLUpOBaHHOMY rnepcoHary!

Mbi ocTaBnsiem 3a co60i NpaBo NPOM3BOAUTb TEXHUHECKNE U3MEHEHUS1 U U3MEHEHUS
usera
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Cnepytowasi uHhopmaums KacaeTcsi UCKIIOHUTESIbHO FOCYAapCTB — YIeHOB
EC

Vcnonb3oBaHne CMMBOSIA yKasblBaeT Ha TO, YTO 3TOT NMPOAYKT HE AOSMKEH ObITb

yCTpaHeH B Ka4ecTBEe OTXOA0B Kak AomaluHuii Mycop. O6ecneymnsas Hagnexatiee

yCTpaHeHne 0TXOA0B ATOr0 NpoAyKTa Bbl TeM caMbiM crnoco6eTByeTe n3bexxaHuto
I roTeHUManbHbIX HeraTMBHbIX BO3AECTBNI HA YeloBeKa 1 OKPYXKatoLLyto cpefy,

KOTOpPble MO 6bl BO3HVKHYTb NPW YCTPaAHEHUN OTXOA0B HEHaANeXallym
o6pasom. Bonee ToO4HyIO MHGOPMaLWIO NO yTUAN3aLMM 3TOrO NpogdykTa Bbl
nony4nTe B KOMMYHaJbHbIX YYPEXOEHUAX, HA NPeAnPUSATUSX MO YCTPaHEHUIO

6bITOBbIX OTXOAOB UMV HA TOPrOBOM MPEAnpUATIAN, y KOToporo Bel npro6peni

Nporo NpoayKr.

Et billigt alternativ for endnu at kunne lodde problemfrit med hensyn til kravene, der
stilles i dag - komponenter, som bliver mindre og mindre, storre pakningstaetheder pa
platiner, adskilt fra farlig netspaending... Temperaturreguleringen muligger kontrolleret og
hurtig efterjustering af den indstillede loddetemperatur.

Tekniske data:

Loddestation: primeer: 230V AC, 50 Hz
Sekundeer: 12 volt (loddekolbe)
Ydelse: 30 watt

Reguleringsomrade: 200-450°C / 5-10%

Leveringsomfang:
Loddespids, holder, rengaringssvamp, betjeningsvejledning

Loddekolbens diodestik szettes i loddestationens diodetilslutning.

Netstikket saettes i stikkontakten (230 V AC).

Apparatet teendes pé netkontakten (stilling ON).

Nér lysdioden lyser, signaliserer den apparatets opvarmningsfase (kun ved isat

loddekolbe).

Med drejeknappen indstilles den enskede temperatur pa skalaen.

Nar lokalet forlades, skal apparatet slukkes.

Den opvarmede loddekolbe ma ikke komme i-berns reekkevidde eller i kontakt

med breendbare genstande.

Handtering:

1. Loddekolben opndr allerede efter en kort opvarmningstid den indstillede
temperatur.

1.1 Alt efter den enskede temperaturindstilling varierer opvarmningstiderne. Nar
netkontakten er sléet til, skal LED’en lyse i regelmeessige intervaller. Nu kan
spidsens gnskede temperatur indstilles ved hjeelp af temperaturvalgknappen.
Drejning af valgknap til hejre:

Hojere temperatur = laengere intervaller af LED’en
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Hinnaltaan edullinen vaihtoehto joka vastaa tdménhetkisia vaatimuksia pystya
vaikeuksitta juottamaan yhé pienemmaksi kayvéat komponentit piirilevyjen
pakkaustiheyksien jatkuvasti kasvaessa, erilladn vaarallisesta verkkojannitteesta.
Lampétilan saaté mahdollistaa asetetun juottolampétilan kontrolioidun ja nopean
seuraamisen.

Tekniset tiedot:

Juottoasema: ensio: 230VAC, 50 HZ
toisio: 12 volttia (juotin)
teho: 30 wattia
saatdalue: 200-450°C/5-10 %

Toimituksen sisélto:
Juottokdrki, sijoitusjalusta, puhdistussieni, kdyttéohje

Kéyttéénotto:

1. Tydnnajuottimen diodiliitin juottoaseman diodiliitantaan.

2. Tydnna verkkopistoke pistorasiaan (230 V AG).

3. Kaynnista laite verkkokytkimella (asentoon ON).

4. Valodiodin valo osoittaa laitteen kuumennusvaiheen (vain juottimen ollessa
paikalleentydnnettyna).

Saada kiertonapilla asteikosta haluamasi lampétila.

Kytke laite pois paélté kun poistut huoneesta.

Kuuma juotin ei saa joutua lasten tai palavien kohteiden ulottuville.
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Kisittely:

1. Juotin saavuttaa asetetun lampétilan jo lyhyen kuumennusajan jéalkeen.

1.1 Kuumennusajat vaihtelevat asetetusta lampétilasta riippuen. Kun verkkokytkin on
kytketty paélle, LED n&ytdn valon on sytyttdva tasaisin valiajoin. Nyt voit sdataa
kiertonapilla juottokérjen halutun [ampétilan.

Kierto oikealle: korkeampi lampétila = LED-nayton véliajat pitemmat
Kierto vasemmalle:alhaisempi ldmpdtila = LED-ndyton valiajat lyhyemmat.

1.2 Ihanteelliset lampétilat kytkentdjen ja johtojen juottoa varten ovat 300°C ja 350°C:n

valilla.

3 YIi 400°C:n lampétiloja tarvitaan vain harvoin.

4 Juottimen ja elektroniikan suojaamiseksi on suositeltavaa sa&ataa 1ampotila

alhaiseksi jos juotin on jonkin aikaa kayttdmattomana.

2. Pyyhkéise juottokdrked kevyesti kosteaan viskoosisieneen. Nain vaitat palaneiden
juoksuteja@mien paasyn juotoskohtaan.

3. Ohjaajuottokérki juotoskohtaan, kuumenna juotoskohtaa 1-2 sekunnin ajan, ohjaa
siihen juotetina, kunnes se levittyy juotoskohtaan.

4. Juottotoimenpiteen paéatyttyd juotin asetetaan jalustaan. Juottokarjessa vield olevaa
juotetinaa ei pyyhité pois. Juottokérjen tulee aina olla juotetinan peitossa. Se on
pintakésitelty ja voidaan puhdistaa helposti harjaamalla ja pyyhkimalla.
Juottokdrkid ei saa késitelid viilalla eika hiomapaperilla (pintakasittely haviaa)!

Zacetek delovanja (zagon)

Diodno stikalo spajkalnika vtaknite v diodno vticnico naprave za spajkanje.
Omrezni vtic vtaknite v vticnico (230V AG).

Aparat vklopite z omreznim stikalom (polozaj ON).

S prizigom lucke na svetlobni diodi se pokaze cas ogrevanja aparata {(samo, ce je
spajkalnik vtaknjen).

Z vrtljivim gumbom se na skali nastavi zeljena temperatura.

Pri zapustitvi prostora aparat izklopite.

Vrocega spajkalnika ne pustite na dosego otrokom ali v blizini gorljivih predmetov.
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poraba: .
Ze po kratkem casu ogrevanja lahko spajkainik doseze nastavljeno temperaturo.

.1 Odvisno od nastavitve zeljene temperature variirajo casi ogrevanja. Potem, ko ste
vkljucili omrezno stikalo, se mora LED signal prizigati v enakomernih intervalih.
Sedaj se lahko nastavi zeljena temperatura konice spajkala s pomocjo gumba za
izbor temperature.

Izborni gumb zavrtite na desno:

viSja temperatura = daljsi intervali LED signala
Izborni gumb zavrtite na levo:

nizja temperatura = krajsi intervali LED signala

.2 Optimalne temperature spajkanja, za spajkanje vezij in zic, so med 300°C in 350°C.

.3 Podrocje iznad 400°C se uporablja zelo redko.

4 Da bi spajkalnik in elektroniko ocuvali, se priporoca znizanje temperature, ce

spajkalnika za nekaj casa ne uporabljate.

Konico spajkala narahlo potegnete po vlazni viskozni gobici. S tem preprecite, da bi

prisli na mesto spajkanja eventualni zazgani ostanki talila.

Konico spajkala priblizate spajkalnemu mestu, za 1-2 sekundi ogrevate spajkalno

mesto, potem dodajajte kositrovo spajko, dokler se le-ta ne razsiri preko

spajkalnega mesta.

4. Po spajkanju spajkalnik spet odlozite v stojalo. Kositrove spajke, ki se $e nahaja na
konici spajkala, ne zbriite. Konica spajkala naj bi bila vedno pokrita s kositrovo
spajko. Tako je povrsinsko oplemenitena in jo je treba samo skrtaciti ali obrisati.
Konice spajkala se ne sme obdelovati s pilo ali smirkovim papirjem (izguba
povrdinskega oplemenitenja)!

5. Zamenjava konic spajkala: vijak s krizasto glavo malo popustite, s kleScami

izvlecite konico spajkala iz grelnika in jo zamenjajte z novo konico, vijak s krizasto

glavo spet privijte.
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POZOR!
Spajkalnik - primite samo za rocaj !

- Ne uporabljajte ga za taljenje umetne mase !
- Ne uporabljajte ga pri poskusih z zivalmi !

- Ne uporabljajte ga v vlaznih prostorih !

Varovalko zamenjajte samo z istim tipom varovalke v skladu s tipsko tablico.

6. Ce je prikljutek za napajanje iz omrezja poskodovan, lahko zamenjavo OPRAVI
SAMO pooblascena in za to usposobljena osebal

Tehni¢ne in barvne spremembe pridrzane.

Sledece informacije so pomembne izkljuéno za drzave ¢lanice EU

Ta simbol prikazuje, da tega izdelka ne smete odvre¢i med obi¢ajne gospodinjske
odpadke. S tem, ko zagotovite predpisano odstranitev tega izdelka, prispevate

k temu, da se izognete morebitnim negativnim vplivom na ¢loveka in okolje, ki bi
lahko nastopili pri nestrokovni odstranitvi. PodrobnejSe informacije o reciklazi tega

5. Juottokarjen vaihto: Avaa ristikantaruuvia hiukan, irrota juottokarki

Drejning af vaigknap tif venstre: Avaaris ! d lofto -
kuumennusosasta pihdeilla ja aseta tilalle uusi juottokarki, kirista ristikantaruuvi.

Lavere temperatur = kortere intervaller af LED’en
1.2 De optimale loddetemperaturer for at lodde kontakter og trade er meliem 300°C og

350°C. HUOMIO! B izdelka lahko dobite pri komunalnih oblasteh, pri sluzbi za odstranjevanje komunal-
1.3 Omradet over 400°C anvendes kun sjzident. Juotin - tartu vain kahvaosaan! nih odpadkov ali pri prodajalcu, pri katerem ste ta izdelek kupili.
1.4 For at beskytte loddekolben og elektronikken, anbefales det at dreje temperaturen - ei saa kdyttda muovien sulattamiseen!

- ei saa kayttaa eldinkokeisiin!

ned, ndr loddekolben ikke anvendes i et stykke tid. !
- ei saa kayttaa kosteissa tiloissa!

2. Loddespidsen stryges let over den vade viskosesvamp. Herved undgés, at
forbreendte smeltemiddelrester nar p& loddesteddet.

3. Loddespidsen bringes til loddesteddet, der opvarmes i 1-2 sek. Derefter fores
loddetinnet pd, indtil det breder sig ud over loddesteddet.

4. Efter lodningen anbringes loddekoiben igen i holderen. Loddetinnet, der stadig er
pa spidsen, terres ikke af. Loddespidsen ber altid veere tildeekket med loddetin.
Den er overfladebehandlet og behover kun at borstes eller terres af. Loddespidser
mé ikke behandles med en fil eller smergelpapir (fiernelse af

Vaihda palaneen sulakkeen tilalle vain tyyppikilven mukainen vastaava sulake. Jeftina alternativa pomocu koje se prema danadnjim zahtjevima — sve manji ugradbeni
dijelovi, vise gustoce pakiranja na platinama, odvojenost od opasnog elektricnog
napona,... - moze bez problema lemiti. Regulacija temperature omogucava kontrolirano i
brzo prac¢enje namjestene lemne temperature.

6. Vioittuneen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa VAIN valtuutettu
ammattitaitoinen henkildkunta !

Oikeus teknisiin ja varin muutoksiin pidatetaan. Tehnicki podaci:

§ \ Lemna stanica: primarno: 230VAC, 50HZ
overﬂadgbehandhngen}. . 5 . . " sekundarno: 12 volti (lemilo)
5. Udskiftning af loddespids: Krydskaervskruen lgsnes lidt, med en tang fjernes Seuraavat tiedot on tarkoitettu vain EU-jasenmaiden asukkaille snaga: 30 wata

loddespidsen fra varmelegemet og udskiftes med en ny loddespids. Derefter 200-450°C/5-10%

strammes krydskaervskruen igen.

Tama merkki tarkoittaa, etta tuotetta ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana. Huo- regulacijski opseg:
lehtimalla tuotteen hévityksesta oikein ehkaiset ymparistd- ja terveyshaittoja, jotka

saattaisivat aiheutua tuotteen epéaasiallisesta havittamisesta. Lisatietoja tuotteen

Opseg dostave:
lemni Siljak, stalci, spuzva za ¢isc¢enje, uputa za rad

PAS PA! kierrattamisesta saa asianmukaisilta viranomaisilta, kotitalousjatteen kierréatyspalve- i
- H | I ulta tai likkeestd, josta tuote ostettiin. Stavijanje u pogon:
Loddekolben mg kun holdes fat i grebet! . 1. Diodni utika¢ lemila se utakne u diodnu uti¢nicu lemne stanice.
- méd ikke anvendes til at smelte kunststoffer! 2. Mrezni utikad se utakne u utidnicu (230V AC).
-mé !kke anvendes yed d_yrefOI'SDg! 3. Aparat se uklju¢uje na mreznoj sklopki (polozaj ON).
- ma ikke anvendes i fugtige lokaler! @ 4. Svjetlucanje svjetlosne diode pokazuje fazu zagrijavanja aparata (samo s utaknutim
lemilom).
Udskift kun sikringer af samme type i henhold til typeskiltet. E uma alternativa vantajosa para poder efectuar - sem problemas - soldagens sob 2 Eg;ﬂggﬂg&‘ n]g:';'r%c;'grsﬂz ';"’F‘):I:;"t?:brgjieiﬁu?tl?na temperatura.
: : . e as exigéncias dos dias de hoje - com médulos cada vez menores e com a elevada 7 Zaarii lemil i &tati U blizini diece ili liivih predmet
6. | tilfeelde af beska'dlgelse netledningen mé udskiftningen KUN densidade de componentes nas placas de circuito impresso, e ainda isolado da ’ agrijano femilo se ne Smije pustati u bilzin! gjsce 1l zapaljivin predmeta.
foretages af autoriseret fagpersonale! tensdo perigosa da rede. A regulagdo do grau de calor permite um ajuste controlado e Rukovanje:
i i . rapido da temperatura de soldagem. 1. Lemilo podeSenu temperaturu postize ve¢ nakon krac¢eg zagrijavanja.
Tekniske og farvemaessige andringer forbeholdes. 1.1 Vremena zagrijavanja variraju prema pode$enosti Zelene temperature. Nakon $to je

ukliu¢ena mrezna sklopka LED indikator mora zasvijetliti u ravnomjernim
razmacima. Zeljena temperatura lemnog Siljka se nakon toga moze podesiti
pomocu gumba za izbor temperature.

Biracki gumb okrenuti nadesno:

Nedenstéende information gaelder kun for EU-lande
Anvendelsen af dette symbol betyder, at dette produkt ikke ma behandles som

Dados técnicos:

Posto de soldar:  Primario: 230 VAC, 50 Hz

almindeligt affald. Ved at sikre at dette produkt bortskaffes korrekt er du med til at Secundario: 12 Volt (ferro de soldar) i D _ i ! il
forhindre eventuel negativ pavirkning af milje og sundhed, som ellers kunne fore- Poténcia: 30 Watt \é‘;f:gﬁ";uﬁfﬁt‘;ﬁenfﬁ’uaﬁg,";c' LED indlkatora

komme péa grund af forkert bortskaffelse af dette produkt. Hvis du

I onsker yderligere oplysninger om genbrug af dette produkt, bedes du kontakte din
kommune, det lokale genbrugsanlaeg eller den forretning, hvor du kebte produktet.
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Ett prisvért alternativ for problemfri 16dning som uppfyller de krav som stalls idag - dvs.
allt mindre komponenter, hogre densitet p& monsterkorten, skilt fran farlig natspanning.
Temperaturregleringen mojliggdr en kontrollerad och snabb reglering av den instéllda
lédtemperaturen.

Tekniska data:
Lédstation: Primar: 230 VAC, 50 Hz

Sekundér: 12 volt (I6dkolv)
Effekt: 30 watt
Regleromrade:  200-450°C/5-10 %

Leveransomfattning:
I6dspets, l6dstall, rengéringssvamp, bruksanvisning

Idrifttagning

Satt i 16dkolvens diodstickpropp i I6dstationens dioduttag.

Sitt i natstickproppen i uttaget (230 V AC).

Stationen kopplas pd med natstrombrytaren (iage ON).

Nér lysdioden lyser upp bérjar apparatens uppvarmningsfas (endast om
lodkolven &r isatt).
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5. Stall in dnskad temperatur pa skalan med hjalp av vridknappen.

6. Sténg av apparaten nér du ldmnar rummet.

7. Lamna inte den uppvarmda lédkolven inom rackhall fér barn eller néra brannbara
foremal.

Hantering:

1. Redan efter en kort uppvarmningstid har I6dkolven natt den instéllda
temperaturen.

1.1 Allt efter instélining av den dnskade temperaturen varierar uppvarmningstiderna.
Efter att natstrombrytaren kopplats p& maste LED-indikeringen lysa upp med
jamna mellanrum. Nu kan énskad temperatur pa l6dspetsen stélias in med hjalp av
temperaturomkopplaren.

Vrid omkopplaren &t héger:

Hégre temperatur = langre intervaller pa LED-indikeringen
Vrid omkopplaren &t vanster:

Lagre temperatur = kortare intervaller pa LED-indikeringen

1.2 De optimala 16dtemperaturerna for 16dning av kopplingar och tradar ligger mellan

300°C och 350°C.

Omradet 6ver 400°C behdvs séllan.

For att skona lodkolven och elektroniken &r det tillradligt att skruva ner

temperaturen om |ddkolven inte behovs for en viss tid.

2. Stryk av lodspetsen latt pa den fuktiga viskossvampen. P& s& satt undviker du att
brénda flussmedelrester hamnar pa I6dstéllet.

3. Forlédspetsen till I6dstéllet, varm upp I6dstéllet 1-2 sek., tillsatt sedan 1odtennet
tills det breder ut sig &ver l6dstéllet.

4. Efter I6dningen lagger man l6dkolven i 18dstéllet igen. Torka inte av det 16dtenn som
fortfarande befinner sig pa l6dspetsen. Lédspetsen bér alltid vara tackt med
l6dtenn. Spetsen &r ytforddlad och behover bara borstas eller torkas av.
Lodspetsar far inte bearbetas med en fil eller smargelpapper (ytforédlingen
férsvinner!).

5. Lodspetsbyte: Lossa kryssparskruven nagot, ta ur [6dspetsen ur varmeelementet
med en tang och satt i en ny l6dspets, skruva &t kryssparskruven igen.

OBSERVERA!

- Tailédkolven endast pd handtagsdelen!

- Anvand inte I6dkolven for sméltning av plaster!
- Anvand inte I6dkolven for djurférsok!

- Anvand inte l6dkolven i fuktiga lokaler!

Byt ut sdkringen endast mot samma typ enligt méarkpiaten.
6. Om natanslutningskabeln &r skadad far den ENDAST bytas ut AV
auktoriserad fackpersonal!

Tekniska och fargmassiga andringar férbehallna.

Féljande information géller endast EU: s medlemsstater

Symbolen anvénds for att ange att den har produkten inte kan hanteras som
hushallsavfall. Genom att kassera denna produkt pa ratt satt hjélper du till att

Faixa de regulagao: 200-450°C/5-10%
Extensdo do fornecimento:
Ponta de soldagem, porta-ferro de soldar, esponja limpadora, instrugdes de uso

Colocacdo em funcionamento:
A ficha diodo do ferro de soldar é introduzida na bucha diodo do posto de soldar.

A ficha da rede € introduzida na tomada (230 VAC).

O aparelho é ligado no interruptor de rede {posicéo ON).

O diodo emissor de luz aceso avisa que o aparelho esta sujeito a fase de
pré-aquecimento (somente com o ferro de soldar introduzido).

A temperatura desejada é ajustada por meio do botéo giratério e a escala.
Quando o Senhor sair do recinto, desligue o aparelho.

Nao permitir que o ferro de soldar aquecido chegue ao alcance de criangas,
ou que fique perto de objectos inflamaveis.
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Manuseio:

1. O ferro de soldar alcanga a temperatura ajustada ja apés um breve tempo de
pré-aquecimento.

1.1 Os tempos de pré-aquecimento variam em fungéo da temperatura desejada que
foi ajustada. Depois do interruptor de rede ter sido ligado, o visualizador LED
deve acender em intervalos uniformes.

Agora pode ser ajustada a temperatura desejada da ponta de soldagem, por
meio  do botdo seleccionador de temperatura.

Girar o seleccionador a direita:

Temperatura mais alta = intervalos mais longos do visualizador LED

Girar o seleccionador & esquerda:

Temperatura mais baixa = intervalos mais curtos do visualizador LED

1.2 Para efectuar soldagens em circuitos e fios, a temperatura de soldagem
optimizada esta na faixa entre 300° C e 350° C.

1.3 Apenas raramente ¢ feito uso da gama acima de 400° C.

1.4 No intuito de poupar o aparelho e o sistema electronico, convém abaixar a
temperatura quando o ferro de soldar néo esta sendo utilizado durante aigum
tempo.

2. O Senhor passa a esponja htimida de viscose ligeiramente sobre a ponta de
soldagem. Evita-se assim que residuos de fundente cheguem ao local de
soldagem.

3. A ponta de soldagem é levada ao local de soldagem. Aquecer o mesmo durante 1
- 2 segundos. Em seguida, aproximar a solda de estanho até fundir e derramar
sobre o local de soldagem.

4. Posterior a soldagem, o ferro de soldar é recolocado no porta-ferro. O estanho
que continua a colar na ponta de soldagem, ndo é removido. A ponta sempre
deveria ficar coberta de estanho. A ponta de soldagem possui um acabamento
de superficie e precisa apenas ser escovada ou limpa com um pano. As pontas
de soldagem nao podem ser tratadas com uma lima, ou com papel de lixa
{perderiam o acabamento de superficie)!

5. Trocar a ponta de soldagem: Soltar o parafuso de fenda em cruz um pouco.
Retirar a ponta de soldagem do médulo aquecedor, por meio de um alicate.
Substitui-la por uma nova ponta de soldagem. Reapertar o parafuso de fenda em
cruz.

ATENCAO!

O ferro de soldar: Pega-lo apenas no cabo!
Néo aplica-lo na fusdao de materiais sintéticos!
Nao emprega-lo para ensaios em animais!
Néo utiliza-lo em ambientes humidos!

Substituir o fusivel por um outro, do tipo idéntico, conforme consta na placa da

fabrica.

6. Se o cabo de ligagéo a rede estiver danificado, a sua substituicdo devera ser
efectuada SOMENTE POR pessoal técnico autorizado !

Reservadas as alterac6es técnicas e de cor.

A seguinte informacao destina-se apenas aos paises da UE
A utilizagédo do simbolo indica que este produto ndo pode ser tratado como

lixo doméstico. Ao assegurar a correcta eliminagao deste produto, ira ajudar a

prevenir potenciais consequéncias negativas ao ambiente e a salide humana,

que, de outra forma, poderiam ser causadas pelo trata-mento incorrecto deste

I rroduto. Para obter informagéo mais detalhada acerca da reciclagem deste

produto, contacte o organismo responsavel da sua area de residéncia, o servigo

de eliminagéo do lixo doméstico ou o local onde adquiriu o produto.

Je ugodna alternativa s tem, da pri danasnjih zahtevah za vedno manjsimi sestavnimi
deli, vecjo gostoto pakiranja (modulov) na platinah, oddvojeno od nevarne omrezne
napetosti ... - $e vedno lahko brez problemov spajkate. Regulacija temperature
omogoca kontrolirano in hitro dovajanje nastavljene temperature za spajkanije.

Niza temperatura = kra¢i razmaci LED indikatora

1.2 Optimalne temperature za iemljenje spojeva i Zica protezu se izmedu 300° i 350°C.

1.3 Rijetko je potrebno podrudje iznad 400°C.

1.4 Zbog zastite lemila i elektronike preporudljivo je sniziti temperaturu kada se lemilo

ne upotrebljava dulje vrijeme.

2. Lemni Siljak iagano obrisati uz vlaznu spuzvu od viskoze. Time Cete izbje¢i da na

lemnom mijestu ostanu izgorjeli ostaci katalizatora.

3. Lemni Siljak se dovodi do lemnog mjesta, lemno mjesto zagrijava 1-2 sekunde, nakon
toga se dovodi lemni kositar dok ne rasiri po lemnom mjestu.

4. Nakon zavrSetka lemljenja lemilo se odlaZe na stalak. Lemni kositar, koji se jo$ nalazi na
femnom Siljku, se ne odstranjuje. Lemni Siljak mora uvijek biti prekriven lemnim kositrom.
Ima oplemenjenu povrsinu te ga stoga ne treba Cetkati ili brisati. Lemni Silici se ne smiju
obradivati turpijom ili brusnim papirom (gubitak oplemenjene povrsine)!

5. Zamjena lemnog Siljka: Otpustiti krizni vijak s prorezom, kijestima izvaditi lemni &iljak
iz grijaca i zamijeniti novim, ponovno pricvrstiti krizni vijak s prorezom.

POZOR!:
Lemni Siljak

- primati samo za drzac!

- ne koristiti za taljenje plastike!

- ne koristiti za pokuse na Zivotinjama!

- ne koristiti u vlaznim prostorijama!

Osigurace prema oznacnoj plocici zamijeniti osiguracima istog tipa.

6. Kod ostecenja prikljucnog voda popravak obavlja samo ovlasteno stru¢no osoblje.
Tehnicke izmjene i izmjene boja pridrzane.
Naredne informacije se odnose iskljué¢ivo na drzave koje su ¢lanice EU

Uporaba simbola ukazuje na to, da ovaj proizvod ne smije biti uklonjen sa
kuc¢nim smecéem. Time Sto osiguravate pravilno uklanjanje ovog proizvoda,

doprinosite izbjegavanju potencijalnog negativnog utjecaja na ljude i okolicu, koji
bi kod nepravilnog otklanjanja otpada mogao da nastane. Podrobne informacije

o recikliranju ovog proizvoda dobicete kod komunalnog ureda, namjestenika

poduzeda za uklanjanje kuénog smeca ili kod prodavca, kod koga ste kupili ovaj

proizvod.

@
See on soodne alternatiiviahendus, mis véimaldab tanapéeva kdrgete ndudmiste
juures (iha vaiksemad detailid, tihedam komponentide jaotus triikkplaadil, eraldatus
ohtlikust vérgupingest jne) joota ifma probleemideta. Temperatuuri reguleerimine
véimaldab valitud jootmistemperatuuri hoida konstantsena ja seda pidevalt kontroliida.

Tehnilised andmed
Jootejaam:  Primaarne:
Sekundaarne:
Véimsus:
Temperatuuri piirkond:

230 VAC, 50HZ
12 Volt {jootekolb)

30W
200-450°C /5-10%

Kaasasolev_varustus:
jootekolvi ots, alusplaat, puhastussvamm, kasutusjuhend

Seadme kasutuselevétmine

1. Uhendage jootekolvi dioodipistik jootejaama dioodipuksiga.

2. Uhendage vorgupistik seinakontaktiga (230 V AC).

3. Seadme sisselllitamiseks vajutage vorgultiilitife (asend ON).

4, Valgusdioodi siittimine teavitab, et soojenemisprotsess on alanud {ainult siis, kui
jootekolb on vooluvorku lilitatud).

5. Valige skaalal pooratava nupu abil sobiv temperatuur.

6. Ruumist lahkudes lillitage seade valja.

7. Kuum jootekolb hoida lastest ja siittida voivatest esemetest eemali.

K

1.

1.

asitsemine
Jootekolb saavutab valitud temperatuuri lihikese soojenemisajaga.

1 Soojenemisaja kestus séltub valitud temperatuurist. Parast vorgullliti sisselllitamist
peab LED indikaator siittima Uhepikkuste intervallide jarei. Nudd valige
temperatuuri regulaatori abil kolviotsa jaoks sobiv temperatuur.

Regulaatori pééramine paremale:

temperatuur touseb = LED indikaatori intervailid pikenevad

Regulaatori pédramine vasakule:

temperatuur alaneb = LED indikaatori intervallid lihenevad
1.2 Lilituste ja traatide jootmise optimaaine temperatuur on vahemikus 300° ja 350°C.
1.3 Ule 400°C temperatuuri on vaja ainult véhestes olukordades.
1.4 Kui 166 kaigus tekib jootekolvi jaoks véikene paus, soovitame jootekolvi ja
elektroonika sadstmiseks keerata temperatuur madalamaks.
Tommake kolviotsa kergelt vastu niisket viskoosist svammi, et valtida pdienud
rabustijaakide sattumist jootekohale.
Hoidke jootekoha soojendamiseks kolviotsa 1-2 sekundit vastu té6osa, seejérel
lisage jootetina ja laske tinal mdtda jootekohta laiali valguda.
Parast jootmist asetage jootekolb tagasi alusele. Arge plihkige &ra kolviotsale jaanud
tina, sest kolviots peab olema tinaga kaetud. Kolviots on kaetud spetsiaalse
materjaliga ning seda on vaja ainult harjata voi lapiga puhastada. Jootmise pritsmeid ei
}(er]};' eemaldada viili ega livapaberiga (sellega eemaldate pealispinnalt ka spetsiaalse

ihi)!

5. Kolviotsa vahetamine: I6dvendage natukene ristpeaga kruvi, votke kolviots

tangidega kittekehast vélja, pange uus kolviots sisse ja keerake kruvi uuesti kinni.

> N

skydda miljén och manniskors halsa fran eventuella negativa konsekvenser, som Tehnicni podatki:

kan uppkomma genom felaktig kassering av denna produkt. Om du vill ha mer Naprava za spajkanie: rimarno: 230VAC, 50 HZ TAHELEPANU!
B detaljerad |nformat|gn om atervinning av denna produkt kontaktar du det lokala P pajkan) gekundarno: 12 voltov (spajkalnik) .V \-Iétke kinni ainult jootekolvi kiepidemest!
stadskontoret, det foretag som skéter avfallshanteringen dér du bor eller den zmogljivost: 30 vatov - Arge kasutage jootekolbi siinteetilise materjali sulatamiseks!

affar dar du kopte produkten. podrocje regulacije: 200-450°C / 5-10% - Arge kasutage jootekolbi loomkatseteks!

- Arge kasutage jootekolbi niisketes ruumides!
Kaitsme véljavahetamisel kasutage sama tiilipi kaitset (vt tldbi silti).

Obseg dobave:
Spajkalo, odlagalno stojalo, cistilna gobica, navodila za uporabo.
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6. Kahjustunud toitejuhet tohib uuega asendada AINULT vastava ettevalmistusega

utoriseeritud isik!

Jatame endale 6iguse teha muudatusi tehnilises lahenduses ja varvides.

Sekojosa informacija attiecas tikai uz ES dalibvalstim

Sis simbols norada uz to, ka $o produktu nedrikst nodot sadzives atkritumos.
Nodrosinot & produkta pareizu nodo$anu, Jus palidzesiet novérst iesp&jamo
negativo ietekmi uz cilveékiem un apkartejo vidi, kas var rasties

nepareizas atkritumu nodosanas rezultata. Sikaku informaciju par §t produkta

B rarstradi var sanemt attiecigajas komunalajas iestades, sadzives atkritumu

savaksanas.

®@
Nedargs alternativs risingjums, kas iauj bez problgmam lodgt atbitstosi misdienu prasibam
(arvien mazéakas detaias, arvien blivaka montapa uz platgm, sargadana no bistama tikla
sprieguma...). Temperat(ras regulgdanas iespgja iauj kontrolgt un atri sasniegt iestatito
lodgdanas temperatiru.
Tehniskie dati:

lodgdanas stacija: primarais spriegums: 230 VAC, 50 Hz
sekuridarais spriegums: 12 volti {(lodamurs)
jauda: 30 vati
regul¢danas diapazons: 200-450°C/5-10%

Komplektacija: .
Lodsmaile, palikinitis, tiridanas suklis, lietosanas instrukcija

Lietodanas uzsédkdana:

Noo howh=

Lodamura dioeu spraudnis ir jaiespraup lod¢danas stacijas dioeu ligzda.
Tikla spraudnis ir jaiespraup kontaktligzda (maidspriegums 230 V).

leslggt aparéta tikla slgdzi (stavokli ,ON").

Gaismas diodes iedegdanas norada uz uzsildanas fazi (tikai ja lodamurs ir
iesprausts).

Ar grozamo pogu pgc skalas tiek iestatita vglama temperatQra.

Aizejot no istabas, aparéts ir jaizsl¢dz.

Turgt uzkarsgtu lodamuru bgrniem nepieejama vieta un atstatu no degosiem
priek8metiem.

Darbs
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Lodamurs sasniedz iestatito temperat(ru jau pgc isa uzsil$anas laika.

Uzsildanas laiks ir atkarigs no iestatitas temperatiras. P¢c tikla sledpa ieslgg$anas
gaismas diodei ir jdiedegas ar vienmerigiem intervaliem. Jis varat iestatit vglamo
lodsmailes temperatiru ar temperatdras izvgles pogu.

lzvcles pogas pagrieSana pa labi:Augstaka temperatQra = ilgéki gaismas diodes
intervalilzvcles pogas pagrieSana pa kreisi

:ZemAka temperat(ra = isaki gaismas diodes intervali

Optimalas lodgdanas temperaturas, lodgjot shgmas un vadus, ir starp 300° un 350°C.
Temperat(ras virs 400°C ir vajadzigas visai reti.

Lai saudzgtu loddmuru un elektroniku, iesakam piegriezt temperatQru, ja lodamurs
ké&du laiku netiks izmantots.

Viegli nobraucit lodsmaili gar mitru viskozes stkli. Tadejadi jis novgrdat sadegudo
kusou palieku nokiddanu lodgjama vieta.

Pieskarties ar lodsmaili lodgjamai vietai, 1-2 sekundes uzkarsct, tad pieskarties ar
lodalvu un paturgt to, kamgr ta nelzplat[S[es pa lodgjamo vietu.

P¢c lodcdanas atkal uzlikt lodamuru uz paliktda. Lodalva, kura vl atrodas uz
lodsmailes, nav janoslauka. Lodsmailei vienmer ir japaliek parklatai ar lodalvu. Smailes
virsma ir spemah apstradata. Ta tikai janoslauka ar suku, lupatu vai sikli. Lodsmailes
nedrikst apstradat ar vili vai smildpapiru (bojajas apstradata virsma)!

Lodsmailes nomaida: nedaudz atlaist krustskravi, izoemt lodsmaili no sildelementa ar
knaiblgm un nomainit to pret jaunu lodsmaili. Atkal pievilkt krustskrivi.

Lodamuru....

oemt tikai aiz roktura!

neizmantot plastmasu kausgdanai!
neizmantot eksperimentiem ar dzivniekiem!
neizmantot mitras telpas!

Drodinataju drikst nomainit tikai pret tada pada tipa drodinataju (skat. plaksniti
ar tipa apzimg¢jumu).

6. Bojatu tikla kabeli drikst mainit TIKAI autorizgts tehniskais personals!

Galimi techniniai ir spalvos pokyc¢iai.

Toliau pateikta informacija yra skirta tik ES valstybéms naréms.

Simbolis rodo, kad §j produktag draudziama $Salinti su komunalinémis atliekomis.
Tinkamai $alindami $j produkta, padedate iSvengti galimo neigiamo poveikio
zmoneéms ir aplinkai, galin€io kilti netinkamai jj pasalinus. Tikslesnés informacijos
apie Sio produkto perdirbima teiraukités komunalinése jstaigose, buitiniy atlieky

B Utilizavimo jmonése arba pas platintojg, pardavusj jums §j produkta.

@

Ekonomiska alternativa, lai atbilsto$i mUsdienu prasibam - arvien mazakas detalas, lielaks
pakosanas blivums shémas platés, atdaliti no bistama tikla sprieguma... - varétu lodét
bez liekam problemam. Temperaturas regulators lauj kontroléti un atri uzstadit iestatito
lodésanas temperaturu.

Tehniskie dati:
Lodésanas stacija: primari: 230 VAC, 50 Hz

sekundari: 12 volti (Iodamurs)
jauda: 0 vati
regulésanas dlapazons 200-450°C / 5-10%

Piegades komplekts:
Lodamura uzgalis, stativs, suklis tiri$anai, lietoSanas instrukcija

Darba sak$ana:

Noo pwNbA

Lodamura diozu kontaktu iespraudiet lodéSanas stacijas diozu kontaktligzda.

Tikla kontaktdaksu iespraudiet kontaktligzda (230 V AC).

leslédziet ierici ar tikla slédzi (pozicija ON).

Gaismas diodes iedegSanas norada uz ierices uzkarSanas fazi (tikai tad, ja pieslegts
lodamurs).

Ar grozamo slédzi iestatiet uz skalas vajadzigo temperattru.

Atstajot telpu, ierici izsledziet.

Neatstajiet uzkarsuso lodamuru bérniem pieejama vieta vai degosu priekSmetu
tuvuma.

LietoSana:
1

Jau péc neilga uzkarsanas laika lodamurs ir sasniedzis iestatito temperattru.
UzkarSanas laiks mainas atkariba no vajadzigas temperatiras iestatijuma. Péc

tam, kad ir ieslégts tikla slédzis, LED indikatoram jaiedegas vienados intervalos. Tad
ar temperaturas izvéles sledzi var iestatit lodamura uzgala vajadzigo temperaturu.
Izvéles slédza grieSana pa labi:

Augstaka temperatura = garaki intervali starp LED indikatora iedeg$anos

Izveles slédza griesana pa kreisi:

Zemaka temperatdra = 1saki intervali starp LED indikatora iedegSanos

Optimala lodesanas temperatura shémas plasu un stieplu salodé$anai ir robezas no
3000 lidz 3500C.

Temperaturas diapazons virs 4000C ir izmantojams loti reti.

Lai saudzétu lodamuru un elektroniku, gadijumos, kad lodamurs kadu laiku nav
nepiecie$ams, ieteicams iestatit zemaku temperataru.

Notriniet lodamura uzgali gar mitru viskozes sukli. Tadéjadi Jus novérsisiet piedeguso
kusnu palieku nok|u$anu uz lodéjamas virsmas.

Pielieciet lodamura uzgali pie lodejamas virsmas, 1-2 sekundes uzkarsgjiet lodgjamo
virsmu, tad pievienojiet lodalvu, lidz ta redzami izplust pa lodéjamo virsmu.

Péc lodésanas ielieciet lodamuru atpakal stativa. Nenotiriet lodalvu, kas vél palikusi
uz lodamura uzgala. Lodamura uzgalim pastavigi vajadzetu but nosegtam ar lodalvu.
Tam ir augstvertigs parklajums un to nepiecieSams tikai notirit vai noslauctt ar suku.
Lodamura uzgalus nedrikst apstradat ar smilSpapiru (tiek bojats virsmas
augstvertigais parklajums)!

Lodamura uzgala nomaina: nedaudz atskruvejiet krustina skravi. Izmantojot knaibles,
iznemiet lodamura uzgali no sildelementa un nomainiet pret jaunu uzgali.
Pieskravéjiet krustina skravi.

UZMANIBU!
Lodamuru - satveriet tikai aiz roktura!

- neizmantojiet plastmasas kausésanai!
- neizmantojiet eksperimentos ar dzivniekiem!
- neizmantojiet mitras telpas!

Drosinataju nomainiet tikai pret tada pasa veida drosinataju atbilstosi datu plaksnite
noraditajam.

6. Ja ir bojats elektribas vads, to drikst atjaunot TIKAI autorizéts specialists!

Razotajs patur tiesibas veikt izmainas tehniskajos raditajos un krasa.

Jargnev info kehtib liksnes EL liikmesriikide kohta

See siimbol néitab, et antud toodet et tohi visata olmeprigi hulka. Hoolitsedes
toote nduetekohase kéitlemise eest, aitate kaasa inimestele ja keskkonnale
avalduda voivate negatiivsete tagajargede arahoidmisele, mis vdivad tekkida
toote valel kéitlemisel. Toote taaskasutusse andmise kohta saate tdpsemat
infot kohaliku omavalitsuse kommunaalteenistusest, prugikéaitlemisfi rmadest
voi toote mudjalt.

®

Et prisgunstig alternativ etter dagens krav - alltid mindre komponenter og sterre lagerinn-
hold pa platinene, skilt fra farlig nettspenning,...for & kunne lodde enda mer problemlgst.
Temperaturreguleringen gjor det mulig med kontrollert og hurtig folge av den innstilte
loddetemperaturen.

Tekniske data:
Loddestasjon: Primeer: 230 VAC, 50HZ

Sekundeer: 12 volt (loddekolben)
Effekt: 30 watt
Reguleringsomrade:  200-450°C / 5- 10 %

Leveringsomfang:
Loddespiss, fraleggelsestativ, rengjeringssvamp, bruksveiledning

Ta i bruk:

1.

Noo pwN

Diodestikkontakten til loddekolben bir stukket inn i diodebessingen pa
loddestasjonen.

Nettpluggen blir stukket inn i stikkontakten (230 V AC)

Apparatet blir slatt pa med nettbryteren (stilling ON)

Nar lysdioden lyser, viser det oppvarmingsfasen til apparatet (kun pa loddekolben
som er stukket inn)

Med dreiebryteren blir den gnskete temperaturen innstilt pa skalaen.

Sl& av apparatet nar rommet blir forlatt.

La ikke loddekolben som er varmet opp, komme i neerheten av barn og brennbare
gjenstander

Bruk
1. Alt etter en kort oppvarmingstid har loddekolben oppnadd den innstilte
temperaturen.

1.1 Alt etter innstillingen til den onskete temperaturen varierer oppvarmingstiden.

Etter at nettbryteren er slatt pa, ma LED displayet lyse opp i jevne intervaller. N& kan

den onskete temperaturen til loddespissen bli innstilt med dreiebryteren.

Dreie innstillingsbryteren til hoyre:

Hoyere temperatur = lengere intervaller i LED-displayet

Dreie innstilingsbryteren til venstre:

Lavere temperatur = kortere intervaller i LED-displayet

2 Den optimale temperaturen for & lodde koplinger og ledninger ligger mellom 300°

og 350°C.

.3 Temperatur over 400° trenges kun sjeldent.

4 For a skane loddekolben og elektronikken anbefales det & dreie ned temperaturen

nar man for en tid ikke bruker den.

Loddespissen blir stroket lett av med den fuktige viskosesvampen. Du unngar der

med at forbrente flussmiddelrester kommer pé loddestedet.

Loddespissen blir fort til loddestedet, loddestedet varmes opp for 1-2 sekunder, for

s til loddetinnet til dette sprer seg utover loddestedet.

Etter loddingen blir loddekolben lagt igjen inn i stativet. Loddetinnet som fortsatt

befinner seg pa loddespisen blir ikke terket av. Loddespissen skulle alltid veere

dekket med loddetinn. Den er overflateforedlet og trenges kun & bli berstet eller
torket av. Det er ikke tillatt at loddespissen blir bearbeidet med en fil eller
smergelpapir ( spissen mister overflateforedlingen)!

5. Loddespissbytte: Lase kryssporskruen litt. Tar ut loddespissen med en tang av den
ledende varmedelen og sette inn en ny loddespiss. Trekke kryssporskruen fast til
igjen.

Gl AKT!:

Loddekolben - gripe den kun i grepet

- ikke bruke den for & smelte kunststoffer
- ikke bruke den til dyreforsok

- ikke bruke den i fuktige rom

1.

—_
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Bytte ut sikringen kun mot en sikring av samme type i overensstemmelse med
typeskiltet.

6. Ved skadd nettilkoplingsledning er det KUN TILLATT AT reparasjonen blir utfert av
autorisert fagpersonal!

Tekniske- og fargeforandringer forbeholdes.

De folgende informasjonene gjelder kun for land som er medlem i EU.

Bruken av dette symbolet henviser pa at det ikke er tillatt at dette produktet blir
bortfraktet sammen med husholdningsavfallet.

| det du bortfrakter apparatet i overensstemmelse med bestemmelsen,
garanterer du at du bidrar til at det ikke oppstar potensielle negative felger for
mennesker og natur som kan oppsta ved bortfrakting som ikke er i overens-
stemmelse med retningslinjene. Presise informasjoner om recycling av dette
produktet far du hos de kommunale myndighetene, bortfraktingsfirmaet for
husavfall eller hos forhandleren hvor du har kjopt produktet.

Hepopora anbTepHaTBa npu CbOrogHiLHIX BUMOrax — MEeHLINX AeTansix, GinbLuii
LLiNbHOCTI MOHTaXXY, BiAOKPEMNIEHOCTI Bif, HE6E3MNEYHOI MEPEXHOI HANPYr i T.N. — 5K i
paHiw matun 3mMory nasTtu 6e3 TpyaHoLis. PerynioBaHHsA TeMnepaTtypy pobuTb MOXIMBUM
KOHTPOJIbOBAHE Ta LUBUKE CTEXEHHS 32 BCTAHOBJIEHOKO TEMMNEPAaTyPOIO NasiHHSA.

TexHiyHi aaHi

YcTtaHoBka [MepBuHHE KONO: 230 B 3miHHOro ctpymy, 50 'y,
NasiHHA: BTopuvHHe Kono: 12 B (nasinbHUK)

MoTyxHicte: 30 BT

[Liana3oH perynoBaHHs: 200-450°C / 5-10%

06’em nocTa4aHHs:
MasnbHWK, TpMMmaYy, ryéka Ans YnLLEHHS, IHCTPYKLIS 3 ekcnyaTauii

BBeneHHs B ekcnnyaradito:

1. [iogHa wrencenbHa BUIKa NasibHUKa BCTaBNSETLCA B AiOAHE MHI3A0 YyCTaHOBKM
nasHHS.

Mepe>xxHuii LTencenb BCTaBAAETLCS B PO3eTKy (230 B 3mMiHHOIO CTpyMmy).
Mprnag BMUKaETLCS 32 AOMNOMOrOK MEPEXHOMO BUMMKaYa (MOSTOXKEHHS «ON»
(«BM»)).

MNip Yac dasn HarpiBaHHA Npunagy cnanaxye CBITNOAIOA (TiNbKN AKLLO NasibHNK
NiAK0YEHO).

HeobxiaHa TemnepaTypa BCTaHOBJIIOETLCS Ha LWKasi 3a JOMOMOroto NOBOPOTHOI
py4KN.

3anuwatoum NPUMILLEHHS, BUMKHITb Npunag,.

He sanuwaiite posirpituii NasibHIK y Mexax AOoCAraHHs AiTei Ta nopsy i3
3aiMUCTIMKN MaTepianamu.

N o &~ Wb

BukopucTtaHHs:

1. B>xe 3a KOPOTKMiA 4ac HarpiBy NasnbHUK PO3irpiBacTbCA O BCTAHOBNEHO!
Temneparypu.

1.1 Yac HarpiBy pi3HUTLCS B 3aNE€XXHOCTI Bif, BCTaHOB/EHOI HeobXigHOT Temnepatypu.

[icnsa yBiMKHEHHSA MEPEXHOro BUMMKaYa CBIiTNOAI0AHUI iHANKATOP NOBUHEH

cnanaxysaTu Yepes OOHAaKOBI iHTepBanu. Tenep 3a AONOMOrol Pyyky BU6opy

Temneparypu Moxe 6yTn BCTaHOBJIEHO HEOOXiAHY TeMnepartypy Xana nasnbHuKa.

MoBepHIiTb pyyKy BUOOPY NpaBopyH:

Buwa TemnepaTtypa — fOBLUI iHTEpBanM MK criafaxyBaHHAMY CBITIOAi0AHOM0

iHavkaTopa.

MoBepHiTb pyyKy BUGOPY NiBOPYY:

Hwxya TemnepaTypa — KOpOTLUi iHTepBany Mix cnanaxyBaHHSMUN CBITNOLIOAHOIO

iHaukaTopa.

2 OnTumanbHi TemMnepaTypu Ans NasiHHA eNeKTPUYHNX CXEM i MPOBOAIB 3HAXOAATHCS B

nianasoHi 300 — 350°C.

1.3 Temnepatypa Buie 400°C noTpibHa nuLle iHKonn.

1.4 LLlo6 36eperTy NasfibHUK Ta eNeKTPoHHe 06aaHaHHS, PEKOMEHOYETECSA 3HU3NUTN
Temneparypy, SKLO NasnbHYK He byae BUKOPUCTOBYBATUCA BNPOJOBX AEAKOro
yacy .

JKano nasinbHMKa Nerko O4nLLYETLCS 3a OMOMOrO0 BOJIOrol BICKO3HOI Iry6OKu.
3aBasKM LbOMY Ha MicLie NasiHHS He NOTPanIsTe CnaneHi 3anvwkn gocy.

3. JKano nasnbHrKa nigBoanTbCs A0 MICLA NasHHS, PO3XKaptoe Noro Bnpoaosx 1-2
CeKyHf, NOTIM NiIAHOCUTLCS MAKUIA NPUNIA, AOKW BiH HE PO3MNOBCIOANTLCSA NO BCbOMY
MiCLItO NasiHHSA.

4. Tlicns nasHHA NasnbHUK 3HOBY PO3TALLOBYETLCA B Tpumadesi. M’skuid npunii,

KU LLe 3HAXOAUTLCH Ha >Kani nasibHUKa, BUTMPAaTK He NOTPibHO. XKano nasnbHuka
MOBWHHO MOCTIAHO 3a/MLIATUCS NOKPUTUM M’SK1M Npunoem. BiH noninwye
NOBEPXHIO Ta MOXKe 6yTN NPOCTO 3HNLLEHNI LLiTKOK abo BUTEPTUA. He 06pobnsiiTe
xana I;Iaﬂ]'leVlKa Hanunkom abo LUMepreneByM NanepoMm (MOBEPXHi BTpaYvaloTb CBOI
SKOCTI).

5. 3awmiHa xxana nassbHyKa: TPOXu 0cabTe I'BUHT 3 XPECTONOAIGHUM LLTILOM,
BUTSATHITb >Kano nasifbHrKa 3 HarpiBanbHOro efieMeHTa i 3aMiHiTb HOBVM >KasioMm,
NOTIM 3HOBY 3aTAMHITb MBUHT 3 XPECTOMNOAIGHNUM LUAILOM.

YBATA!

MasnbHuK - 6paTu Tinbku 3a py4Ky!

- He BUKOPMCTOBYBaTU 1S PO3MnaBneHHs nnacTmac!
- He BUKOPMCTOBYBaTU AN AOCNiAiB Haf TBapuHamu!
- He BUKOPMCTOBYBATU Y BOJIOrNX NPUMiLLLEHHSAX!

1.

3ano6i>XXHMK 3amiHIOBaTM TiNlbKM 3aN06iXKHUKOM TaKoro camoro Tuny 3rigHo 3
3aBOACHKOI0 TAaGNMNYKOIO 3 NaCNOPTHUMMN AAHUMM.

6. [Mpu NOWKOMKEHHI MEPEXXHOrO Kabento NonarofkKeHHs NoBuHHI BukoHysaTtu TINIbKA
ynoBHOBaXkeHi cneujanictu!

36epiraeTbcs NPaBo Ha TEXHIYHi 3MiHU Ta 3MiHU KONbOpPY.

HacTtynHa iHchopmalLis cTocyeTbCcs BUKNIOYHO filep)KaB-uneHiB €EC

BukopucTaHuii cumBon BKasdye Ha Te, Lo Lieil NpoayKT 3a60poHAETLCS
yTunisysatu sk nobyTosi Bigxoan. 3abe3nevytoun BiANOBIAHY yTui3aL;io
LbOro NPoayKTy, By cnprsieTe yHUKHEHHIO HEraTVBHOMO BNAUBY Ha NIOANHY
Ta JOBKINAA, KNI MOXKE CTaTUCS BHACNIAOK HeHanexXHoi yTunidauii. binbL
B eTanbHY iHpopmaLito oo nepepobkm Lboro NnpoaykTy Bu moxeTe

Mia olkovopIK eVAAAGKTIKH AUON yla eUKOAN GUYKOAANGCN, KON KAl PE TIG ONUEPLVES
QnaITroelG - OO KAl TIO PIKPA TePAxLa, OAO Kal peyaAUTePN MTUKVOTNTA OTIG TIAATIVEG,
anopuyr TNG emikivduvng NAEKTPLKAG TAoNg,... H Aettoupyia pubuiong Bepuokpaciag

eMTPEMEL TNV EAeYXOPEVN KAl Taxeia mapakoAouBnon TnG pubplopévng Beppokpaaiag
OUYKOAANONG.

Texvika otoixeia:

21aBpoG ouykOAANoNgG:
Mpwtevov: 230 VAC, 50HZ
Aeutepevov: 12 Volt (0idepo ouyKOAANONG)
Anédoon: 30 Watt
Meploxn pubpiong: 200-450°C / 5-10%

Napadotéog e§omAiouda:
MUTn ouyk6AAnong, Baon, opouyydpl kabaplopou, odnyieg xelptopou

O£aon og Asitoupyia:
1. Tonoesrr]m's To Buopa DIN tou oidepou ouykdAAnong otnv urodoxr| DIN tng

Bao
Tonoeemo-re To Ig otV TpiCa (230 V AC).

2.

3. Evepyortoir|oTe TN 0UCKeUn and To SlakoTn peupatog (6€on ON).

4.  H opwrtelvr diodog avdafel kat pe autév Tov TPOTo dei Vel TIwG N cuoKeur BpiokeTal
otn dladikaoia O€ppavong (ovov éTav To oidepo GUYKOAANGNG eival
TOTIOOETNUEVO).

5. Me 10 ePIOTPOPIKO TTARKTPO UMOPEITE va pubuioeTe TNV emBUUNTr Beppokpacia

pe tn Bondela TnG kKAipakag.
6. Mnv apriveTe Tn oUOKeur| avemiBAenTn. ATEEVEQYOTIOIEITE TIAVTA TN CUCKEUT), TIPLV
eyKaTaAeiPeTe TO XWPO OTOV oToio BpiokeTal.
7. ®povtioTe WOTE TO KAUTS GIdEPO OUYKOAANCNG va PNV TEPLEADEL OTA XEPLA TWV
AWV Kat va pn Beedel kovtd oe eUPAEKTA AVTIKEipeva.
Xelplopog:
1. To oidepo ouykOAANONG eMITUYXAVEL TN PUBULIOPEVN BepUoKkpacia oe cUvTopo
XPOVIKO dldoTnpa.
1.1 Ouxpovol BEppavong mowiAhouv avaoya pe Ty embupntr Oeppokpacia.
AQou evepyortonBel 0 SLlakomTNgG peupatog, n evdegn LED mpenel va avapet oe
TAKTA XPOVIKA SlacTripata. Twpa Pnopeite va publiceTe tnv embupnti
Beppokpacia NG PUTNG oCUYKOAANONG PEOW TOU TIARKTPOU €TIAOYIG Bepuokpaoiag.
ZTpEéPn Tou MANKTPOU emAoyrg pog Tta defid:
YynAotepn Beppokpacia — peyaAuTtepa daotripata tng Evdelgng LED
2TpEYN Tou TANKTPOU ETIAOYNG TIPOG TA apLoTERA:
XapnAdtepn Beppokpaocia — pikpdTepa dlactripara tng évdelgng LED
O 1davikég BeppoKpaoies yia TN oUYKOAANON KUKAWUATWY Kal cuppdtwy Bpiokovtal
peTa&u 300° kat 350°C.
H neploxry dvw twv 400°C xpnoloroleital ondvia.
Na Tnv mpootacia Tou cidepou CUYKOAANCNG KAl TOU NAEKTPOVIKOU GUOTHHATOG
TNG OUOKEUNG, OUVIOTOUHE va XaUNAWVETE Tn Bgppokpacia, étav 3 XpnolPoToLe(Te
TO 0idePO OUYKOAANONG Yia KATIOLO XPOVIKO dldoTnua.
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2. ZKoumioTe Tn PUTN OUYKOAANONG eAAgpPA AVW OTO UYPO Opouyydapl Blokolng.

Me auTtév Tov TPOTOo epnodiCeTe TNV evaANOOEO KAPUEVWY UTTOAEIPUATWY
EUTNKTIKWY OUCLWYV OTO ONUeio oUYKOAANONG.

3. Odnynote TN PUTN OUYKOAANCNG OTO ONpEio OUYKOAANONG, BepudveTe TO Onpeio
OUYKOAANONG yia 1-2 deutepdAenTa, KAl OTN CUVEXELA TIPOOHECTE TOV KAOOITEPO
OUYKOAANONG, HEXPL auToG va eEaMAwWOel 0TO onpeio GUYKOAANONG.

4. Metd tn ouyKOAANoN, enavatonoBeTroTe To oidepo cuyKSGAANoNG otn BAon Tou.

O KaooiTePog ToU apapével otn PUTn ouykOAAnong dev mpérel va okoutiotel. H
HUTN OUYKOAANONG TIPETIEL VA €ival CUVEXWG KAAUPPEVN PE KaooiTePo. H emipaveld
NG €ival PIVIPIOUEVN KAl TO POVO ToU XPpeldleTat eivat ehappo Bouptolopa

1 okouruopa. Aev erutpenetat va KabapiCeTe TiG PUTeG OUYKOAANOTNG HE Aibeg iy
YUaAdxapTo (KaTaoTPOoPr| TOU QIVIPIOHATOG TNG EMPAvELaq)!

5. AN\ayn puTtng cuvKoMncnq XaAaprTs KAnwg Tn otaupopda, (llpcllpSOTS m™m pu'rn
OUYKOAMNONG amnd To Beppatvopevo oA Pe pla TavAALd,avTIKATaoTAOTE TNV PE pia
véa Kal EavaopiEte yepad tn otaupopida.

MPOZOXH!

Zidepo ouykOAAnong

Na to mudavete pévo amné tn Aapn!

Na punv To XpNOIHOTIOLEITE yia TNV TAEN CUVOETIKWV UAIKWV!
Na unv To xpnotpormoleite yia neipapara o wa!

Na punv To XpnolpoToLeite o€ uypoUg XWwPoug!

H aopdAeia npénel va avtikadiotatat povo pe acpdlela Tou idou tumou,
olupwva Pe TNV Tvakida tumnou.

6. Av TO KAAWSLO oUVSEONG NAEKTPIKOU PeUPATOG UTIOOTEL (UL, AuTo TPEMEL va
avtikaBiotatat MONO AlMO eEouclodoTnUEVO Kal EEEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKO!

Me tnv emupuAagn TeEXVIKWV aAAaywv Kat aAAaywv XpwHaTog.

Ol TapakdaTw TANPOPOPIEG APOPOUV ATIOKAEIOTIKA

Xwpeg-péAn tng EE.

H xprion Tou cupBoAou MapanépmeL oTo 6TL AUTO TO TIPOIOV Bev ETUTPEMETAL

va 60Bel yia arnooupon padi pe Ta olakda anoppipata. EgaopaliCovtag

TNV 0pOr anéoupaon ToU POIGVTOC auToU, CUUBAANETE OTNV ATIOPUYH
B £VOEXOHEVWY APVNTIKWY Yia TOUG avepwnouq Kal To TEPIBAAAOV ETUDPATEWY,

Tou Ba pmopoucav va TpokUouv amno Tn un opdri andoupon. AKpIBESTEPEG

TIANPOPOPIEG OXETIKA HE TIG dUVATOTNTEG AVAKUKAWONG TOU TIPOIOVTOG auTou

uropouV va 0ag dWOoOoUV Ol TOTIKEG APXEG, Ol UTINPETIEG AMOKOULONG OIKIAKWY

anoBAATwvr 0 €Uropog and Tov OToio TMPOUNBEUTAKATE TO TPOIOV.

Gittikce daha kuiclk pargalar, platinler Gzerinde daha fazla kalinlik, tehlikeli sebeke gerili-
minden ayri olma seklinde siralanabilecek glinimuz beklentilerinde yine de sorunsuzca le-
him yapabilmek i¢in hesapli bir alternatif. Isi ayari, ayarlanmis olan lehim isisinin kontrolli
ve hizli bigimde gtincellestiriimesine imkan saglamaktadir.

Teknik veriler:

Lehim Unitesi: Birinci: 230VAC.5GHZ
Ikinci: 12 Volt (Lehim havyasi)

Gug: 30 Watt

Ayar araligi: 200-450°C / % 5-10

Teslimat kapsam::
Lehim ucu, koyma sehpasi, temizleme slingeri, kullanma talimati

Calistirma

1. Lehim havyasinin diyot fisi lehim Gnitesinin diyot prizine sokulur.

2. Elektrik fisi prize (230 V AC) sokulur.

3. Cihaz agma digmesinden agilir (ON [ACIK] pozisyonuna getirilir).

4. lsikl lambanin yanmasi cihazin isinma sirecinde oldugunu gosterir (sadece lehim
havyasi takili durumdayken).

5. Doner diigme ile skalada istenen isi ayari yapilir.

6. Bulundugunuz yeri terketmeden dnce cihazi kapatiniz.

7. Isinmis durumdaki lehim havyasini cocuklardan ve tutusabilecek cisimlerden uzak
tutunuz.

Kullanim:

1. Lehim havyasi cok kisa bir isinma siresinden sona ayarlanan isiya ulagir.

1.1 Ayarlanan isiya bagl olarak isinma stireleri degisir.
Calistirma digmesine basildiktan sonra, LED gostergesinin esit araliklarla yanmasi
gereklidir. Simdi lehim ucu igin istenen 1s1, 1s1 dUgmesi Uzerinden ayarlanabilir.
Digmenin saga dondirilmesi:
Daha yuksek i1si = LED gdstergesinde daha uzun araliklar DiGgmenin sola dén
dirilmesi:
Daha distik 1si = LED gdstergesinde daha kisa araliklar
2 Devre ve tellerin lehimlenmesinde ideal lehim 1sis1 300° - 350°C arasindadir.
.3 400°C uzerine ¢ok nadir ihtiyag duyulur.
4 Lehim havyasini ve elektronigi korumak amaciyla lehim havyasinin bir siire
kullaniimayacak olmasi halinde isisinin disiriimesi tavsiye edilir.
Lehim ucu, nemli viskoze slingerinde hafifge siyirilir. Bu sayede, yanik eritken
kalintilarinin lehim yapilacak yere bulagsmasi énlenir.
Lehim ucu lehim yapilacak yere tutulur, 1-2 saniye lehim yapilacak yer isitilir, ardindan
lehim, lehim yapilacak yere yayilana kadar katilir.
Lehim igleminden sonra lehim havyasi tekrar sehpasina konur. Hentiz lehim ucundaki
lehim ise temizlenmez. Lehim ucunun her zaman lehimle kapli olmasi gereklidir.
Lehim ucu yuzeyi cilaya tabi tutulmustur ve sadece fircalanmasi veya temizlenmesi
yeterlidir. Lehim uglari térpi veya zimpara kagidi ile isleme tabi tutulamazlar (ylzey
cilasi gider)!
5. Lehim ucu degisimi: Ug yildiz vidayi biraz gevsetiniz, bir kerpetenle lehim ucunu
isiticidan aliniz, yeni bir lehim ucu takiniz ve ¢ yildiz vidayi tekrar sikistiriniz.

DIKKAT! Lehim havyasini

- Sadece sap kismindan tutunuz!

- Plastik parc¢alarin eritilmesinde kullanmayiniz!

- Hayvanlar lGzerindeki deneylerde kullanmayiniz!

- Nemli yerlerde kullanmayiniz!

Sigortay1 sadece model levhasinda belirtilen ayni cinsten sigorta ile degistiriniz.

—_
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6. Sebeke baglanti hatti, arizalanmasi halinde SADECE yetkili uzman personel
tarafindan yenilenebilir!

Teknik degisiklik ve renk degisikligi hakki mahfuzdur.

Asagidaki bilgiler sadece AB iilkelerini ilgilendirmektedir

Bu isaret, bu triinlin normal ev ¢opi lzerinde tasfiye edilemeyecegine isaret
etmektedir.Bu Urlinin usulline uygun bir bigimde tasfiyesini saglamakla,
usuliine uygun bir bigimde tasfiye etmemekten kaynaklanabilecek insan ve
cevre agisindan muhtemel olumsuz etkilerden kaginiimasina katkida bulunmus

I olursunuz. Bu Uriinin yeniden degerlendiriimesine iligkin ayrintili bilgileri beledi-
yelerden, ev atiklari tasfiye sirketlerinden ya da Griind satin aldiginiz magazadan
edinmeniz mimkund(r.

AnTepHaTVBa Ha fo6pa LeHa, 3a fia MOXe NPy AHELIHNTE N3UCKBaHWS — BCE NO-Mariku
KOMTMOHEHTY, BCE MO-roJisiMa KOMMaKTHOCT Ha NaTkuTe, Aanede oT OnacHOTO MPEXOBO
HanpexeHue ... - 4a MOXe [a ce 3aBapsiBa oLLe no-6e3npobnemHo. PerynnpaHeto

Ha Temnepartypara AaBa Bb3MOXHOCT 32 KOHTPOMPaHO 1 Gbp30 ynpasreHue Ha
HacTpoeHaTa Temneparypa Ha 3anosisaHe.

TexHU4eCKN AaHHU:

CTaHumsa 3a 3an.: MbpBrYHa: 230 VAC, 50HZ
BropuyHa: 12 V (nosinHmK)
MoLuHocCT: 330w
"paHnum Ha perynupate: 200-450°C / 5-10%

0O6em Ha focTaBKa:
Bpbx 3a NOsifHKK, MOCTaBKa, M6a 3a NoYNCTBaHe, ybTBAHE 32 06CIy)XBaHe

Oyck:

1. [MOAHMAT LWeKep Ha NosSIHUKA Ce BKapBa B AMOAHNS KOHTAKT Ha CTaHuyusiTa 3a
3anosiBaHe.

MpexxoBusaT wencen ce BktoYBa B KoHTakTa (230 V AC).

YpenbT ce BKOYBa OT MPEXoBUs KoY (nosnoxeHne ON).

CBeTBaHeTO Ha CBETOAMOAA NOKa3Ba, Ye YPeAbT ce HarpsiBa (Camo Npu BKIOYEH
NOSITHUK).

C BBPTSALLOTO Ce KoM4e BbPXy CKanarta ce HacTpoliBa xenaHarta Temneparypa.
KoraTo nsnu3arte oT NoMeLLEHNETO, U3KIloYBanTe ypeaa.

He ponyckaiite HarpeTus NosinHUK Aa nonagHe B 6130CT Ao Aeua Wam ropummn
npeomeTu.

Noo pwb

Pa6ora:

1. Cnep KpaTko HarpsiBaHe NOSNHUKBLT AOCTUra HacTpoeHaTa Temnepartypa.

1.1 BpemeTo 3a HarpsiBaHe 3aBKICK OT HacCTpoeHaTa XenaHa Temnepatypa. Cnep,
BKJIIO4YBaHE Ha MPEXXOBWS KJIlOY CBETOAMOALT TPSiGBa fa CBETBA NPE3 paBHU
nHTepBanu oT Bpeme. Cera MOXe Ja Ce HaCTpOU XenaHaTa TeMnepartypa Ha Bbpxa
Ha NosIHMKa NOCPeACTBOM KOMYETO 3a M360p Ha Temneparypa.
3aBbpTaHe Ha KOMYeTo 3a M360p HaAACHO:

Mo-Bricoka TemnepaTtypa = NO-NPOABL/KUTENHU MHTEPBaN Ha CBETEHE Ha
cBeToamona

3aBbpTaHe Ha KOMYeTo 3a M36op HansiBo:

Mo-Hucka TemnepaTypa = No-KpaTku MHTepBan Ha CBETEHE Ha CBETOAMOAA

2 OnTumanHara TemnepaTypa 3a 3anosiBaHe 3a CBbP3BaHe 1 3anosiBaHe Ha Ten e
mexay 300° n 350°C.

.3 Pspko e Heobxoayma Temnepatypa Hag 400°C.

4 3a pa ce WapsT NOSANHUKBLT 1 eNeKTPoHUKaTa, ce npenopbysa TemnepaTypara fa ce

Hamasnu, ako NOSITHUKBLT He Ce N3M0JI3Ba U3BECTHO BPEME.

BbpxbT Ha nosinHuKa ce n3bbpcBa Neko B rbbaTa oT BUCKO3a. Taka ce nsbsrsa

nonagaHeTo Ha OCTaTbLM OT TEYHOCTU Ha MSACTOTO Ha 3anosiBaHe.

BbpxbT Ha nosinHuKa ce Jobnmkasa 40 MSICTOTO 3a 3arnosiBaHe, HarpenTe MSCTOTO

3a 3anosiBaHe OKOJI0 1-2 ceKyHAW, MofanTe kanasi, AoKaTo ce pa3npoCcTpaHy Bbpxy

MSICTOTO 3a 3arosiBaHe.

4. Cnep 3anosiBaHETO MOSNHUKBLT Ce OCTaBs OTHOBO Ha nocTaBkaTa. KanasT, KonTo Bce
OlLie Ce Hamumpa BbpXy BbpXa Ha NOsTHUKA, He ce N3TpuBa. BbpXxbT Ha nosiiHWKa
TpsibBa Aa € NOCTOSIHHO MOKPWT € Kanai. To e ¢ obnaropofeHaTa NoBbPXHOCT 1
TpsibBa camo fa ce No4YnCTM C YeTKa Unm Aa ce n3mme. BbpxbT Ha nosnHuKa He 6riea
fa ce o6paboTBa C nuna un LWKypka (HapyluasaHe Ha obnaropogeHaTa
NOBbPXHOCT)!

5. CMmsiHa Ha Bbpxa Ha nosifHunka: Jleko passuiiTe KpbcTaTus 60T, U3BaAeTe C KNeLm
BbpXa Ha NosIHMKA OT HarpeBaTensi 1 NOCTaBeTe HOB BPbX Ha NOSUTHMKA, OTHOBO
3arerHeTe KpbcTaTys 60NT.

BHUMAHUE!:

MNosinHnk - XBalljaiTe camo 3a ApbxkaTa!
- He u3nonssanTe 3a pa3TonsiBaHe Ha nnacTmacu!

- He u3nonssanTe 3a ONMUTK C XXNBOTHMU!

- He U3nonssaiTe BbB BNaXKHU nomewieHns!

CmeHsiiiTe Npeana3snTensl camo ¢ TakbB OT Cblyus Bug cnopep habpuyHaTta
Tabenka.

—
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6. [pu noBpepna Ha 3axpaHBalLys kaben cMsHaTa Moxe Aa ce nssbpmn CAMO OT
oTOpY3MpPaH creuvanuanpaH nepcoHan!
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